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Urzadzenie sterujace 9040 dla REA"/REM™ pistoletéw kaskadowych

Instrukcja obtugi
CP-97-04.3 maj 2008
(zastepuje CP-97-04.2)

Modele:

76580-1XXXX REA-70 pistolet reczny
76580-4XXXX REM pistolet automatyczny
76580-5XXXX REA-9000 pistolet automatyczny

76580-6XXXX REA-90 pistolet reczny do aplikowania farb wodnych

76580-7XXXX REA-90 pistolet reczny do aplikowania farb na bazie rozpuszczalnika
76580-8XXXX REA-90 pistolet automatyczny do aplikowania farb na bazie rozpuszczalnika
76580-9XXXX REA-90 pstolet automatyczny do aplikowania lakierow wodnych
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Wazne!

Przed uruchomieniem urzadzenia operator MUSI
zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi, jg
przeczyta¢ i zrozumie¢, stosowaé sie do zalecen
instrukcji. W szczegdlnosci powinien przestrzegacé
wskazowek dot. bezpieczenstwa w trakcie obstugi
i konserwacji urzadzenia. Instrukcje obstugi
przechowywa¢ w miejscu tatwodostepnym dla
uzvtkowanika

Informacja dodatkowa : Niniejsza instrukcja jest znowelizowang wersjg z CP-97-04.2 na CP-97-04.3.
Nowelizacje znajdg Panstwo w rozdziale ,Zestawienie zmian “ na ostatniej stronie niniejszej instrukcji.
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BEZPIECZENSTWO

Ponizszy opis zawiera wazne instrukcje i informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania oraz
zapobiegania nieszczesliwym wypadkom i uszkodzeniu urzadzenia. Zalecenia te zostaty dodatkowo
uwypuklone za pomocg ponizsych symboli; nalezy ich bezwzglednie przestrzegac:

I Uwaga! I

Wazna uwaga dot. bezpieczenstwa wskazujagca na sytuacje niebezpieczng, ktéra moze
spowodowaé powazne okaleczenie ciata lub stanowi¢ bezposrednie zagrozenie zycia.
Wskazoéwki tego typu dotyczag wszystkich modeli niniejszego urzadzenia.

Wskazowka !

Wazna wskazéwka dot. zapobiegania uszkodzeniu urzadzenia Ilub sytuacji mogacych
spowodowac lekkie obrazenia lub okaleczenie ciata.
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Pamietaj !

Informacja o waznym znaczeniu, o ktérej nalezy pamietac.

I Uwaga! I

Zawarte w niniejszej instrukcji obstugi oraz pozostalych instrukcjach urzadzen RANSBURG
znajdujacych sie w posiadaniu uzytkownika szczegdélnie wazne wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
zastosowanie sie do nich moze by¢ przyczyna powstania iskry zaptonu oraz pozaru.

Wymagania ogolne

W przypadku niewtasciwej obstugi, urzadzenia mogg by¢ Zrédtem réznych zagrozen. Dla wilasnego
bezpieczenstwa uzytkownika, uzytkownik musi by¢ pewnien, ze urzadzenie prawidtowo obstuguje.
Bezpieczne obstugiwanie elektrostatycznych urzadzenh aplikacyjnych lezy w gestii uzytkownika. Kazdy
operator musi dobrze zna¢ obstugiwane urzadzenie, umie¢ wykona¢ program zabezpieczajacy i go
stosowac. Przekazane przez RANSBURG w niniejszej instrukcji informacje  powinny pomac
potencjalnym uzytkownikom w opracowaniu bezpiecznego programu obstugi.

Natryskiwanie materiatu lakierniczego aplikacjami elektostatycznymi wymaga przestrzegania
aktualnych standardéw technicznych, regut rzemiosta oraz przepiséw lokalnych lub zwigzkowych. Jest
niezmiernie wazne, aby personel obstugi przeczytat instrukcje i stosowat sie do zawartych w niej
zalecen. Uzytkownicy jak réwniez personel nadzorujacy muszg znaé zasady bezpiecznej obstugi oraz
aktualne przepisy dot. bezpiecznego uzytkowania i je przestrzegac.

Budynek

Czystos¢ i porzadek w miejscu pracy sg podstawg prawidtowego uzytkowania urzgdzenia. Operator
zobowigzany jest do sporzadzenia planu konserwacji i pielegnacji urzadzenia. Plan ten powinien
zawiera¢ widoczne zalecenia dot. bezpiecznej konserwacji i pielegnacji dla obstugujacego, na
zasadzie wyraznych zalecen puktowych bezpiecznego uzytkowania.

Zagrozenie pozarem i zapobieganie

Wymaga sie przestrzegania przepiséw dot. zagrozen wystgpienia pozaru oraz zapobiegania. Nalezy
tutaj przede wszystkim prawidiowe skfadowanie i przechowywanie farb rozpuszczalnikowych oraz
przepisowe utylizowanie odpadéw. Nalezy zapewni¢ wymagane urzadzenia i wyposazenie
przeciwpozarowe, gasnice itd.

Bezpieczenstwo osobiste
Personel obstugi musi znac¢ i przestrzega¢ przepisy prawa, dyrektyw urzedowych oraz zwigzkowych, i
stosowac sie do zalecen instrukcji obstugi.

Wszystkie pistolety pracujace w strefie natrysku muszg by¢ prawidtowo uziemione. Nie wolno nosi¢
obuwia na podeszfach gumowanych lub z korka, chyba ze, istnieje system alternatywny uziomu
podfogi.

Podczas ponownego napetniania pojemnika z farbg pojemnik nalezy uziemi¢. W przyadku
przelewania fatwopalnych materiatéw z jednego pojemnika do drugiego, pojemniki nalezy uziemic lub
pojemniki powinny znajdowac sie na uziemionej podtodze. Pojemniki muszg by¢ ze sobg potgczone.
Personel, ktéry wykonuje te czynnosci, musi by¢ rowniez uziemiony.

Nigdy nie tryskaé rozpuszczalnikiem z pistoletu, chyba Zze podczas ptukania, i nawet wtedy tylko, gdy
wczesniej wytagczono wysokie napiecie. Pistolet ptukac¢ niewielkimi ilosciami rozpuszczalnika. Jezeli
pistoletem majg byé czyszczone inne urzadzenia, urzadzenia te nalezy wczesniej odtaczy¢ od zrodta
wysokiego napiecia, inaczej, w przypadku nie uziemienia podtoza, istnieje niebezpieczenstwo pozaru
lub wybuchu.

Sita strumienia sprezonego powietrza moze byé niebezpieczna, nie nalezy go nigdy kierowac
beposrednio w strone czlowieka lub zwierzat. Sita strumenia sprezonego powietrza moze spowodowaé
uszkodzenie oczu lub skéry. Gdy sprezonego powietrza uzywa sie do czyszczenia urzadzen, operator
musi nosi¢ okulary ochronne.
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Detale

Natryskiwane detale powinny by¢ zawsze uziemione. Nalezy uwaza¢, aby nie tworzyt sie osad farby na
zawieszkach natryskiwanych detali, a w szczegdlnodci w miejscach styku zawieszki z detalem lub
transportem. Zaleca sie zamontowanie dodatkowych zabezpieczeh wytapujacych przetrysk farby, tak
aby nieuzywane elementy zawieszek mozna byto na biezagco czysci¢. Jezeli jest to mozliwe, miejsce
kontaktu detalu z zawieszkg powinno mie¢ ksztalt stozka lub naroza. Wszystkie urzadzenia o
wiasciwosciach przewodnictwa elektostatycznego w strefie natrysku, jak kabina, pojemniki z farbg i
transport muszg by¢ uziemione. Tyczy sie to rowniez pojemnikdw z rozpuszczalnikami oraz
pozostatych urzadzen strefy natrysku.

Odpowietrzanie
Urzadzenia odpowietrzajgce muszg by¢ naprzemiennie zblokowane z urzadzeniami natryskowymi, by
w trakcie trybu pracy zapewni¢ prawidtowe odpowietrzenie.

Weglowodory aromatyczne

Materiaty aplikacyjne takie jak weglowodory aromatyczne (FCKW) stosowane jako rozpuszczalniki
zawierajg (n.p. 1,1,1 tréjchlorki etylenu, chlorki metylenu itd.) w kontakcie z aluminium lub stopow
aluminium jak réwniez z elementami w powloce cynkowej moga wyzwoli¢ reakcje chemiczng,
prowadzac do wybuchu. Eksplozja taka moze spowodowaé powazne szkody na ciele i wyposazeniu.
Aplikowane materiaty lakiernicze, zawierajgce weglowodory aromatyczne (zwigzki halogenowe), nie
nadajg sie do stosowania tymi urzgdzeniami.

Uziomy
Uziomy nalezy sprawdzac regularnie pod wzgledem ich ciggtosci.

| Wzkazéwka !

Wszystkie elementy przewodzace i urzadzenia w strefie lub poblizu strefy natryskowej musza
by¢ uziemione.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
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Strefa niebezpieczna

Rodzaj zagrozenia

Srodki bezpieczenstwa

Strefa natrysku

il

(4

Krotkie spiecie w obwodach
wysokiego napiecia

1.

Upweni¢ sie , czy drut uziemiajacy
od bolca uziomu urzadzenia
sterujgcego jest poprawnie potgczony
Z ziemia.

Upewnic sie, ze urzadzenie sterujgce
zostatlo poprawnie potgczone z
wiasciwym gnizadem uziemienia.
Urzadzenia lakierniczego nigdy nie
uruchamiaé, bez prawidtowego
uziemienia nastepujacych
podzespotow:

lakierowanych  elementéw:  opor
pomiedzy elementem lakierowanym a
uziemionym transportem nie moze
przekracza¢ 1 Megaohmu.

Elementy metalowe oraz o
wiasciwosciach przewodnikowych w
obszarze natrysku. Tutaj kabina
natryskowa, zawieszki pod elementy
lakierowane, gasnice, podtoze
przewodzace.

Jezeli pojawig sie objawy wskazujace
na nieprawidiowg  prace, jak
uderzenia, ttuczenie sie, lub iskrzenie
w dowolnie jakim miejscu kabiny
lakierniczej, nalezy natychmiast
wyltgczy¢ urzadzenie sterujgce 9040
poczym sprawdzi¢ calg linie
lakiernicza. Linii lakierniczej nie
nalezy uruchamiag, az nie
zdiagnozuje sie przyczyny i jej nie
usunie.

Srefa natrysku

Ptomien i / lub eksplozja

Zachowa¢ ostroznosé, by w obwodzie
przewoddéw wyskiego napiecia nie
doszto do spiecia (zobacz wyzej).
Szafa sterownicza urzadzenia 9040
musi znajdowaé sie poza obszarem
strefy niebezpieczne;j.

Proby lakiernicze przeprowadzac
tylko w strefach, w ktérych nie
znajdujg sie materiaty tatwopalne lub
podatne na eksplozje.

Strefa natrysku (cd.)

Ptomien i / lub eksplozja

Wysokie napiecie na urzgdzeniu
sterujgcym musi  byé wylgczone,
zanim przystapi sie do ptukania lub
czyszczenia urzadzenia, lub zanim
rozpocznie sie naprawe jakiekolwiek
czesci urzadzenia.

Nalezy sie upewnic, aby urzadzenie
sterujgce z systemem wentylacyjnym
byto zamkniete.

Strefe natrysku nalezy wyposazy¢é w
urzgdzenia gasnicze. Nalezy
cyklicznie dokonywaé inspekc;ji
urzgdzen gasniczych.

CP-97-04.3
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Strefa niebezpieczna

Rodzaj zagrozenia

Srodki bezpieczenstwa

Uzytkowanie ogdlne /
Konserwacje

Ptomien i / lub eksplozja

1.

Przed uruchomieniem lub
konserwacja  urzadzenia nalezy
spemni¢ wszystkie wyzej wymienione
warunki bezpieczenstwa.

Zanim przystapi sie do naprawy lub
konserwacji urzadzenia 9040, nalezy
odtaczy¢  wysokie napiecie  od
urzadzenia.

W trakcie przeprowadzania prob
testowych wysokie napiecie moze by¢
nastawione tylko na podang w
instrukcji wartos¢ testowa.

Testy moga by¢ wykonywane tylko w
strefach, w ktoérych nie znajdujg sie
materiaty fatwopalne lub podatne na
wybuch.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢
przepsow lokalnych, krajowych dot.
prawidlowego napowietrzania strefy
natrysku, wentylacji, wyposazenia w
sprzet gasniczy, przepisy dot.
uruchamiania, konserwacji i
pielegnaciji urzadzen lakierniczych.
Perosnel obstugujacy musi by¢
dobrze przeszkolony.

CP-97-04.3
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Dyrektywa EU ATEX 94/9/EC, zatacznik Il, 1.0.6
(dot. stref zagrozonych wybuchem i urzadzen przeznaczonych do
pracy w tych strefach ), (Nalezy zataczy¢ deklaracje producenta).
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Urzadzenie sterujgce 9040 dla pistoletéw kaskadowych
Etykieta zgodnosci produktu z dyrektywg EU ATEX / znak certyfikaciji
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WPROWADZENIE

Zasada i sposob dzialania systemu ITW RANSBURG REA

Zasada i sposOb dziatania systemu REA — jest to metoda rozpylania czasteczek farby za pomocg
natadowanego elektrostatycznie strumienia powietrza rozproszenia w procesie natryskiwania powtok
malarskich / lakierniczych na traktowany detal. System REA podtrzymuje natadowanie strumienia
powietrza tadunkiem elektrycznym pradu statego wysokiego napiecia na dyszy elektrody pistoletu
generujac pole elektorstatyczne pomiedzy gtowicg natryskowg aplikatora a natryskiwanym obiektem,
ktory poprzez state pole elektrostatyczne lub ruchomy uchwyt zostaje elektrycznie uziemiony.

Za pomoca systemu regulacji cisnienia materiatu poprzez gfowice natryskowg na natryskiwany detal
trafia materiat lakierniczy. Powietrze doprowadzane do gtowicy rozprasza (rozpyla) materiat lakierniczy
w mgietke lakierniczag z drobnych czasteczek rozpylonego materiatu, ktéry zostaje natadowany
elektrycznie pod wpltywem pola elektrostatycznego. Natadowane elektrycznie czasteczki osiadajg na
skutek przyciggania na detalu i na nim na trwate pozostaja. Pole elektrostatyczne pomiedzy
natadowanymi czgsteczkami a uziemionym natryskiwanym obiektem, jest na tyle silne, aby
przyciagnaé przetrysk materiatu na tylng strone natryskiwanego detalu. Wiekszos¢ mgiefki lakierniczej
osiada na trwate na natryskiwanym detalu.

System ITW RANSBURG REM

System REM dziata na zasadzie kombinacji metody rozproszenia strumenia powietrza za pomoca
elektrostatycznych aplikatoréw Airless do natryskiwania aplikowanego materiatu na detal. REM
System powoduje natadowanie elektryczne wysokiego napiecia pragdu statego na dyszy elektrody
pistoletu  generujac pole elektorstatyczne pomiedzy rozpylaczem natryskiwacza aplikatora a
traktowanym obiektem, ktéry za pomoca ruchomych zawieszek jest uziemiony elektrycznie.

Za pomocg regulatora (zaworu regulacyjnego) systemu regulacji wysokiego cisnienia materiatu,
aplikowany materiat dociera do rozpylacza natryskiwacza, gdzie pod wysokim cisnieniem zostaje
wypchniety i rozpylony przez dysze. Wytworzona w ten sposdb mgietka lakiernicza zostaje pod
wplywem pola elektrostatycznego natadowana elektrostatycznie. Tak natadowane czasteczki zostajg
przyciagniete przez traktowany detal i zostajg na nim na state. Pole elektorstatyczne pomiedzy
natadowanymi czasteczkami a uziemionym elektrycznie traktowanym obiektem, jest na tyle silne, ze
przetrysk lakieru na twale osiada na tylnej powierzchni traktowanego obiektu. Wieksza czes¢ materiatu
z przetrysku na trwale pozostaje na traktowanym obiekcie.

Urzadzenie sterujagce 9040

Urzadzenie kaskadowe 9040 zamienia napiecie sieciowe pradu przemiennego w sygnat niskiego
napiecia o wysokiej czestotliwosci od 0 do 10 Vrm. Sygnat ten zostaje podany poprzez przewdd
niskiego napiecia do pistoletu natryskowego systemu REA/REM. W pistolecie natryskowym sygnat
niskiego napiecia zostaje zamieniony na wysokie napiecie pradu statego. Krzywa rozpoznania napiecia
pradowego zostata tak zaprojektowana, by mdéc optymalizowaé proces fadowania wysokiego napiecia
dla réznych warunkéw tadowania i réznego pradu tadowania do skutecznej wartosci maksymalnej
natadowania.

Oprécz tej funkcji, do zasilania pistoletu natryskowego niskim napieciem, urzadzenie sterujgce 9040
wyposazone zostato réwniez w przetagcznik WELACZ/WYLACZ napiecia pradu przemiennego, w
nieograniczong wartosc¢ ustawien wysokiego napiecia, pomiar wysokiego napiecia oraz pomiar pradu.
Urzadzenie sterujgce zostato wyposazone w lampke sygnalizacyjg napiecia pradu przemiennego
przytacza AN, wysokiego napiecia AN, alarm btednego potaczenia przewoddw oraz bezpiecznik
przecigzenia pradowego oraz przetgcznik do wartosci poprzedniej. Dodatkowo urzadzenie posiada
zewnetrzne styki kontaktowe (klemy kontaktowe) w przypadku koniecznosci ustawienia pierwotnych
wartosci od zewnatrz w przypadku przecigzenia, wyjscie analogowe sygnatu pradowego oraz
zewnerzng regulacje wysokiego napiecia. Dodatkowo urzadzenie posiadat przytacze do sterowania
strumieniem transportu oraz wymiang powietrza cyrkulacyjnego (wlotu i wylotu powietrza). Za pomocag
urzadzenia sterujgcego 9040 uzyskuje sie potrojng warto§¢ zadang ptyty kontrolnej sterowania
odpowiedzialnej za naped (zasilanie) pistoletu natryskowego.

W opcji dodatkwej dostepne sa moduty komunikacyjne licznikow (totalizeréw) - oraz moduty
hydrauliczne o 2 wielkosci wsuwanego wktadu w formie znormalizowanych szeregowych szuflad do
urzadzenia sterujgcego 9040. Moduly komunikacyjne totalizerow (licznikéw) sg otwartymi
podigczonymi do systemu modutami sterowania przeptywu materiatu, ktére w fatwy i prcecyzyny
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sposob regulujg raty strumenia przeptywu materiatu i $ledzg ich biezace parametry. Modut
pneumatyczny natomiast sktada sie z niezbednych zawordw regulacyjnych, instrumentéw pomiarowych
oraz filtréw doptywu powietrza do jednego lub kilku elektrostatycznych pistoletéw natryskowych. Jezeli
moduty te zostang podtaczone dodatkowo do urzadzenia sterujgcego 9040, modut wykona
pogrupowanie wszystkich niezbednych ustawien do pracy pistoletu natryskowego. Jak zaméwi¢ modut
totalizera oraz modut pneumatyczny nalezy przeczyta¢ w dziale ,Specyfikacja czesci zamiennych*
niniejszej instrukcji obstugi.

Urzadzenie 9040 zaprojektowane zostalo w konstrukcji modutowej, tak aby w przypadku
jednoczesnego sterowania kilku pistoletéw mozliwe byto jego rozszerzenie, tj. wsuniecie dwoch sltéw
Chache o potowicznej gtebokosci wsuwu do jednej znormalizowane] kieszeni dokujacej. Kieszen
znormalizowana zostata zaprojektowana dla standardowych szaf sterowniczych o wymiarach 19*
konstrukcji ramowe;.

Urzadzenie sterujgce 9040, model 78398-0X, do sterowania obrotowym dzwonem natryskowym
wyposazone zostato w jeden znormalizowany otwarty przetacznik cisnienia (3PS), ktéry przetacza
pomiedzy pozycjg zabezpieczenia 1FU a pozycjg wytacznika WELACZ/WYLACZ 1SW. Przytgcze
doprowadzenia powietrza do tego przetacznika cisnienia znajduje sie na tylnej Sciance obudowy
urzadzenia sterujgcego i jest oznaczone symbolem 3PS. Jezeli sygnat powietrza zostanie odtgczony
od tego wejscia, wéwczas styki kontaktowe przetgcznika cisnienia zostajg otwarte i zaopatrywanie
urzadzenia sterujgcego w prad zmienny zostanie przerwane. Sygnat wyjScia wysokiego napiecia z
modutu sterowania Aerobell 78837 odtacza sygnat sterowania powietrza od przetgcznika cisnienia 3PS
zawsze wtedy, gdy wyjscia sygnatu dla odpowietrzenia lub wyjscia sygnatu dla rozpuszczalnika zostang
uaktywnione. W ten sposdb zostaje zagwarantowane, Zze urzadzenie sterujgce jest odtgczone, gdy
system znajduje sie w trybie odpowietrzania (spuszczania powietrza) - lub trybie rozpuszczalnika.

Urzadzenie sterujace 9040 dostepne jest dla recznych i automatycznych pistoletéw kaskadowych
systemu REA/REM dla ponizszych modeli:

9040 Nr. czesci Do stosowania z pistoletem Nr. pistoletu
76580-AXXXX M90 pistolet reczny 77073
76580-BXXXX REA900A pistolet automatyczny 77359
76580-1BCDE REA-70 pistolet reczny 72074
76580-2BCDE REM pistolet reczny 72364
76580-4BCDE REM pistolet automatyczny 73499
76580-5BCDE REA9000 dla robotéw lub pistoletéw automatycznych 76110, 75795
76580-6BCDE REA-90 pistolet reczny do farb wodnych 75786
76580-7BCDE REA-90 pistolet recznych do farb na bazie rozpuszczalnika 75785
76580-8BCDE REA-90 pistolet automatyczny do farb na bazie rozpuszczalnika 75787 X-XXXX1
76580-9BCDE REA-90 pistolet automatyczny do farb wodnych 75787 X-XXXX2
78398-0X Aerobell 33 AER5001-XX4X1
RPM Aerobell RPM-5XXXX-PSX
B = kraj (1) zagranica (2) wykonanie na rynek krajowy USA i zagraniczny eksport
C = brak (0), bezpieczny (1) swiattowodowy (2) Totalizer-modut
D = brak (0), pistolet reczny (1) lub automatyczny (2) hydrauliczny-modut
E = llos¢ zamawianych modutéw hydraulicznych- i/lub totalizeréw

Uwaga !

Jezeli inaczej nie podano, niniejsza instrukcja obstugi dotyczy eszystkich modeli urzgdzenia
sterujgcego 9040.

Urzadzenie sterujgce 9040 dostepne jako produkt gotowy tylko w nastepujagcym zestawieniu
wyposazenia:

Jedno urzadzenie sterujgce bez totalizera- i modutu hudraulicznego.

Jedno urzadzenie sterujgce wraz totalizerem, lecz bez modutu hudraulicznego.
Jedno urzadzenie sterujace wraz z totalizerem i modutem hydraulicznym..
Jedno urzadzenie sterujgce wraz z modutem hydraulicznym, lecz bez totalizera.

Pob=

Dla zastosowan, dla ktérych konieczne sg dwa totalizery-lub moduty hydrauliczne w jednej szufladzie
(w jednym Chechu) dla urzadzenia sterujgcego, wymagane moduly mozna domdéwi¢ osobno jako
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czes¢ doposazenia. Sposéb zamawiania zostat szczegotowo opsiany w dziale ,Specyfikacja czesci®

niniejszej instrukcji obslugi.

Dane techniczne

Dane fizyczne:

Wysokos¢: 132 mm
Szerokos$¢: 430 mm (482 mm strona zewnetrzna do zewnetrznej)
Glebokosc¢: 307 mm
Waga: 6,8 kg
Przylacza elektryczne:
Moc wejscia: Napiecie: 90-264 V prad zmienny
Prad: 0,4 /0,2 Amp. prad zmienny
Czestotliwos¢: 50/60 Hz
Moc Watt: 40 Watt (maks.)
Moc wyjscia: Napiegcie: 0 — 10 V efektywna wartos¢ srednia
Prad: 1,5 Amp. efektywna warto$¢ srednia (maks.)
Przylacze powietrza:
Powietrze na wejsciu: 7 bar (maks.)

Dla nizej wymienionych urzadzen 9040 stosowany przetacznik strumienia powietrza 13742-01 ma
cisnienie robocze maks. 7 bar

REA 70 pistolet reczny
REA90 pistolet reczny dla lakierow wodnych

76580-1XXXX
REAQ9O pistolet reczny dla lakieréw na bazie rozpuszczalnika

76580-6XXXX
76580-7XXXX

Przekraczanie maks. dopuszczalnego cisnienia moze spowodowaé, ze przetgcznik strumienia

powietrza peknie. Nalezy sie upewni¢, ze doptyw powietrza na wlocie powietrza przetacznika
strumienia nastepuje przez regulowany i filtrowany uktad zasilania (zaopatrywania) powietrza 7 bar

lub nizsze.
Widok z przodu
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)
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Widok od tytu

Wiring
Grommat

Rys. 1. Urzadzenie sterujace 9040 — cechy

do rys. 1. Urzadzenie sterujace 9040

Front View Widok od przodu

Kilovolt Meter Kilowoltomierz

AC Power ON Indicator LED Dioda pradu zasilania Wt..

High Voltage On Indicator LED Diodia wysokiego napiecia Wt..

Microamp Meter Mikroamperomierz

Expansion Slot Slot (gniazdo) rozszerzenia

High Voltage Adjust Knob Potencjometr regulacji wysokiego napiecia

Cable Fault / Hook OFF Indicator LED Diodia btedu potaczenia / Hak Wyt.

Overload Indicator and Reset Switch | Wskaznik przecigzenia i przetagcznik powrotu.

Fuse Bezpiecznik

AC Power ON/OFF Switch Przetacznik pragdu zmiennego Wt./Wyt.

Back View Widok od tytu

Pressure Switches Wiacznik cisnienia

AC Inlet Receptacle Przytacze wejscie pragdu zmiennego

Low Voltage Cable Socket Gniazdo przytacza przewoddw niskiego
napiecia

External Wiring Plug 2PL Okablowanie zewnetrzne-potgczenia

(removable) wtyczkowe 2PL (odtgczane)

External Wiring Grommet Okablowanie zewnetrzne-tuleja przejsciowa

Ground Stud Bolec uziemienia

Ground Wire Assembly Drut do uziemienia kpl.

*

Przetgcznik strumienia powietrza stosowany dla -1XXXX, -6XXXX oraz -7XXXX.
Dwa przetaczniki cisnienia stosowane dla -3XXXX, -4XXXX, -5XXXX, -8XXXX oraz -9XXXX.
Brak wigcznika cidnienia lub wiacznik strumienia powietrza dla -2XXXX.
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Instalacja

I Uwaga! I

Urzadzenie sterujace 9040 MUSI by¢ zainstalowane poza strefa niebezpieczng. Uzytkownik
MUSI zaznajomi¢ sie z wskazéwkami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji.
Wszystkie osoby, ktére niniejsze urzadzenie obstuguja, czyszcza lub konserwuja MUSZA
wzkazowki te przeczytaé i sie do nich stosowaé. W szczegodlnosci nalezy bezwzglednie
przestrzegaé zalecen i instrukcji zaznaczonych napisem UWAGA lub WSKAZOWKA.

Uwaga!

Poniewaz kazde urzadzenie zostato zaprojektowane do indywidualnych potrzeb uzytkownika, ponizsza
instrukcja obstugi jest instrukcjg ogolnego zastosowania dla instalacji urzadzen serii 9040. Instrukcje
do instalacji specjalnie skonstruowanych urzadzeh dostepne sg na zaméwienie w ITW RANSBURG.

Ustawienie urzadzenia

Urzadzenie sterujgce 9040 nalezy tak daleko zainstalowa¢ od strefy niebezpiecznej, by skutecznie
chroni¢ urzadzenie przed kurzem i wilgocia. Temperatura otoczenia nie moze przekroczy¢ 48° C.
Urzadzenie powinno jednak znajdowac sie tak blisko pistoletéw natryskowych jak tylko to mozliwe, by
kabel niskiego napiecia byt jak najkrétszy. Urzgdzenie sterujace musi znajdowac sie na rownej
powierzchni i by¢ niezabudowane lub by¢ osadzone w 19“ znormalizowanej szafie.

Wskazoéwka !

Urzadzenie sterujagce nie moze znajdowac¢ sie poblizu zrédel emisji ciepta takich jak piece,
grzejniki, lampy o wysokiej mocy Watt lub podobnych.

Uwaga!

W przypadku montazu urzadzenia 9040 w znormalizowanej 19“ szafie, moze by¢ konieczne,
zdemontowanie nézek gumowych od podstawy obudowy urzadzenia.

Przewody przyftaczeniowe

W przypadku instalacji nieizolowanej: pobierany prad zmienny jest pradem o napigciu sieciowym
podigczony do gnizada tylnej Scianki obudowy urzgdzenia 9040. Drugi koniec instalacji sieciowej
podtgczy¢é do prawidtowo uziemionego 120 V przytgcza wtykowego napiecia prgdu zmiennego.

Uwaga !

Zasadniczo dla dopuszczonej instalacji pradu zmiennego musi by¢ izolowane przylacze pradu
zmiennego w przewodzie izolowanym.

W przypadku instalacji dla okablowania przytacza pradu zmiennego nalezy wykonac¢ nastepujace
Czynnosci:

1. Upewnic sie, ze przewdd sieciowy pradu zmiennego zostat wyciggniety z sieci. Okablowanie dla
przytacza wejscia pradu zmiennego odtaczy¢ od klem zaciskowych 1TB-L1, 1TB-N oraz 1TB-
uziemienia. (zobacz rys. 2 — prawidtowe potgczenie zaciskéw dla okablowania prgdu zmiennego
wejscia)

Zapewnione przez uzytkowanika:
Prad zmienny Wt. - uziemienie
Blokada doptywu/odptywu powietrza Prad zmienny WL. - przewdd zerowy
Blokada transportu Blokada — przewodu prowadzgcego napiecie
Prad zmienny WL. - prowadzacy napiecie
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Rys. 2 — listwa zaciskowa pierwszego (1TB)

I Uwaga! I

Zawsze sprawdzi¢ dwa razy, czy urzadzenie sterujace zostalo odlaczone od zrédta zasilaia
pradu zmiennego - wtyczka zostala wylaczona, zanim przystapi sie do czynnosci
wewnetrznego okablowania klem 1TB-L1, 1TB-L2, 1TB-N, 1FU, 1SW lub 8PL.

2. Elementy mocowania przytacza dla sygnatu pradu zmienengo wejscia zdemontowac z tylnej
$cianki obudowy urzadzenia.

3. Izolowang ptyte adapteru (w zakresie dostawy) wprowadzi¢ do otworu, z ktérego usuniete
zostalo przylacze wejscia pradu zmiennego. (zobacz rys. 3).

4. Przewdd pradu zmiennego sieciowego podtgczy¢é do urzadzenia za pomoca pityty modutu
izolacyjnego, a przewdd izolowany wraz ozytowaniem do klemy zaciskowej TB1 jak ponize;j:

Przewdd napieciowy do 1TB-L1
Przewdd zerowy do 1TB-N
Uziemienie do 1TB-uziemienie

R \x,

Conduit Adapter Plate

Plyta izolowana adapteru

CP-97-04.3 Strona: 14



Rys. 3 — Instalacja izolowanej ptyty adapteru

Uwaga!

W przypadku uzycia przewodu izolowanego, by poprowadzi¢ okablowanie przylacza wejscia pradu
zmiennego do urzadzenia, ostatni element podtgczenia urzadzenia sterujgcego musi by¢ wykonany z
izolowanego elastycznego przewodu, aby modut (ptyta) sterowania urzadzenia data sie wyjmowac z
obudowy w przypadku koniecznosci dokonania zmiany ustawien.

Urzadzenie sterujgce 9040 zostato ustawione fabrycznie na napiecie wejscia w zakresie pomiedzy
90 - 264 VAC. Nie ma koniecznosci zmiany ustawienn w przypadku zmiany napiecia zasilania wejscia
ze 115 do 230 VAC lub odwrotnie.

Urzadzenia sterujace serii 9040 o ustawieniu fabrycznym na 115 VAC sg zabezpieczone
bezpiecznikiem 72771-06, 1 Amp., na frontowej sciance obudowy pola obstugi. Urzadzenia sterujgce
serii 9040 o ustawieniach fabrycznych 230 VAC sa wyposazone w bezpiecznik 72771-01, 0,5 Amp.,
znajdujgcym sie na frontowej czesci obudowy w polu obstugi. W przypadku zyczenia dodatkowego
zabezpieczenia, zaleca sie wymiane bezpiecznika, by uzyskac ten sam prog bezpieczenstwa. Obydwa
bezpieczniki zostang wystane razem z urzgdzeniem sterujgcym 9040.

Przylacza zewnetrzne

Uwaga!

Podczas podtgczania przewoddéw zewnetrznych do urzadzenia sterujgcego 9040 kilka zyt wtykowego
potaczenia zewnetrznego nalezy podtaczy¢ do 2PL a kilka poprowadzi¢ przez zewnetrzng panewke
przejsciowg. W trakcie prowadzenia zyt przez zewnetrzng tulejke przejsciowag nalezy pozostawic
dostateczny zapas przewodu, by urzadzenie sterujgce mozna byto w razie koniecznosci rozbudowywaé
o kolejne moduty Chassis, wysuwac i wsuwa¢ do obudowy. W przypadku podtaczenia przewodem
izolowanym, zyty nalezy poprowadzi¢ przez otwor zewnetrznej tuleji przejsciowej i potaczyé z zytami
urzadzenia na $ciance zewnetrznej potaczenia wtyczkowego 2PL, jezeli konieczne z (2SOF).

Przytacze przewodu niskiego napiecia

Przewod niskiego napiecia pistoletu natryskowego poditgczy¢ do gniazda przewodu niskiego napiecia
znajdujacego sie na tylnej $ciance obudowy urzadzenia sterujgcego. Dokrecac recznie do wyczucia
oporu.

Urzadzenie sterujgce 9040 78398-0X podigczy¢ przewodem niskiego napiecia od gniazda niskiego
napiecia znajdujgcego sie na tylnej Sciance obudowy urzgdzenia sterujagcego do zewnetrznego
przewodu niskiego napiecia wejscia znajdujacego sie na sciance obudowy zewnetrznej przetwornicy
-kaskady 76300-XX.

Wskazéwka !

Przytacza przewodu niskiego napiecia nie dokrecaé zbyt mocno do pistoletu by nie uszkodzi¢
elementow plastikowych pistoletu.

Uziemienie bezpieczenstwa

Odpowiednig koncowke przylacza z armaturg uziemienia potacz¢ z bolcem uziemienia znajdujacym sie
na tylnej $ciance urzgdzenia sterujacego do naturalnego potencjatu w ziemi.

| Wskazowka !

Armatura uziemienia (drut) do potaczenia bolca uziemienia urzadzenia sterujacego musi by¢
potaczona z prawdziwym potencjalem ziemi. Uziemienia dodatkowe zagwarantowane sa
poprzez potaczenie bolca z potencjalem obudowy, Porzez potaczenie srubowe pola obstugi z
modutem Chassis. Dlatego nalezy sprawdzi¢, czy podczas pracy sruby pola obstugi na
przedniej sciance obudowy urzadzenia 9040 sruby dobrze trzymaja czesé wsuwana obudowy.
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Jezeli okaze sie, ze Chassis musi zosta¢ wyjety z obudowy w celu wykonania péb testowych,
nalezy pociagna¢ drut uziemienia od obudowy ptytki Chassis.

Blokady

I Uwaga! I

Zanim pistolet natryskowy zostanie przeptukany s$rodkiem rozpuszczalnikowym, wysokie
napiecie MUSI BYC ZAWSZE wylaczone. Pistoletu NIGDY nie wolno ptukaé gdy wiaczone jest
wysokie napiecie; spowodowaloby to bezposrednie zagrozenie powstania pozaru i ryzyko
okaleczenia ciala. Zaleca sig, aby sterowanie wysokim napiecem zablokowaé sygnalem
ptukania rozpuszczanikiem, by wysokie napiecie wylaczato sie automatycznie, w momencie
rozpoczecia sie procesu ptukania. Szczegoty odnosnie blokowania sygnalu wysokiego napiecia
(wytaczania) sygnatem ptukania mozna zaczerpnaé bezposrednio w ITW RANSBURG.

Sygnatl pradu zmiennego przylacza sieciowego musi byé zablokowany zaréwno z sygnatem
wymiany powietrza wentylacyjnego wlot/wylot jak réwniez sygnatem transportu. Do blokowania
urzadzenia sterujgcego 9040 wraz z sygnatem wymiany powietrza strefy natrysku oraz blokady
transportu nalezy postepowac jak ponize;j:

1. Upewni¢ sie, czy zostat wykrecony bezpiecznik z panelu obstugi na czole obudowy, wtyczka
urzadzenia sterujacego zostata wyjeta z gniazda sieciowego a wytacznik gtéwny Wi/Wyt,
znajduje sie w pozycji Wyt

2. Sruby mocujace zostaly wykrecone z panelu obisugi z frontowej czesci obudowy, poczym
wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

I Uwaga! I

Zawsze sprawdza¢ dwa razy, czy urzadzenie sterujace zostato odiagczone od zrédia napiecia
pradu zmiennego, czy wtyczka zostata wyjeta z gniazda, zanim przystapi sie do pracy z
urzadzeniem, wewnetrznym okablowaniem zaciskow 1TB-L1,1TB-L2,1TB-N, 1FU, 1SW lub 8PL.

3. Za pomocg matego Srubokretu zdja¢ zamontowany fabrycznie mostek pomiedzy 1TB-L1 i 1TB-
L2.
4. Okablowanie wewnetrzne oraz blokady mostkowe sygnatu wymiany powietrza wlot/wylot oraz

sygnatu wyzwalania transportu (do wykonania przez urzytkownika) Poprzez zewnetrzng tuleje
przejsciowg na tylnej sciance urzadzenia sterujgcego poprowadzi¢ przewody i potgaczy¢ 1TB-L1
oraz 1TB-L2, tak jak na rys. 2. Styki blokad musza odpowiadaé 1 Amp. | 240 VAC.

5. Slot Chassis ponownie wsung¢ do obudowy urzadzenia, wkreci¢ ponownie sruby mocujace slot
w panelu obstugi, dokreci¢, ponownie wkreci¢ bezpiecznik a wytczke przewodu sieciowego
urzadzenia wpig¢ do gniazda zasilania sieciowego.

Uwaga!

W przypadku wyrabiania farb rozpuszczalnikowych o duzej przewodnosci, zaleca sie
zablokowanie sterowania wysokiego napiecia szeregowo wraz z pistoletem natryskowym.
Pozwoli to uniknaé sytuacji, ze lakier natadowany elektrycznie w momencie kontaktu z
podiozem lub innym uziemionym obiektem wyzwoli iskre i spowoduje ogien. Szczegoty
odnosnie blokady sygnatu wysokiego napiecia oraz powietrza rozproszenia mozna zaczerpna¢
bezposrednio w ITW RANSBURG.

Zewnetrzne styki kontaktowe.

Komplet zewnetrznych stykéw kontaktowych wysokiego napiecia - (K1) , przecigzenia - (K2)
przewidziano na zewnetrznym potgczeniu wtykowo-gniazdowym 2PL-5, -6 oraz -7 (na zewnatrz) oraz
2S0C-5, -6 i -7 (od wewnatrz). Okablowanie (potaczenie) zaciskdw zewnetrznych przedstawiono na
rys. 11. Styki te mogg by¢ przydatne podczas konfiguracji sterowania dla pistoletéw natryskowych.
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Maksymalne wartosci znamionowe stykoéow:

Prad staty Prad zmienny
Maksymalna moc przetagczania 60 W 125 VA
Maksymalne napiecie przetgczania | 220 VDC 250 VAC
Maksymlany prad przetaczania 2A 2A

Przytacza hydrauliczne

76580-1XXX, -6XXX oraz -7XXX. Ukiad wentylacyjny (w zakresie dostawy) podtaczy¢ do wilotu
przytacza wigcznika sygnatu strumienia powietrza znajdujgcego sie na tylnej $ciance obudowy
urzadzenia sterujgcego 9040. Drugi koniec przewodu urzadzenia wentylacyjnego podtaczyé do
powietrza wentylacyjnego hali (7 bar maks.). UpewnicC sie, ze przytacza sg wyczyszczone i prawidtowo
podifgczone. Przewody pistoletu natryskowego podigczy¢ do otworu wejscia wigcznika strumienia
powietrza.

W momencie wcisniecia spustu pistoletu, wyzwolony strumien powietrza powoduje zamkniecie stykow
wiacznika strumienia przeptywu powietrza i zatgcza wysokie napiecie na pistolecie natryskowym.

76580-4XXX, -5XXX, -8XXX oraz -9XXX. Sygnat wyzwolenia cisnienia strumienia powietrza
rozproszenia na wlocie przetgcznika cisnienia i sygnat cidnienia powietrza sterowania podtaczy¢ do
wejscia drugiego wigcznika. Gdy sygnaty cisnienia zostang podtagczone do obydwu wiacznikéw,
zamkng_ sie styki zataczajac wysokie cisnienie na pistolecie. Obydwa wylaczniki cisnienia muszg by¢
wigczone by podtrzymac napiecie. Wymagane jest cisnienie wieksze niz 1 bar, by méc uruchomic
wigczniki cisnienia. Maksymalne cisnienie robocze wynosi 10 bar.

Zewnetrzne sterowanie wysokiego napiecia.

Jezeli wymagany jest inny sposdb zatgczania wysokiego napiecia, niz przewidziany w dostawie, dla
urzadzen sterujgcych 9040 przewidziano dodatkowe zewnetrzne sterowanie wysokiego napiecia za
pomoca programowanego sterowania, przetacznika cisnienia, wigcznika strumienia powietrza lub
innych przewidzianych przez uzytkownika urzadzen. By wigczy¢ wysokie napiecie, sterowanie
zewnetrzne nalezy potaczy¢ ze stycznikiem kontaktowym miedzy zaciskiem 1 a 2 zewnetrznego zigcza
wtyckowego (2PL). Okablowanie przez uzytkownika zewnetrznego ukitadu sterowania wysokiego
napiecia mozna wykona¢ bezposrednio za pomocg zewnetrznych zaciskdéw stycznika 2PL, lub w
przypadku instalacji z przewodem w izolacji ze stykami wewnetrznymi 2SOC-1 oraz -2 jak ponizej:

1. Upewni¢ sie, czy wykrecono bezpiecznik z panelu obstugi na przedniej Sciance obudowy, Ze
wtyczka przewodu sieciowego urzadzenia sterujgcego zostata wyjeta z gniazda sieciowego a
wylacznikgtdwny Wt./Wyt. znajduje sie w pozycji Wylaczony.

2. Sruby poluzowa¢ i wykreci¢ z przedniej $cianki obudowy w obszarze panelu sterowania,
wysung¢ slot Chassis z urzagdzenia sterujacego.

3. Druty kontaktowe urzadzenia sterujgcego poprowadzi¢ przez otwor zewnetrznej tulejki i potaczy¢
z zaciskami stycznikéw 2SOC-1 oraz 2SOC-2. Styczniki urzadzenia sterujacego musza
odpowiada¢ conajmniej 100 Milliamper dla 15 VDC.

4. Slot Chassis ponownie wsung¢ do obudowy, wkreci¢ sruby w polu obstugi na przedniej $ciance
obudowy urzadzenia, wkreci¢ bezpiecznik i wiaczyé wtyczke przewodu zasilania siecowego
urzadzenia do gniazda sieciowego.

Uwaga!

W przypadku jendoczesnego uzywania kilku urzadzen sterujgcych nalezy zamontowac osobny, caty
czas otwarty (NO) zewnetrzny stycznik kontaktowy sygnatu sterowania wysokiego napiecia dla
kazdego urzadzenia sterujgcego. Stycznika nie wolno uzywaé do uruchamiania wysokiego napiecia dla
wszystkich urzadzen sterowania na raz.

Zewnetrzny przetacznik przecigzeniowy.

Dla urzadzenia sterujgcego 9040 przewidziano dodatkowy zewnetrzny automatyczny bezpiecznik
przecigzenia (zawsze wiaczony). Jest to praktyczne rozwigzanie gdyz na urzadzenu sterujgcym jest
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zbyt mato miejsca, by méc wygodnie sterowa¢ kilkoma urzadzeniami sterujgcymi jednoczesnie z
jednego miejsca.

Uwaga !

W przypadku uzytkowania kilku urzgzen sterujacych jednoczesnie, nalezy zainstalowa¢ dodatkowo
osobny, zawsze otwarty (NO), zewnetrzny stycznik (bezpiecznik) przecigzeniowy, uzywany dla
wszytskich urzadzen sterujgcych. Stycznika nie mozna uzywa¢ do resetowania przeciazen dla
wszystkich urzgdzen jednoczesnie.

Okablowanie przewidzianego przez operatora urzadzenia przecigzeniowego mozna wykonaé taczac
bezposrednio mostkiem zewnetrzne styki 2PL-2 oraz -3 (zdja¢ fabrycznie zamontowany mostek z
2PL-2 do 2PL-3), lub w przypadku instalacji z przewodem izolowanym bezposrednio wewnetrznych
zaciskow 2SOC-2 oraz -3. Nalezy postepowac jak ponizej:

1. Upewni¢ sie, czy wykrecono bezpiecznik z panelu obstugi na przedniejScince obudowy, Ze
wtyczka przewodu sieciowego urzadzenia sterujgcego zostata wyjeta z gniazda sieciowego a
wytacznik gtowny Wt./Wyt. znajduje sie w pozycji Wytaczony.

2. Sruby poluzowaé i wykrecié z przedniej $cianki obudowy w obszarze panelu sterowania wysunaé
slot Chassis urzadzenia sterujgcego.

3. Poluzowaé¢ $ruby przedniej scianki obudowy w obszarze panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis
z obudowy.
4. Druty kontaktowe urzadzenia sterujacego poprowadzi¢ przez otwor zewnetrznej tulejki i potaczyé

z zaciskami stycznikow 2SOC-1 oraz 2SOC-2. Zewnetrzne styki kontaktowe powrotu musza
odpowiada¢ conajmniej 100 Milliamper przy 15 VDC. Styki kontaktowe zewnetrznego
uktadu zwrotnego musza by¢ zamkniete.

5. Slot Chassis ponownie wsung¢ do obudowy, wkreci¢ sruby w polu obstugi na przedniej $ciance
obudowy urzadzenia, wkreci¢ bezpiecznik i wigczy¢ wtyczke przewodu zasilania siecowego
urzadzenia do gniazda sieciowego.

Wyjscie pradowe analogowe

Urzadzenie 9040 wyposazone jest w wyjscie analogowe sygnatu pradu na zaciskach 2PL-8 (od
zewnatrz) lub 2SOC-8 (od wewnatrz). Sygnat ten mozna potaczyé z urzadzeniem rejestrujgcym
(urzadzeniem zapisujacym itd.), by pokaza¢ czas trwania wydawania sygnatu pradu wyjscia. Sygnat ten
powinien by¢ uziemiony. Op6r sygnatu wejscia urzagdzenia do czyszczenia powinien wynosi¢ 5 MO lub
wiecej.

Uwaga!

Jezeli opdr na wejsciu jest mniejszy niz 5 MO, moze mie¢ to wplyw na poprawny odczyt
mikroamperomierza urzadzenia 9040.

Sygnat analogowy wyjscia prgdowego pradu mozna tak ustawi¢, by wartosci od 0 do 10 VDC
odpowiadaty wartosci od 0 do 100 Mikroamper lub od 0 do 200 Mikroamper, jezeli zostanie wtgczony
mostek JP8 na plycie gtéwnej sterowania (zobacz rys. 4, pozycja JP8) zwarty. Ptyta gtéwna sterowania
jest wyposazona fabrycznie w mostek JP8, (obydwie klemy zaciskowe podtaczone), tak aby zakres
wartosci od 0 - 10 VDC odpowiadat od 0 - 200 Mikroamper. Aby ustawi¢ sygnat analogowy pradu
wyjscia w ten sposob, aby zakres wartosci 0 - 10 VDC odpowiadat zakresowi 0 - 100 Mikroamper,
nalezy wiaczy¢ mostek JP8 (tak ustawi¢, aby tylko jeden zacisk byt podpiety).

Okablowanie urzadzenia rejestrujgcego sygnat analogowy pradu wyjsciowego (zakres dostawy
uzytkownika) o oporze wejscia 5 MO lub wiecej, mozna bezposrednio podtagczyé za pomocg mostka do
zewnetrznego zacisku 2PL-8, lub w przypadku instalacji z przewodem izolowanym, do zacisku
wewnetrznego 2S0OC-8, jak ponizej podano. Wspdlny przewdd urzgdzenia rejestrujgcego uziemic
bezposrednio z ziemia.

1. Upewni¢ sie, czy wykrecono bezpiecznik z panelu obstugi na przedniej Scince obudowy, Zze

wtyczka przewodu sieciowego urzadzenia sterujgcego zostata wyjeta z gniazda sieciowego a
wylacznik gtéwny Wt./Wyt. znajduje sie w pozycji Wylaczony.
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Sruby poluzowaé i wykrecié z przedniej $cianki obudowy w obszarze panelu sterowania wysunaé
slot Chassis urzadzenia sterujgcego.

Przewod (drut) urzadzenia rejestrujgcego przeciggnaé przez otwér zewnetrznej tulejki
przejsciowej i potaczy¢ z z zaciskiem 2SOC-8.

Slot Chassis ponownie wsung¢ do obudowy, wkreci¢ sruby w polu obstugi na przedniej $ciance
obudowy urzadzenia, wkreci¢ bezpiecznik i wigczy¢ wtyczke przewodu zasilania siecowego
urzadzenia do gniazda sieciowego.

Rys. 4 — Gliéwna plyta sterowania

Potréjna wartos¢ zadana karty kontrolnej
(tylko dla modeli 76580-4XXXX, -5XXXX, -8XXXX oraz -9XXXX)

Urzadzenia sterujace serii 9040 dla pistoletéw automatycznych wyposazone sg fabrycznie w karte
sterowania o potrdjnej wartosci zadanej. Karta ta umozliwia wybér i ustawienia do trzech réznych
wartosci zadanych sygnatu wyjscia wysokiego napiecia na pistolecie natryskowym. Do wyzwolenia
sygnatu wyjscia wysokiego napiecia potrzeba dwdch sygnatéw wejscia 24 VDC. Programowany uktad
sterowania, robotéw itd . moze wybrac jedno z trzech napie¢ roboczych, w zaleznosci od programu
lakierowania. W trakcie ustawieh roboczych za pomoca wprowadzania analogowego mozna ustawi¢ 0
— 10 VDC lub 4 — 20 mA sygnatu wejscia, aby uzyskac staty sygnat wyjscia na pistolecie od 0 do 1kV-
wartosci znamionowej.

Aby wykonaé funkcje wprowadzania potréjnej wartosci znamionowej, nalezy postepowaé jak ponizej
(zobacz rysunek. 5ai 5b):

1.

Upewni¢ sie, czy wykrecono bezpiecznik z panelu obstugi na przedniej scince obudowy, ze
wtyczka przewodu sieciowego urzgdzenia sterujgcego zostata wyjeta z gniazda sieciowego a
wylacznikgtéwny WH/Wyt. znajduje sie w pozycji Wytgczony.

Sruby poluzowaé i wykrecié z przedniej $cianki obudowy w obszarze panelu sterowania wysunaé
slot Chassis urzadzenia sterujacego.

Sprawdzié, czy styki JP2 przetagczone zostaty na karcie wprowadzania analogowego potréjnej
wartosci zadanej na potrojng wartos¢ w pozycje Wiacz.

Przewod (drut) przeciagnaé przez otwor zewnetrznej tulejki przejsciowej urzgdzenia
rejestrujgcego i podpia¢ do karty kontrolnej potréjnej wartosci zadanej jak ponizej:

Wspodiny przewdd od robota lub programu do |TB1-2

sterowania

24 VDC Wartos¢ zadana wybor 1 do |TB1-1

24 VDC Warto$¢ zadana wybér 2 do |TB1-3
Uwaga!

CP-97-04.3 Strona: 19



Przewod blokujacy wraz przewodem zasilania sieciowego urzadzenia zasilania oraz sygnatu
przecigzenia potaczy¢ za pomocg mostka TB1-4 i -5. Na zyczenie przewdd ten moze by¢ wykorzystany
do wskazan, czy zasistniato wysokie napiecie (urzadzenie sterujgce jest wigczone i nie znajduje sie w
stanie przecigzenia).

5. Slot Chassis ponownie wsung¢ do obudowy, wkreci¢ sruby w polu obstugi na przedniej $ciance
obudowy urzadzenia, wkreci¢ bezpiecznik i wigczyé wtyczke przewodu zasilania sieciowego
urzadzenia do gniazda sieciowego.

Karta kontrolna potrdjnej warto$ci zadanej jest teraz gotowa do podjecia pracy. Potaczenie mostkowe
TB1-1 zwarty styk programowanej karty sterowania wigcza sterowanie lub robota, warto$¢ zadana 1
zostaje aktywowana; a poprzez zmostkowanie TB1-3  styku karty porgramowanego systemu
sterowania wigczony zostaje uktad sterowania lub robot, 2 warto§¢ zadana zostaje ustawiona. 3
warto$¢ zadang ustawia sie poprzez ustawienie pozycji wtgcznika wysokiego napiecia urzadzenia
sterowania, gdy robot i karta programowa urzgdzenia sterowania jest wytgczona.

Poprzez mostek TB1-1 (wartos¢ zadana 1) i mostek TB1-3 (warto$¢ zadana 2) mozna bardzo
precyzyjnie ustawi¢ na wyjsciu sygnat wysokiego napiecia, wartos¢ napiecia ustawi¢ krecac
potencjometrem P1i P2 na karcie kontrolnej potréjnej wartosci zadanej. Wedtug fabrycznych ustawien
P1 ustawione jest na 50 % odbior maksymalnej wartosci kV a P2 do oddania 75 % wartosci zadanej
kV.

Uwaga!

Stycznik J1 na karcie kontrolnej potréjnej wartosci zadanej w celu zagwarantowania poprawnej pracy,
powinien by¢ tak podpiety, by tylko jenden zacisk byt zajety (wlaczony). Prad zasilania do urzadzenia
sterowania nalezy odtgczy¢, zanim przystapi sie do ptukania, czyszczenia lub konserwaciji pistoletu.

1. Upewni¢ sie, czy wykrecono bezpiecznik z panelu obstugi na przedniej Scince obudowy, Zze
wtyczka przewodu sieciowego urzgdzenia sterujgcego zostata wyjeta z gniazda sieciowego a
wylacznikgtéwny WE/Wyt. znajduje sie w pozyciji Wylaczony.

2. Sruby poluzowaé i wykrecié z przedniej $cianki obudowy w obszarze panelu sterowania wysunaé
slot Chassis urzadzenia sterujgcego.

3. Stycznik JP2 na karcie wprowadzania analogowoego wartosci usatwi¢ w pozycji ANLG ON.
Uwaga!

Jezeli JP2 jest ustawiony w pozycji ANLG ON a nie ma napiecia 24 VDC na karcie analogowej
potrojnej wartoci zadanej, regulacja wysokiego napiecia odbywa sie za pomocg pokretta regulaciji
wysokiego napiecia znajdujgcego sie na przedniej czesci obudowy urzadzenia sterujgcego.

4. Styk JP3 na analogowej karcie kontrolnej potréjnej wartosci zadanej ustawi¢ na zadang wartos¢
zadawang w zakresie od 0 do 10 VDC lub 4 do 20 mA).
5. Udane analogowe wprowadzenie wartosci zadanej (zrédto) TB1-6 i nieudane wprowadzenie

analogowe (wspolny przewdd lub przewdd zwrotny) potaczy¢é z TB1-7. Przewdd (drut)
przecigagna¢ przez otwdr zewnetrznej tulejki przejsciowej urzadzenia sterujgcego 9040.

I Uwaga! I

Nigdy nie uzywa¢ wprowadzania analogowego, gdy mostek JP2 lubJP3 nie jest podpiety, lub
gdy mostki znajduja sie w innej pozycji.

6. Przewdd blokujgcy wraz z przewodem sygnatu sterowania i sygnatu przecigzenia urzadzenia
sterujgcego podtaczy¢ do klem zaciskowych TB1-4 i 5. Przewdd ten mozna wykorzysta¢ do
sprawdzenia czy jest wysokie napiecie, (urzadzenie sterujgce jest wigczone i nie znajduje sie
w stanie przcigzenia).

7. Slot Chassis ponownie wsunaé¢ do obudowy, wkreci¢ sruby w polu obstugi na przednie;j
Sciance obudowy urzgdzenia, wkreci¢ bezpiecznik i wtaczyé wtyczke przewodu zasilania
siecowego urzadzenia do gniazda sieciowego.
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Karta wprowadzania analogicznego jest teraz gotowa do podjecia pracy. Mozna wybra¢ sygnat
wprowadzania od 0 — 10 VDC lub 4 — 20 ADC sygnatu wporwadzania mozna uzy¢, by uzyskaé
mozliwo$¢ statego podawania wartosci znamionowej na pistolecie w zakresie od 0 do 1 kV.

I Uwaga ! I

Karty analogowej wprowadzania nie traktowa¢ jako metody, wiaczania WEL. wylaczania WYL.
Wysokiego napiecia. Do tego celu stuzy specjalna opcja wprowadzania na urzadzeniu
sterujagcym (zobacz ,Przylacza hydrauliczne® oraz ,Sterowanie wysokiego napiecia od
zewnatrz®).

Prosze przekreci¢ na urzadzeniu sterujacym wylacznik napiecia ZAWSZE w pozycje wylaczony
WYL. , zanim przystapi sie do ptukania, czyszczenia czy konserwacji urzadzenia.

Wskazéwka !

Opor wprowadzania na karcie analogowej wynosi:
0-10 VDC tryb pracy: 200 kOhm
4-20 mADC tryb pracy: 249 Ohm
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Rys. 5a - Schemat karty kontrolnej potréjnej wartosci zadanej
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Figure 5b: Combination Tnple Setpoint/Analog Input Board Layout

Rys. 5b — Kombinacja karty potrojnej wartosci zadanej-/ karty analogowej
wprowadzania wartosci

Rys. 6 - Model typowej instalacji pistoletu recznego w systemie REA
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Do rys. 6

Model typowej instalacji pistoletu recznego w systemie REA

AC In Wejscie dla pradu zmiennego
Air In Wejscie przytagcza powietrza
Control Unit Urzadzenie sterujgce

Air Regulator Zawor regulacji powietrza
Paint Supply Zasilanie materiatem
Applicator Pistolet reczny

Booth Kabina

Target Malowany detal (cel)

187 MAX
Remole
Cantrols

g

Target

(

EIand T _ [
A 2

s T = 1
Air Regulator ]

P

> Control Unit

M

e

i

T

Paint
Supply

Rys. 7 - Model typowej instalacji pistoletu recznego w systemie REM

Dorys.7 Model typowej instalacji pistoletu recznego w systemie REM
Remote Controls Sterowanie zewnetrzne

Target Malowany detal (cel)

Hand Gun Pistolet reczny

Air Regulator Zawor regulacji powietrza

Paint Pump Pompa zasilania materiatu

Control Unit Urzadzenie sterujace

Paint Supply Zasilanie materiatem
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Uruchomienie

I Uwaga ! I

Upewni¢ sie , ze osoby, ktore pracujg z tym urzadzeniem, przed przystapieniem do pracy i

przejeciem swoich obowigzkéw zapozna

li sie z zaleceniami instrukcji obstugi i umieja sie do

nich stosowa¢. W szczegolnosci nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisdw bezpieczenstwa
opisanych w rozdziale przepisy bezpieczenstwa niniejszej instrukcji obstugi.
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Meter P iy — qlr
" ‘-?‘.-Ll el \'\. - W "q'_u_c ] |
|\ [ LS
e : ]
i . ] AC Power
CABLEMHOOK OFF | — OMN/OFF
J }—&—J ) & switch
& ? — g 1
(/- 'Q =
() / o i@ |[la
N\ s — —
\i—/ / \ O v a) o
el / \ DA (230 V%) P
I e S W —h ot , _—
L 7 7 \ S
: / / \ /mi Ransburg
i I ‘\ [ —
/ { A i T N
* High Voltage \, Overload Indicator
Adjust Knob fr'l and Reset Switch
[ Cable Fault/Hook
OFF Indicator
Rys. 8 — Wytacznik i wskazniki
Dorys.8 Wylacznik i wskazniki

AC Power ON Indicator

LED Dioda pradu zasilania Wtgczone WH.

High Voltage On Indicator

LED Dioda Wysokiego napiecia Wtaczone WHt.

Kilovolt Meter

Kilowoltomierz

9040 Cascade Low Voltage Module

9040 modut kaskadowy niskiego napiecia

Microamp Meter

Mikroamperomierz

AC Power ON/OFF Switch

Witacznik zasilania sieciowego Wt./Wyt. pradu
zmiennego

High Voltage Adjust Knob

Pokretto regulacji wysokiego napiecia

Cable Fault / Hook OFF Indicator

LED Dioda btad potaczenia przewodow / Hak
Wyltaczony Wyt

Overload Indicator and Reset
Switch

Wskaznik przecigzenia i przetgcznik zwrotny

I Uwaga! I
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Rozladowanie elektryczne naladowanej elektrody pistoletu nie moze przekracza¢ wiecej niz
0,25 mJ wartosci energetycznej. By utrzymaé to ograniczenie, nalezy unikaé, by potencjat
energii z zasilania materialu nie dostawatl si¢ za pomoca przewodéw zasilania materiatu do
elektrody pistoletu. Dlatego przewod zasilania materialu nalezy dodatkowo uziemi¢ na
uchwycie pistoletu lub korpusie pistoletu.

Przed uruchomieniem nalezy spradzié, czy pistolet faktycznie jest uziemiony. ( Patrz instrukcja
obstugi). Jezeli odczytane zostang nieprawidlowe parametry, nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie
sterujace zostato uziemione. (zobacz akapit ,kontrola uziemienia“ w rozdziale ,,Konserwacja i
diagnozowanie btedéw*).

Sposo6b postepowania w trakcie uruchamiania

1. Upewni¢ sie, ze przewdd sieciowy zasilania pradu zmiennego, przewody hydrauliczne, oraz
przewdd niskiego napiecia zostaty prawidtowo podtgczone (Patrz akapit ,Instalacja®).

Wskazowka |

Sprawdzi¢, czy urzadzenie sterujace zostato prawidlowo uziemione!

2. Upewni¢ sie, ze pokretto regulacyjne ustawien wysokiego napiecia zostato ustawione na
Maksimum w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

3. Wytacznik gtéwny WEACZ/WYLACZ jest w pozycji WLACZ. Zielona dioda LED wskazuje, ze
istnieje napiecie sieciowe pradu zmiennego na urzadzeniu.

4. Napiecie do pistoletow recznych REA-70 oraz REA-90 doprowadzane jest za pomocg
odpowiedniego przetacznika przeptywu strumienia powietrza, gdy zostanie wcisniety spust
pistoletu. Napiecie do pistoletow w uktadzie REM zostaje doprowadzone do pistoletu za pomoca
magnesu znajdujacego sie w zaworze regulacji strumienia powietrza, ktéry zatgcza stycznik
Reed na przewodzie niskiego napiecia. Napiecie do pistoletow automatycznych zatgczane jest
za pomocg wyzwolenia odpowiedniego sygnatu cisnienia za pomocg przetacznika cisnienia na
urzadzeniu sterujgcym lub poprzez aktywowanie regulacji zewnetrznej wysokiego napiecia,
podtaczonej za pomoca 2PL-1 oraz 2PL-2.

5. Pokretto regulacji wysokiego napiecia nastawi¢ na zadang wartos¢ robocza, wskazang przez
kilowoltomierz i kiloamperomierz.

Kilowoltomierz i kiloamperomierz

Kilowoltomierz mierzy na elektrodzie pistoletu zaistniate napiecie w tysiecznej Volt (kV).
Mikroamperomierz mierzy na pistolecie elektrody prad w milionowej ampera ((uA).

Pokretto regulacji wysokiego napiecia

Pokretto regulacji wysokiego napiecia umozliwia regulacje napiecia na elektrodzie pistoletu pomiedzy
wartoscig 0 a ustawiong zadang wartoscig znamionowa kV.

Wskaznik przeciazenia / pokretto zwrotne

Zaswiecenie sie zottej diody LED przecigzenia/powrotu wartosci do wartosci poprzedniej pokazuje stan
przecigzenia. Obwdd pradu przecigzeniowego jest zintegrowany (podpiety) fabrycznie z urzgdzeniem
sterujacym, fabrycznie wykalibrowany i zaplombowany. Przewdd jest aktywny i przewidziany jest dla
zwyktego trybu pracy, préb oraz konserwacji. Gdy stan natadowania elektrody pistoletu przekroczy
fabrycznie ustawiong warto$¢, co moze sie zdarzy¢ przez btad systemu (pistolet, przetwornik, przewod)
lub nieprawidtowg odleglo$¢ miedzy pistoletem i malowanym detalem.

Gdy zaswieci sie dioda przecigzenia, nalezy zdiagnozowa¢ przyczyne i usuna¢ biad. Nastepnie

zresetowaé przecigzenie, poprzez wcidniecie przycisku przecigzenia, lub za pomoca wytaczenia i
ponownego witgczenia przycisku gtéwnego WL/WYL.
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Funkcja przecigzenia moze by¢é WELACZONA lub WYLACZONA (aktywna lub nieaktywna), jezeli
mostek JP5 na gtéwnej ptycie sterowania (zobacz rys. 4, pozycja JP5) zostanie zmieniony. By wylgczy¢
obwdd zamkniety przeciazenia, mostek JP5 nalezy tak przesung¢ aby nézka 1 i 2 (byly ze sobg
zwarte). Do wigczania obwodu przecigzenia stuzy mostek JP5, nalezy go tak przepig¢ by nézka 2 byta
zwarta z n6zka 3.

Uwaga!

Urzadzenia sterujagce dla pistoletow recznych sg z fabrycznie wytaczonym obwodem zamknietym
przecigzenia, a urzadzenia sterujace dla pistoletow automatycznych z wigczonym obwodem
przecigzenia. Dzieje sie tak, gdyz w zwyklym trybie pracy, pistolety reczne czasami zajdujg sie w
bezposrednim poblizu z malowanym detalem, powodujac chwilowy stan przecigzenia, ktéry zmusza
lakiernika do przerwania pracy i cofniecia sie od malowanego detalu. Ponadto lakiernik zauwazy, ze
cos jest nie tak z pistoletem, bo bedzie on mniej wydajny, dlatego obwdd przecigzenia tutaj jest nie
potrzebny.

Pistolety automatyczne majg natomiast Scisle ustawiong odlegto$¢ elektrody od malowanego detalu,
dlatego jest niemozliwe, by pistolet pracowat w zwyklym trybie pracy w bezposrednim kontakcie z
malowanym detalem.Jezeli tak sie jednak zdazy, Ze pistolet znajdzie sie w bezposrednim poblizu
malowanego detalu, urzgdzenie wyposazono we wskaznik przecigzenia by w razie koieczno$ci
personel obstugi stan ten skorygowat. Poniewaz w pistoletach automatycznych nie ma obecnoéci
lakiernika, potrzebny jest obwdd przecigzenia, by zwréci¢ uwage personelowi obstugi, ze z powodu
uszkodzonych (uszkodzonych lub zuzytych) podzespotéw pistolet pracuje z mniejsza moca.

Jezeli natomiast w przypadku pistoletéw recznych wiaczony zostanie obdwd przecigzenia, wéwczas
moze okazac sie konieczne, Zze zadang warto$¢ przecigzenia bedzie trzeba zmienié. W tym przypadku
nalezy sie skontaktowac¢ z ITW RANSBURG.

Wytacznik bezpieczenstwa wysokiego napiecia

Gtéwna ptyta sterowania urzadzenia sterujgcego 9040 wyposazona jest w wytacznik bezpieczenstwa,
ktéry zapobiega, zaistnieniu wysokiego napiecia na pistolecie, w momencie, gdy pistolet nie jest
wigczony, (spust pistoletu, wigcznik przeptywu strumienia, wtacznik cisnienia, ptyta sterowania itd.).
Jezeli pojawi sie stan btedu, na skutek ktdérego pojawi sie wysokie napiecie na pistolecie, pomimo, ze
wysokie napiecie nie zostato wigczone, plyta gidwna sterowania wytgcza napiecie i wyzwala stan
przecigzenia. Gdy urzadzenie sterujgce znéw wyzwoli stan przecigzenia, bez akywowania wysokiego
napiecia, oznacza to, ze gtéwna ptyta sterowania jest uszkodzona i nalezy ja wymienic.

LED-Dioda wysokiego napiecia przylagcza AN

Czerwona dioda zaswieca sie, gdy zaistnieje wysokie napiecie na pistolecie, t.j. wkacznik na pistolecie
ustawiony jest na pozycje WLACZONY.

LED-Dioda btagdu na przewodach / Hak wylaczony

Zobha dioda zaswieca sie, gdy pojawi sie sygnat niskiego napiecia na pistolecie gdy przetacznik
znajdzie sie w pozycji dla biegu jatowego. Dzieje sie tak, jezeli przewdd nie jest podigczony lub jest
uszkodzony, i napiecie nie moze zaistnie¢ na pistolecie. W przypadku pistoletow recznych
wytacznikiem WEACZ/WYLACZ na przetwornicy (haku) zaswieci sie dioda btedu na przewodach / hak
wylaczony dioda wytaczona, gdy wytacznik znajdzie sie w pozycji WYLACZ.

Uwaga!

Z powodu sposobu zatgczania wysokiego napiecia na pistolecie w uktadzie REM, dioda sygnaizaciji
btedu na przewodzie / wytgczony hak - nie funkcjonuje. Dzieje sie tak, gdy jeden z drutéw potaczenia
do jedengo ze stykdw znajdujacych sie na uchwycie pistoletu sie poluzuje lub potaczenie zostanie
trwale zerwane, wéwczas pistolet przechodzi do trybu jatowego.
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Konserwacja i diagnozowanie btedéw

Dziatanie zaradcze

W zasadzie nie ma koniecznosci dokonywania czestych przegladdéw i konserwacji dla poprawnego
dziatania urzadzenia. Wazne jest jednak, by wnetrze urzadzenia byto czyste, niezakurzone, wolne od
wilgoci i ciat obcych. Z tego powodu nalezy:

¢ Regularnie $ciera¢ kurz z obudowy zewnetrznej urzadzenia.
* Obudowe zewnetrzng przeczyscic¢, zanim zacznie sie prace w jego wnetrznu.

* Dostep do czesci wewnetrznych tylko dla uprawnionego personelu w celach konserwaciji.
Instrukcja do diagnozowania btedéw

Sprawdzenie uziemienia
Wymagane urzadzenie: Miernik oporu (omomierz)

Jezeli zauwazy sie zwarcie lub przeskok iskry w jakimkolwiek z miejsc systemu lakierniczego,
urzadzenie sterujace nalezy natychmiast wylgczyé a caty system lakierniczy nalezy sprawdzi¢ pod
wzgledem prawidtowego uziemienia. Prawidtowe uziemienie systemu lakierniczego, mozna sprawdzié¢
w nastepujacy sposoéb:

1. Upewni¢ sie, czy klemy zaciskowe armatury zewnetrznej uziemienia zostaly podpiete do
prawdziwej armatury uziemienia budynku. Opér pomiedzy zaciskami a ziemig musi wynosi¢
mniej niz 25 Ohm.

2. Jedng koncdéwkg sondy oporomierza przywrze¢ do klemy zaciskowej armatury drutu
uzieminienia a drugi koniec przywrze¢ do bolca uziemienia urzadzenia sterujgcego. Jezeli
miernik oporu wskaze wartos¢ wieksza niz 25 Ohm, nalezy wymieni¢ armature uziemienia.

3. Przewdd niskiego napiecia odtgczy¢ od pistoletu, jedng korncéwke miernika oporu zewrzeé z
bolcem uziemienia urzadzenia sterujacego a drugg koncowke przywrze¢ do srodkowego styku
gniazda przytacza przewodu niskiego napiecia. Jezeli miernik oporu wskaze warto$¢ oporu
wiekszg niz 25 Ohm, nalezy naprawi¢ potaczenie wewnetrzne miedzy tymi punktami, (zielone
druty od 1TB-ziemia, do 1GND (zobacz rys.:10) oraz od 1TB-ziemia do styku srodkowego
gniazda przytacza przewodu niskiego napiecia.

Uwaga!

W urzadzeniu sterujgcym uziemienie od bolca uziemienia do slotu Chassis prowadzone jest przez
Sruby mocowania przedniej obudowy panelu obstugi urzadzenia sterujgcego. Nalezy wiec uwazaé by,
sruby te byly dobrze wkrecone gwarantujgc skuteczne uziemienie. Krok 3 powtdrzy¢, zanim zacznie sie
poszukiwac btedéw potaczen wewnatrz urzadzenia.

4. Jeden koniec omomierza przywrze¢ do styku sSrodkowego gniazda wtykowego przewodu
niskiego napiecia a drugi koniec do metalowej obudowy pistoletu (pistoletu automatycznego) lub
do uchwytu recznego (pistoletu recznego). Jezeli pomiar oporu wskaze warto$¢ wieksza niz
25 Ohm, nalezy wymieni¢ przewdd niskiego napigcia.

Wskazéwka !

W przypadku pistoletow recznych uziemienie prowadzone jest od przewodu niskiego napiecia do
recznego uchwytu poprzez sSrube regulacyjng uchwytu. Nalezy uwazaé, by Sruba regulacyjna byta
dobrze wkrecona gwarantujac skuteczne uziemienie. Krok 4 powtérzy¢ zanim przystgpi sie do
ponownego przykrecania przewodu niskiego napiecia do pistoletu.

CP-97-04.3 Strona: 27



Kontrola sygnatu wyscia wysokiego napiecia

Gdy utrzymuje sie trwale zbyt niskie napiecie na pistolecie, nalezy sprawdzi¢ sygnat wyjscia wysokiego
napiecia na urzgdzeniu sterujgcym.

Wymagane urzadzenie: ITW RANSBURG LTST5000 LV urzadzenie sterujgce-tester
Sposdb postepowania:

1. Urzadzenie odtgczy¢ od zrodia zasilania pradu sieciowego poczym odkreci¢ przewdd niskiego
napiecia od pistoletu.

2. Urzadzenie testowe potaczyé przewodem z urzadzeniem sterujgcym.

3. Wiacznik urzadzenia testowego ustawi¢ w pozycji FRONT PANEL kV METER (Kilowoltomierz
na panelu obstugi obudowy frontowej urzadzenia).

4. Wiaczy¢ urzadzenie sterujace a pokretto regulacji wysokiego napiecia na urzgdzeniu sterujgcym
przekreci¢ na maksimum w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

5. Odczyta¢ wartos¢ wskazania kilowoltomierza na panelu obstugi urzadzenia sterujgcego Pomiar
powinien wskazywac¢ warto§¢ znamionowg pistoletu +/- 5 kV. Poczym wytgczyé urzadzenie
sterujace.

Jezeli wynik pomiaru bedzie prawidtowy, btad nie lezy postronie urzadzenia lecz po stronie przewodu
niskiego napiecia lub pistoletu natryskowego. Nalezy je sprawdzi¢. Jezeli odczyt bedzie niepoprawny,
btad lezy po stronie urzadzenia sterujgcego. W celu poprawnego zdiagnozowania btedu nalezy
postuzy¢ sie ponizszg tabela.

Wskazowka !

Urzadzenie sterujgce-Tester LTST5000 moze stuzy¢ réwniez do pomiaru przewodu niskiego napiecia.
Szczegoty znajdg Panstwo w instrukcji obstugi do urzgdzenia testujgcego.

Mostek testowy ptyty gtéwnej sterowania

Do celéw testowych i diagnozowania btedéw stuzy mostek (JP4) zamocowany na plycie gtdwnej
urzadzenia sterujacego 9040. Jezeli zewrze sie obydwa styki, zaistnieje wysokie napiecie na styczniku
przekaznikowym. W ten sposob mozna poszukiwac¢ bledéw w celach testowych na wysciach sygnatow
wysokiego napiecia, bez koniecznosci wciskania aktywowania spustu pistoletu, lub aktywowania
sterowania zewnetrznego, gwarantowangeo przez uzytkownika (zakres dostawy uzytkownika). Po
kontroli mostek nalezy ponownie wpigé w pozycje pierwotng, tak aby tylko jeden zacisk byt podpiety,
(styk rozwarty), w przeciwnym razie wysokie napiecie bedzie caty czas wigczone. Zobacz rysunek 4,
gtéwna ptyta sterowania, pozycja mostka testowego JP4.

| Wskazoéwka |

Jezeli pozostawi sie mostek JP4 tak, ze obydwa zaciski sa podlaczone (zwarte), wéwczas
wysokie napiecie bedzie caly czas wilaczone, dopoki bedzie wiaczone zrodio zasilania
sieciowego pradu zmiennego. Stan ten w przypadku niektérych prac malarskich moze stanowié¢
powazne zagrozenie.

Zasada funkcjonowania

Napiecie sieciowe (90 - 264 VAC) zostaje podigczone do klem zaciskowych sygnatu wejscia 8PL-1
oraz 8PL-2 jednostki (uktadu) zasilania napiecia 1 SUP oraz postawionej do dyspozycji przez
uzytkownika blokady wymiany powietrza (doptyw-odptyw) oraz blokady systemu transportowego,
bezpiecznika 1FU, Wytacznik WLACZ/WYLACZ 1 SW.

Wyjscie sygnatu jednostki zasilania napiecia 1 SUP poprzez zabezpieczenie (bezpiecznik) F2 piyty

gtdbwnej sterowania wytwarza napiecie pradu statego do napedzania regulatora ptyty gtéwnej
sterowania oraz diody LED wysokiego napiecia AN. Wejscie sygnatu napiecia pradu statego do
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zatgczania oscylatora jest podtrzymywane za pomoca regulatora napiecia na ptycie gtéwnej sterowania
poprzez pokretto regulacji wysokiego napiecia 1POT na urzadzeniu sterowania. Zataczanie oscylatora
powoduje wytworzenie sygnatu napiecia pragdu zmiennego wysokiej czestotliwosci poprzez gniazdo
przytacza przewodu niskiego napiecia 3SOC na psitolecie natryskowym. Znajdujgca sie w pistolecie
przetwornica kaskadowa wysokiego napiecia wyréwnuje napiecie pradu zmiennego na napiecie pradu
statego i podnosi napiecie do zadanej wartosci znamionowej kV. Pokretto regulacji wysokiego napiecia
reguluje sygnat napiecia wyjsciowego z oscylatora do kaskady wysokiego napiecia. W ten sposdéb
mozliwe jest uzyskanie petnego zakresu zadanej wartosci zadanej od 0 do maksymalnej wartosci kV
pistoletu natryskowego.

Sygnat wejscia pradu statego do oscylatora jest poprzez zaciski 2PL-1 ora -2 zablokowany, tak ze
oscylator nie funkcjonuje tak dtugo jak zacisk 1 i 2 listyw zaciskowej 2PL ze sobg nie zostang
zmostkowane. W ten sposéb wysokim napieciem do pistoletu steruje jest jak ponizej:

1. Gdy strumienpowietrza przetywa przez wigcznik powietrza, zamykajg sie styki kontaktowe a
mostki 2PL-1 oraz -2 zwierajq sie razem i przesylajg w ten sposob napiecie Spannung do REA-
70 oraz REA-90 pistoletu recznego.

2. Porzez wcisniecie spustu pistoletu w ukfadzie REM aktywuje sie wigcznik Reed uchwycie
pistoletu recznego, ktéry zwiera obydwa mostki 2PL-1 oraz -2 i w ten sposob napiecie dociera
do pistoletu natryskowego.

3. Jezeli na wiaczniku cidnienia zaistnieje sygnat wyzwolenia cisnienia, zamkng sie styki
kontaktowe powodujgc zwarcie mostkéw 2PL-1 oraz - 2 i wten sposdb napiecie zostaje
przestane do pistoletéw automatycznych.

4, Styki kontaktowe sygnatdw wyjscia programowanego uktadu sterowania, sygnatu wyjscia dla
robotéw lub innych, postawionego do dyspozycji przez uzytkownika innego sterowania
zewnetrznego, potaczone (zwarte) z mostkami 2PL-1 oraz -2 aktywujg wysokie napiecie na
pistolecie recznym.

5. Do celéow testowych lub diagnozowania btedéw nalezy zmostkowaé mostek JP4 na plycie
gtéwnej sterowania z 2PL-1 oraz -2 wéwczas aktywuje sie wyjscie wydania syganiu wysokiego
napiecia (zobacz akapit ,Mostek testowy ptyt sterowania “).

Stanowisko kontrolne / Obstuga klienta

Uwaga!

Zanim zostanie wykonany test sprawnosci urzadzenia, mostek JP4 na gtéwnej plycie sterowania
nalezy potaczyé, by aktywowaé wysokie napiecie i by zobaczyé, czy problem zostat porzez
zmostkowanie usuniety. Jezeli tak jest, urzadznie spustowe wyoskiego napiecia (wigcznik strumienia
przeptywu, cisnienia, programowanie sygnatu wyjscia itd.) zostato wymienione lub potgczenie zyi
pzewodow wewnatrz urzadzenia sterujgcego do mechanizmu spustowego zostato naprawione.
Ponownie wykonaé test. Jezeli problem nadal wystepuje, nalezy wykonaé kompletny test kontrolny
urzadzenia.

Wymagane urzadzenie pomiarowe : Voltomierz / Ohmomierz

Niniejszy rozdziat zawiera tabele mozliwych btedéw urzadzenia sterujgcego oraz ich prawdtowe
diagnzowanie, btgddéw po stronie urzadzenia sterujgcego. Korekta zdiagnozowanego bledu powinna sie
odbywaé¢ pod okiem wyspecjalizowanego i do tego celu przeszkolonego poersonelu lub stuzby
technicznej ITW RANSBURG.

I Uwaga! I

Ponizsza tabela diagnozowania i usuwania bledéw jest tylko wskazowka mozliwych btedéw.
Diagnozowanie btedéw powinno odbywac¢ sie w oparciu o pomiar potencjaléw napie¢. Pomiar
potencjalow napieé moze spowodowac ciezekie porazenie i utrate zdrowia, jezeli nie bedzie sie
bezwzglednie przestrzega¢ procedur pomiaru, stosowac¢ sie do zaleceh bezpieczenswa
podczas pomiaru ponecjatéw napieé¢ w trakcie diagnozowania btedu. Z tego powodu korekta
bledéw powinna sie odbywaé przy uzyciu specjalistycznych narzedzi pomiarowych oraz
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wsparcia wyspecjalizowanego personelu obstugi technicznej lub zaméwionych technikéw z
ITW RANSBURG.

Przed zapoznaniem sie z opisem btedu, czy urzadzenie sterujgce zostato podtagczone do prawidtowego
przytacza prowadzenia witasciwego napiecia. Wszystkie wyniki pomiaréw elektrycznych opisane w
tabeli poszukiwania i diagnozowania btedéw sg wartosciami znamionowymi i moga ulec zmianie w
zakresie do +/- 10 %. Wahania te zalezg od warunkéw wykonywania pomiaréw oraz zastowanego
urzadzenia pomiarowego. Miejsca pomiaru wyszczegodlnionych w tabeli bteddw wspodipracujacych
czesci nalezy sparwadzi¢ wedtug rysunku 4 oraz rys. 9.

Do pomiaréw kontrolnych nalezy uzy¢ mostka JP4 do akywowania sygnatu wy$cia wysokiego napiecia.
(zobacz ,Mostek testowy plyty sterowania®).

Tabela diagnozowania btedéw
Wiaczy¢ wylacznik WLACZ/WYLACZ — zgasnie zielona dioda LED

Kontrola przej$cia sygnatu przez
bezpiecznik 1FU na panelu obstugi NIE=D>
frontowej czesci obudowy oraz

bezpiecznikéw gtéwnej ptyty sterowania F2?

Wymiana uszkodzonych bezpiecznikow.

N/ TAK

Wtyczka 7PL oraz 9PL wpieta prawidtowo w

plyte sterowania ? NIE=» |Wpiac prawidtowo wtyczke.

N 7 TAK

Wiasciwe napiecie pragdu zmiennego
(115/230 VAC) na klemach zaciskowych L1 NIE=>
oraz N listwy zaciskowej 1TB?

Sprawdzi¢ i poprawic przytacze dla napiecia
roboczego wejscia.

W TAK

Napiecie pradu zmiennego wiasciwe
(115/230 VAC) na klemach L2 oraz N listwy | NIE=
zaciskowej 1TB?

Sprawdzi¢ potaczenia blokad dla nawiewu i
wywiewu cyrkulacji powietrza i transportu.

N/ TAK

Napiecie pragdu zmiennego wiasciwe " .
(115/230 VAC) na klemach 1A oraz 2Ana | NIE=> | Wymienic wytacznik WEACZ/WYLACZ

wytaczniku WEACZ/WYLACZ 1SW? 1 SW.

N 7 TAK

18 VDC dla 7PL klemy 2 do 3 na ptlycie
gtéwnej?

NIE=» |Wymieni¢ 1 SUP.

\ 7 TAK

Wymienié pole sygnalizacji diody LED
1PCB.

Wiacznik WELACZ/WYLACZ wiaczony

Dioda LED napiecia pradu zmiennego AN swieci sie

Dioda LED (czerwona) wysokiego napiecia AN swieci sie

Brak lub zbyt maty sygnat wyjscia kV na pistolecie natryskowym

Czy pokretto regulacji wysokiego napiecia
jest przekrecone do konca na wartosé
maksymalng?

NIE=» |Pokretto przekrecic do konca w prawo.

W TAK

Czy potaczenia wtykowe 6PL i wtyczka
przewodu niskiego napiecia sg dobrze NIE=>
osadzone w gnazdach ?

Poprawi¢ potgczenia wtykowe.

- JA
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Wykonano test sygnatu wyjscia. Czy
warto$¢ pomiaru byta poprawna?

- NIE

Czy sprawdzono przejscie sygnatu przez
bezpiecznik F2 na ptycie sterowania
gtéwnego?

7 TAK

Sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczenia
wszystkich potaczen urzadzenia
sterujgcego oraz ptyty sterowania.
Poprawne okablowanie wewnetrzne punk
po punkcie (zobacz wykres rys.11.).

N 7 TAK

Wymieni¢ gtéwng plyte sterowania.

TAK=D>

NIE=>

NIE=>

Wytacznik WLACZ/WYLACZ wiaczony -
Dioda LED napiecia pradu zmiennego AN swieci sie
Dioda LED (czerwona) wysokiego napiecia AN nie swieci si¢
Brak sygnatu wyjscia kV na pistolecie natryskowym

Czy wtyczka 6PL jest popawnie wpieta do
ptyty sterowania ?

N/ TAK

Czy mechanizm spustowy zataczania
wysokiego napiecia (wigcznik strumienia
przeptywu, cisnienia itd.) jest podpiety do
wiasciwego sygnatu ?

N 7 TAK

ZewrzeC mostek JP4 na ptycie sterowania,
iczy zaistniato napiecie?

7 NIE

Wymieni¢ ptyte gtéwng sterowania.

NIE=>

NIE=>

TAK=>

Urzadzenie czesto w stanie przecigzenia

Czy malowane detale s zbyt blisko dyszy

pistoletu?
v  NE

Stata wartos¢ przeciazenia jest
prawdopodobnie zbyt precyzyjnie
ustawiona. Zmieni¢ ustawienia
potencjometrem ustawien statej wartosci
przecigzenia R52 na ptycie gtéwnej
sterowania, wykonac jeden petny, jezel
konieczne wykonac jeszcze jeden
dodatkowy petny obrét. Czy urzadzenie
nadal znajduje sie w stanie przecigzenia?
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Przewdd niskiego napiecia sprawdzi¢ pod
wzgtedemprawidiwego potaczenia z
pistoletem (patrz instrukcja obstugi
pistoletéw natryskowych).

Wymieni¢ bezpiecznik F2.

Poprawi¢ lub naprawi¢ okablowanie.

Wtyczke 6PL wpig¢ poprawnie wplyte
sterowania.

Wiaczy¢ sygnat i wyregulowac¢ konkretne
ustawienie.

Wymieni¢ mechanizm spustowy wysokiego
napiecia (wytacznik przeptywu strumienia,
ci$nienia, itd.) lub poprawi¢ okablowanie
potaczenia mechanizmu spustowego z ptytg
gtébwng sterowania.

Zachowac¢ wiekszy odstep.
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W TAK

Zdemontowac przewod niskiego napiecia
od urzadzenia sterujgcego i zresetowaé TAK=>
przecigzenie. Czy nadal pojawia sie
przecigzenie ?

Wymieni¢ ptyte gtdbwng sterowania.

7 NIE

Czy czesci pistoletu, przewody wewnetrzne
powietrza lub wktad iglicy sgq zabrudzone
farbg ?

W TAK

Wymieni¢ zabrudzone elementy pistoletu.

Komponenty (kilovoltomierz lub mikroamperomierz,

Dioda LED wysokiego napiecia AN, dioda LED napiecia pradu zmiennego AN,
Pokretto regulacji wysokiego napiecia itd.) dziatajq

ale sygnat wyjscia kV na pistolecie jest nie prawidiowy

IZostato przerwane potaczenie do lub od

komponentéw lub sie poluzowato? TAK=> | Naprawic potgczenie.

7 NIE

Wymieni¢ komponenty.
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Rys. 9 — Diagram miejsc poszukiwania btedow
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Dorys.9 Diagram miejsc poszukiwania btedéw

Spare F2 Fuse Bezpiecznik zapasowy F2

Main PC Board Gtéwna ptyta sterowania

bbbl

Iﬂh.u—_:J

76892-XX PC BOARD ASSEMBLY

IR
B Egg

1AVOE POWER
SUBPLY (1SUR)

el T el

E-3

Rys. 10 — Urzadzenie sterujagce 9040 przetwornica kaskadowa — Schemat
blokowy
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Przeglady i konserwacje — Ogdlne zalecenia

I Uwaga! I

Przed przystgpieniem do naprawy urzadzenia lub wymiany czesci upewni¢ sie czy urzadzenie
zostalo odlaczone od zrédta zasilania napiecia sieciowego. Odlaczy¢ wszystkie przewody
zasilania, wykreci¢ beziecznik gtéwny z panelu obstugi z obudowy frontowej urzadzenia,
rozkreci¢ urzadzenie.

Warunki dot. przegladéw i konerwaciji
Naprawy urzadzenia moze dokonywac tylko do tego celu przeszkolony personel techniczny.

Czesci zamienne zostaly tak zaprojektowane, by mozna byto je wymieniaé na poziomie montazu.
Zobacz akapit ,,Czesci, komplet wymienny*

Wskazowka |

Podczas wcisnietego przycisku gtéwnego WLACZ/WYLACZ nie wolno przeprowadzaé¢ zadnych
napraw. Nie wolno wykonywaé zanych napraw, ktére nie zostaly oméwione w niniejszej
instrukcji. Wszytskie naprawy wykraczajace poza instrukcje obstugi nalezy zleci¢ ITW
RANSBURG.

Wymiana czesci zamiennych

Przed wymiang czesci, nalezy sprawdzi¢ czy nie rozigczylty sie lub nie poluzowaty potaczenia
przewodéw wewnetrznych pomiedzy tymi komponentami. Przerwane potgczenia (druty), uszkodzone
izolacje lub brudne, luzne lub zardzewiate potgczenia naprawic lub wymieni¢ na nowe, zanim wymieni

sie podejrzane czesci.

Bezpiecznik 1FU gtéwny panelu obstugi

1. Wsuna¢ srubokret w rowek bezpiecznika, wcisngé bezpieczniki przekreci¢ w lewo.
2. Wyjac srubowkret, wysunie sie uchwyt bezpiecznika.
3. Wyjac bezpiecznik i uchwyt bezpiecznika i wymieni¢ na nowy.

(Zobacz rozdziat ,Czesci“, numer czesci - bezpiecznika).

4. Ponownie wsungé¢ mocowanie bezpiecznika do panelu obstugi i z lekkim naciskiem przekrecic¢
Srubowkret w prawo, dopuki bezpiecznik nie zaskoczy.

Bezpiecznik F2 gtéwnej ptyty sterowania
(Zobacz rys. 4, pozycja bezpiecznika)

1. Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wycignieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

2. Uszkodozny bezpiecznik wymienié. (Zobacz rozdziat ,Czesci“, numer czesci - bezpiecznika).

Wskazoéwka !

Urzadzenie jest wyposazone fabrycznie w jeden bezpiecznik zapasowy F2 dla ptyty sterujacej. Zobacz
rys.10, pozycja bezpieczniki.

3. Slot Chassis ponownie wsuna¢ do obudowy, zakreci¢ ponownie sruby i wigczy¢ wtyczke
przewodu zasilania ponownie do sieci.
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Wytacznik WLACZ/WYLACZ 1 SW

1. Upewnic¢ sie, wtyczka przewodu sieciowego zostata wyciggnieta z gniazda sieciowego zasilania,
poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysuna¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

I Uwaga ! I

Zawsze sprawdzi¢ dwa razy, czy urzadzenie sterujgce zostalo odigczone od zrédta zasilania
pradu zmiennego sieci, zanim przystapi si¢ do prac przy okablowaniu wewnetrznym klem
1TB-N, 1TB-L, 1TB-L2, 1FU, 1SW oraz 8PL.

2. Zaciski szybkiego roztaczania tylnej strony wytgcznika WLACZ/WYLACZ 1SW zdemontowac.

Uwaga!

Przed usunieciem zaciskéw zaleca sie, odpowiednie ozanczenie 4 kabli wytagcznika WLACZ/WYLACZ
zgodnie z odpowiednimi potgczeniami klem zaciskowych do 1SW by sie pdzniej przy ponownym
podtgzaniu nie pomylic.

3. Zasiski bezpiecznkia wytacznika 1SW u géry i udotu razem zacisngé poczym wylgcznik
wypchnac od srodka z panelu obstugi na zewnatrz.

4, Nowy wytacznik wcisnaé w otwér w panelu obstugi (zobacz akapit ,Oznakowanie czesci) a
zaciski 1A oraz 2A wygig¢ w strone dna obudowy.

5. Te cztery zaciski szybkiego roztagczania ponownie potgczyé z nowym wytgcznikiem wedtug
ponizszej tabeli:

Od Do
1FU-2 1-SW-1
1TB-N 1SW-2
8PL-2 1SW-1A
8PL-1 1SW-2A
6. Slot Chassis ponownie wsungé¢ do obudowy, wkreci¢ ponownie sruby w panel obstugi obudowy

czotowej urzadzenia sterujgcego.

Jednostka napiecia zasilania 1SUP

1. Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wyciggnieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

2. Wykreci¢ cztery (4) sruby analogowej karty potrojnej wartosci zadanej typu kombi jezeli ta
zostata wczesniej zainstalowana), poczym wysuna¢ karte 1SUP z pod pokrywy.
3. Usunac cztery (4) Sruby z karty 1SUP i zdja¢ pokrywe.

I Uwaga! I

Zawsze sprawdzi¢ dwa razy, czy urzadzenie sterujgce zostalo odigczone od zrédta zasilania
pradu zmiennego sieci, zanim zostanie zdjeta pokrywa z jednostki zasilania 1SUP.

4. Potaczenia wtyczkowe 8PL oraz 10PL odtaczy¢ od napiecia jednostki zasilania 1SUP.

5. Cztery stojaki pokrywy zdemonotwa¢ z jednostki zasilania 1SUP poczym jednostke napiecia
zasilania odigczy¢ od urzadzenia sterowania.

6. Zamontowa¢ nowg jednostke napiecia zasilania 1SUP (zobacz rozdziat ,Ozanczenia czesci, )
zamontowaé ponownie stojaki pokrywy. Upewni¢ sie, ze wieksze potaczenie (10 PL) jednostki
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napiecia zasilania 1SUP wskazuje na frontowg czes¢ obudowy zewnetrznej urzadzenia, zobacz
rys. 9.

Potaczenia wtykowe 8PL oraz 10 PL potaczyé z nowg jednostkg napiecia zasilania poczym
ponownie zamontowac karte analogowag potrojnej wartosci zadanej wraz z pokrywa obudowy.

Slot Chassis ponownie wsung¢, przykreci¢ sruby panelu sterowania na frontowej czesci
obudowy urzadzenia sterujgcego.

Wylacznik przeptywu 1FS (76580-1XXXX, -6XXXX oraz -7XXXX)

1.

2.

10.

Przewdd powietrza odtaczy¢ od wytgcznika przeptywu powietrza.

Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wyciggnieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

Odtaczy¢ dwa kable od wytgcznika przeptywu strumienia.

Wykreci¢ nakretke szesciokatng z wlotu i wylotu wytacznika przeptywu strumienia.

Wymontowac¢ uszkodzony wytgcznik przeptywu strumienia.

Ponownie podiaczyé wczesniej odpiete dwa przewody do zaciskbw nowego wytgcznika
przeptywu strumienia (zobacz akapit ,Czesci“, Zamawianie czesci). (Przyporzadkowanie
przewoddw jest tutaj obojetne).

Nowy wytgcznik przeptywu strumienia wprowadzi¢ przez otwor mocowania slotu Chassis i
zamontowac, zaciski strumienia wytacznika przeptywu strumienia muszg wskazywaé w kierunku

gtéwnej plyty sterowania.

Wyltacznik przeptywu strumienia przymocowac do scianki bocznej za pomocg dwdch nakretek
szesciokatnych.

Slot Chassis ponownie wsung¢ do obudowy, wkreci¢ ponownie sruby do panleu sterowania
frontowej czesci obudowy urzadzenia, sruby dokreci¢, wpia¢ wtyczke przewodu zasilania
urzadzenia sterujgcego do sici.

Ponownie podtaczyé przewdd powietrza do wytacznika strumienia przeptywu.

Wytacznik cisnienia (76580-4XXXX oraz -5XXXX, -8XXXX oraz -9XXXX)

1.

2.

Przewdd zasilania wyzwolenia sygnatu zatgczania cisnienia odtaczy¢ o wigcznika zasilania.

Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wyciggnieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

Odtaczy¢ dwa kable od wytgcznika cisnienia.

Wykreci¢ nakretke szesciokatng z obudowy a wytgcznik cisnienia i obudowe zdjgé z urzadzenia
sterujacego.

Uszkodzony wytacznik wymontowac¢ z obudowy i zamontowa¢ nowy wytgcznik.
(Zobacz akapit ,Czesci“, Zamawianie czesci).

Nowy wytgcznik cisnienia zamontowaé w urzgdzeniu sterujgcym, ponownie wkrecié nakretki
szesciokatne w obudowe.

Podtaczyé dwa przewody (druty) do zacisku NO (zazwyczaj witgczony) oraz C (wspdlny przewdd)
wigcznika cisnienia (przyprzadkowanie przewodéw tutaj nie gra roli). Nie wolno tylko podtaczac
zadnych przewodow do zacisku NC wigcznika cisnienia.

Slot Chassis ponownie wsungé, przykreci¢ sruby panelu sterowania na frontowej czesci
obydowy urzadzenia sterujgcego.

Przewdd zasilania sygnatu wyzwolenia cisnienia ponownie podtgczy¢ do wigcznika ci$nienia.
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Pole wyswietlacza LED

1.

Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wycignieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

Potaczenie wtykowe 9PL pola wyswietlacza odtaczy¢ od piyty gldwnego sterowania.

Wykreci¢ obydwie sruby, za pomoca ktérych pole wyswietlacza przymocowane jest od wewnatrz
do zewnetrznego panelu obtsugi, Sruby wyjaé, wyjaé¢ wyswietlacz z urzadzenia sterujgcego.

Zamocowac¢ nowy wyswietlacz urzadzenia sterujgcego. (zobacz rozdziat ,Czesci®, Zamawianie
czesci).

Potaczenie wtykowe 9PL podpig¢ ponownie do ptyty gtdwnego sterowania.

Slot Chassis ponownie wsung¢, przykreci¢ sruby panelu sterowania na frontowej czesci
obudowy urzadzenia sterujgcego.

Kilovoltomierz (kV) lub Mikroamperomierz (pA)

1.

Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wycignieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ $ruby na panelu obstugi i wysuna¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

Poluzowac¢ cztery nakretki szesciokatne na klemach zaciskowych okablowania i usunaé panewki
przewodow.

Cztery nekretki szesciokatne, za pomocg ktérych miernik podtgczony jest do panelu obstugi
wykrecic.

Usungg¢ stary miernik i zainstalowa¢ nowy. (Zobacz akapit ,Czesci“, Zamawianie czes$ci).
Ponownie zamocowaé panewki na przewodach (czerwony drut + zacisk miernika).

Slot Chassis ponownie wsungg¢, przykreci¢ sruby panelu sterowania na frontowej czesci
obudowy urzadzenia sterujgcego.

Potencjometr regulacji wysokiego napiecia

1.

Zdja¢ pokretto potecjometra, postuzy¢ sie kluczem wewnetrznym szesciokatnym (inbusowym)
1/16“, wykreci¢ obydwie sruby regulaciji.

Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wyciggnieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysuna¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

Usuna¢ izolacje i odpia¢ przewody (druty) okablowania od potencjometra regulacji wysokiego
napiecia 1POT

Uwaga!

Przed odtgczeniem zaleca sie, by druty potgczenia 1POT wraz z klemami zaciskowymi odpowiednio
oznakowac, by sie przy ponownym montazu nie pomylié.

4.

Nakretki szesciokatne, za pomoca ktoérych przymocowany jest 1POT do panelu obstugi,
poluzowaé poczym wyjaé potencjometr 1POT.

Zamontowac¢ ponownie nowy potencjometr (zobacz akapit ,Czesci“, Zamawianie czesci).

Druty ponownie zaizolowac¢ i ponownie przylutowac do zaciskéw potencjometru jak ponize;j:

Od Do

7PL-1 *1POT-1
1S0OC-6 1POT-2
7PL-5 1POT-3
IM- *1POT-1
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7.

8.

* 0znacza 2 potgczenia do tego samego punktu.

Slot Chassis ponownie wsung¢, przykreci¢ sruby panelu sterowania na frontowej czesci
obudowy urzadzenia sterujgcego.

Za pomocag klucza 1/16“ wewnetrznego, szesciokatnego ponownie osadzi¢ potencjometr.

Plyta sterowania

1.

2.

3.

Upewni¢ sie, ze wtyczka przewodu sieciowego zostata wyciggnieta z gniazda sieciowego
zasilania, poluzowac¢ sruby na panelu obstugi i wysung¢ slot Chassis z urzadzenia sterujgcego.

Odtaczy¢ potaczenie 6PL, 7PL oraz 9PL (zobacz rys. 4).

Wykreci¢ obydwie sruby od chtodzenia poczym wysungg¢ ptytke.

| Wskazowka

Ptyty sterowania nie wolng oddziela¢ od chtodzenia, uklad chlodzenia jest integralng czescia

4.

5.

6.

phytki.

Zamontowa¢ nowg ptytke (zobacz akapit ,Czesci®, Zamawianie czesci) poczym ponownie
osadzi¢ Sruby i dokrecic.

Potaczenia wtykowe 6PL, 7PL oraz 9PL ponownie podpigé do piyty.

Slot Chassis ponownie wsung¢, przykreci¢ $Sruby panelu sterowania na frontowej czesci
obudowy urzadzenia sterujacego.

Oznaczenie Czesci

=)
>
/'l"\
(tn)
L
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Rys. 11: Kaskadowe urzadzenie sterujace niskiego napiecia - 9040

— Czesci - schematy

Urzadzenie sterujace 9040 kaskadowej przetwornicy niskich napieé

Lista czesci zamiennych

Poz. | Nr. Nazwa Oznaczenie
czesci
1 Plyta sterowania i chtodzenia:
76892-01 dla 76580-1XXXX, pistolet reczny REA-70 (72074)
76892-02 dla 76580-2XXXX, pistolet reczny REM (72364)
76892-04 dla 76580-4XXXX, pistolet automatyczny REM (73499)
76892-05 dla 76580-5XXXX, pistolet automatyczny REA9000 (75795),
Robot (76110) oraz 76580-BXXXX REA900
Automatyka (77359)
76892-06 Dla 76580-6XXXX, pistolet reczny REA-90 lakier wodny (75786)
76892-07 Dla 76580-7XXXX, pistolet reczny REA-90 lakier na bazie
rozpuszczalnika (75785)
76892-08 oraz 76580-AXXXXX, M90 pistolet reczny (77073)
dla 76580-8XXXX, pistolet reczny REA-90 lakier na bazie
rozpuszczalnika
76892-09 (75787 X-XXXX1)
Dla 76580-9XXXX, pistolet automatyczny REA-90 lakier na bazie
rozpuszczalnika
76892-16 (75787 X-XXXX2)
76892-17 Dla 78398-01, pojedynczy dzwon natryskowy, kraj USA
Dla 78398-02, pojedynczy dzwon natryskowy, eksport
2 76434-01 | Wytacznik gtéwny WLACZ/WYLACZ 1SW
3 70556-03 | Potencjometr regulacji wysokiego napiecia 1POT
4 76436-91 | Kilovoltomierz(kV) ™
5 76436-92 | Mikroamperomierz (uA) 2M
6 72231-00 | Gniazdo dla przewodu niskiego napiecia 3S0C
7 13742-01 | Wiacznik strumienia powietrza kpl.* 1FS
13028-01 Obudowa
8012-00 Wiacznik kpl.
6039-00 Tiok
25766- Wigcznik cignienia® 1PS, 2PS
106
8 75337-05 | Jednostka napiecia zasilania, 18 VDC 1SUP
9 LSMEOQ82 | Bezpiecznik, ptyta gtéwna, wktad, 4 Amp. (Pozycja 4 zobacz rys. 5) F2
-04
10 bezpiecznik, w polu obstugi z przodu
72771-06 wkiad, 1 Amp., 110-120 VAC wejscie 1FU
72771-01 wkiad, 0,5 Amp., 220-240 VAC wejscie 1FU
11 76449-00 | Przewdd sieciowy odtgczany
12 [70539-00 | Nakretka dociggowa przewodu uziemienia
13 [ 76455-01 | LED Diody wyswietlacza panelu obstugi
14 Modut przecigzeniowy z przetacznikiem zwrotnym kpl.
76442-01 Przefacznik zwrotny, zazwyczaj zamkniety
76441-00 soczewka, zotta
76443-01 Lampa
15 15627-00 | Nézki gumowe podstawy
16 Karta kontrolna potrojnej wartosci zadanej/analogowa-wejscie-karta
76031-05 | szeregowa
76031-06 dla REA-90 pistolet automatyczny dla lakieréw na bazie
rozpuszczalnika
76031-07 dla 76580-8XXXX, REA-90 pistolet automatyczny, lakier wodny
76031-08 dla 76580-4XXXX, REM pistolet automatyczny
76031-10 dla REA9000 pistolet automatyczny lub robot
76892-11 dla 78398-01, dzwon pojedynczy, kraj USA
76895-18 dla 78398-02, dzwon pojedynczy, eksport
dla 76580-BXXXX, REA900 pistolet automatyczny
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Lista czesci zamiennych

Urzadzenie sterujace 9040 kaskadowej przetwornicy niskich napieé¢

Poz. | Nr. Nazwa Oznaczenie
czesci
17 Totalizer przekroj-modut: (dodatkowo do szuflady wyposazenia 9040)
76612-01 z zabezpieczeniem, wersja USA (120 VAC, podano w galonach)
76612-02 z zabezpieczeniem eksport (240 VAC, podano w litrach)
76612-03 Swiattowdd wersja USA (120 VAC, podano w galonen)
76612-04 Swiattowdd wersja eksport (240 VAC, podano w litrach)
18 Modut hydrauliczny:
76613-11 Wersja dla jednego pistoletu recznego
76613-21 Wersja dla dwdch pistoletéw recznych
76613-12 Wersja dla jednego pistoletu automatycznego
76613-22 Wersja dla dwdch pistoletéw automatycznych
19 LTST500 |Urzadzenie kontrolne - tester
0
20 77653-00 | Wiacznik cisnienia, tylko dla 78398-0X 3PS

Wigcznik cisnienia 76580-4XXXX, -5XXXX, -8XXXX oraz -9XXXX

Wiacznik przeptywu strumienia powietrza uzywany wraz z 76580-1XXXX, -6XXXX und -7XXXX.

Zalecany zapas czesci zamiennych dla kaskadowego urzadzenia sterujacego 9040 dla
pistoletéw recznych REA70, REA90, REM (Modele 76580-1XXXX, -2XXXX, -6XXXX oraz -7XXXX)

Nazwa Nr. czesci llos¢ pistoletow Oznaczenie
12 34 56 7-8

Ptyta sterowania kpl. 76893-01 1 1 1 2 dla 76580-1XXXX
REA pistolet reczny
Ptyta sterowania kpl. 76892-02 1 1 1 2 dla 76580-2XXXX
REM pistolet reczny
Plyta sterowania kpl. 76892-06 1 1 1 2 dla 76580-6XXXX
REA9O0 pistolet reczny lakier wodny
Ptyta sterowania kpl. 76892-07 1 1 1 2 dla 76580-7XXXX

REAQQ pistolet reczny

lakier rozpuszcz.

Bezpiecznik, Ptyta sterowania LSMEQ082-04 | 2 4 6 8

Bezpiecznik, przednia pokrywa | 72771-06 2 4 6 8

Do testowania
urzadzenia sterujgcego i
przewod

Tester LTST5000-00 | 1 1 1

Do testowania
urzadzenia sterujgcego i
przewdd

Zalecany zapas czesci zamiennych dla kaskadowego urzadzenia sterujacego 9040 pistoletow
automatycznych REA70, REA90, REA9000, REM (Modelle 76580-3XXXX, -4XXXX, -8XXXX ,

-9XXXX)
Nazwa Nr. czesci llo$¢ pistoletow Oznaczenie
12 34 56 7-8

Ptyta sterowania kpl. 76892-03 1 1 1 2 dla76580-3XXXX
REAT7O pistolet automatyczny
Ptyta sterowania kpl. 76892-04 1 1 1 2 dla 76580-4XXXX
REM pistolet automatyczny
Ptyta sterowania kpl. 76892-05 1 1 1 2 dla 76580-5XXXX
REA9000 pistolet automatyczny
Ptyta sterowania kpl. 76892-08 1 1 1 2 dla 76580-XXXX
REA90A rozpuszczalnik
Piyta sterowania kpl. 76892-09 1 1 1 2 dla 76580-9XXXX
REA90A rozpuszczalnik
Ptyta sterowania kpl. 76031-15 1 1 1 2 dla 76580-8XXXX
Potréjnej wartosci zadanej
Ptyta sterowania kpl. 76031-16 1 1 1 2 dla 76580-9XXXX
Wprowadzanie analogowe

CP-97-04.3
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Ptyta sterowania kpl. 76031-17 1 2 dla 76580-4XXXX
Wprowadzanie analogowe
Piyta sterowania kpl. 76031-18 1 2 dla 76580-5XXXX

Wprowadzanie analogowe

Bezpiecznik, ptyta sterowania

LSME0082-04

Bezpiecznik, przednia pokrywa

72771-06

6 8 Do testowania
urzadzenia sterujgcego
oraz przewodow

Tester

LTST5000-00

1 Do testowania
urzadzenia sterujacego
oraz przewodow

OPOWIEDZIALNOSC PRODUCENTA | GWARANCJE

(Wprowadzi¢ aktualny tekst standardowy)

Nowelizacje instrukcji - podsumowanie

Niniejsza instrukcja zostata opracowana w oparciu 0 wczesniejsze wersje, zmieniona wersja z

CP-97-04.2 na CP-97-04.3. Zmieniono jak ponizej:

1. Na stronie tytutowej wprowadzono znak towarowy / dodano znak kontroli jakosci ..................

2. Dodano: dyrektywe EU ATEX oraz EU ATEX oznakowanie produktu / znak kontroli jakosci.

CP-97-04.3

ITW Oberflachentechnik GmbH
Justus-von-Liebig-Str. 31
D-63128 Dietzenbach

Tel: 06074 /403-1

Fax: 06074/ 403-281
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Farmn Me. CO-97-04.37
Lithe in UW.5.A.
LEne

i 2008 |limois Tool Works Inc. Al rights resereed.
Models and specifications subject to change withost nofios.
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