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Wazne! . Przed uzyciem zapoznaj sie szczegdlowo z
przepisami dot. bezpiecznego uzytkowania
aplikatorow lakierniczych. Informacje te znajdziesz w
niniejszej ksigzce serwisowej. Zapoznaj sie réwniez
z pozostalymi zaleceniami dot. obstugi. Przechowuj
te ksigzke zawsze na stanowisku pracy, w razie
potrzeby skorzysta.
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Vector Solo aplikator lakierniczy - bezpieczenstwo

BEZPIECZENSTWO

Zachowanie srodkéw bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem nalezy bezwzglednie zapoznac sie z jego
zasadg dziatania, sposobami napraw i konserwacji zawartymi w niniejszej instukciji.
Instrukcja ta zawiera wazne informacje, z ktrorymi nalezy sie zapoznac i je zrozumiec.
Informacje te dotyczg bezpieczenstwa, prawidtowego uzytkowanika oraz zapobiegania
problemom zwigzanym z wyposazeniem aplikacji lakierniczych. Aby pomdéc Panstwu
zagrozenia te rozpoznac postuzyliSmy sie ponizszymi symbolami. Prosze szczegodlnie
zwrdéci¢ uwage na rozdziaty ktore zostaty nimi zaznaczone.

Informacje dotyczace symboli ostrzegawczych ! Symbole te wskazujg na sytuacje,
ktore moga generowaC zagrozenia i ktorych zlekcewazenie moze spowodowacé
okaleczenie i trwatg utrate zdrowia.

Symbol UWAGA! Symbolizuje ewentualne szkody mienia, wyposazenia lub skaleczenia,
z powodu nie zachowania dostatecznej ostroznosci.

Symbol WSKAZOKA! Informuje uzytkownika o mozliwych zagrozeniach w trakcie
biezgcego procesu obstugi.

Poniewaz ksigzaka ta zawiera standarowe specyfikacje i standardowe procedury
postepowania dot. napraw i konserwacji, mozliwe sg niewielkie roznice pomiedzy ponizej
opisanym wyposazeniem a wyposazeniem w ktdérego jestescie Panstwo posiadaniu.
Roznice te wynikajg przede wszystkim z réznic w stosowaniu przepiséw lokalnych dot.
warunkow dostawy narzedzi, urzadzen oraz materiatu. Aby roznice te okresli¢, prosze
porownac¢ znaki ostrzegawcze zawarte w niniejszej ksigzce serwisowej z systemen
znakéw ostrzegawczych instalacji w Panstwa zaktadzie lub ich odpowiednikami zawartymi
w ksigzkach sewrisowych urzadzen firmy ITW Ransburg.

Uwazne zapoznanie sie oraz korzystanie z niniejszej ksigzki serwisowej pomoze Panstwu
lepiej zrozumie¢ konstrukcje obstugiwanych urzgadzen oraz proceséw produkcji
przyczyniajac sie do dtuzszej zywotnosci, poprawy wydajnosci produkcji, wolnej od
zaktocen i btedow tudziez szybszego i tatwiejszego diagnozowania btedow.

Jezeli nie dysponujg Panstwo ksigzkg serwisowg ani dokumentacjg bezpieczenstwa
uzytkowanych aplikacji lakierniczych systeméw ITW Ransburg, prosze skontaktowac sie z
najblizszym lokalnym oddziatem ITW Ransburg lub bezposrednio z ITW Ransburg.

OSTRZEZENIE !

Kazdy z uzytkownikéw aplikacji zobowigzany jest zapoznac sie z rozdziatem dotyczacym
bezpieczenstwa i zawartg w nim dokumentacjg ITW Ransburg.



Z instrukcjami zawartymi w niniejszej ksigzce serwisowej nalezy rowniez szczegotowo
zapoznac personel obstugi i nalezy upewnic¢ sie ze informacje te zostaty przez personel
ten dobrze zrozumiane.

Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do zawartych w niej OSTRZEZEN oraz przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny w zaktadzie pracy w tym szczegdlnie w trakcie
wykonywania napraw i konserwacji.

Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do instalacji aplikacji, obstugi, konserwac;ji i
napraw powinien zna¢ i stosowaC przepisy lokalne dot. zaktadu, poruszania sie po
obiekcie, przepisy przeciwpozarowe, jak rowniez wszelkie znajdujgce zastosowanie
pozostate przepisy krajowe dot. uzytkowania ww. urzadzen.

A

Na kolejnej stronie w formie tabeli opisano zagrozenia, ktére mogg wystgpi¢ w trakcie
obsutgi aplikacji. Prosze zapoznac sie uwaznie z ponizsza tabela.

AH-07-01
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Vector Solo aplikatory lakiernicze - bezpieczenstwo

Obszar
informuje gdzie moze pojawic sie
zagrozenie

Zagrozenie
informuje o jakie zagrozenie chodzi

Srodki bezpieczenstwa
informuje, jakim zagrozeniom
mozna zapobiec

Obszar natrysku

Niebezpieczenstwo wystgpienia
zaptonu

btedna lub niedostatecznie
poprawna obstuga — konserwacja —
przeglady techniczne prowadza do
zagrozenia wystgpienia pozaru.

Ochrona przed wystagpieniem
przeskoku iskry zaptonu przez
zaniedbanie, iskra moze
spowodowac pozar lub wybuch,
ochrona jest nieskuteczna, gdy
blokady zabezpieczajace podczas
trybu pracy sg wytgczone. Czeste
zaniki pradu zasilania sg
wskazdéwka, ze pojawit sie problem
systemu, ktory nalezy usungé

W obszarze natrysku musi zawsze
znajdowac sie gasnica
przeciwpozarowa i powinna by¢
regularnie podawana kontroli.

Obszar (kabina) natryskiwania
lakieru musi by¢ zawsze czysty,
a by zapobiec gromadzeniu sie
tatwopalnych ztogéw, osadow.

W obszarze natrysku jest
bezwzgledny zakaz palenia.

Doprowadzone do pistoletu
natryskowego wysokie napiecie
podczas czyszczenia,
konserwacji,wymianie, naprawie,
musi byé bezwzglednie
odtaczone.

W przypadku stosowania
rozpuszczalnikow podczas
czyszczenia:

nalezy dobraé rozpuszczalnik o
takim samym lub wyzszym
punkcie zaplonu jak stoswany
lakier.

Punkt zaptonu dla
rozpuszczalnikéw uzywanych do
zwyktego czyszczenia musi
wynosi¢ ponad 37,8 °C (100°F).

Wartos¢ nawiewu swiezego
powietrza do kabiny lakierniczej
musi by¢ precyzyjnie okreslona
przepisami krajowymi lub
lokalnymi. Podczas czyszczenia
kabiny rozpuszczalnikami lub
Srodkami latwopalnymi nalezy
zapewni¢ staty nawiew (wymiane)
powietrza do kabiny.

Niewolno dopusci¢ aby powstat
przeskok iskry zaptonowej na
skutek wytadowania
elektrostatycznego.

Testowac tylko w obszarze
wolnym od materiatow
tatwopalnych.




Do przeprowadzenia testow
konieczne moze sie okazacé
zapewnienie wysokiego napiecia,
nalezy scisle przestrzegaé
procedur.

Nie oryginalne czesci zamienne
lub nie posiadajgce autoryzacji,
nie autoryzowane lub przerébki
instalacji, mogq doprowadzi¢ do
powstania pozaru lub skaleczen.

Bajpas (mostek) wytacznika
gtébwnego nalezy stosowac tylko w
trakcie prac motazowych.
Produkcji nie wolno prowadzic¢
podczas wytaczonych
bezpiecznikdéw ryglowych.

Proces lakierowania oraz
wyposazenie lakierni powinny byc¢
zgodne z przepisami lokalnym, lub
krajowymi.

Trujace opary

Niektore materiaty podczas
wdychania lub kontaktu ze skorg
moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Prosze stosowac sie do zalecen
producenta / dostawcy lakieréw
lub materiatéw zawartych w
kartach bezpieczehstwa.

Aby uwolni¢ (czyscic) powietrze z
koncentracji lotnych substancji
szkodliwych nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje kabiny /
pomieszczenia lakierni.

W przypadku wystgpienia
zagrozenia wdychania wraz z
powietrzem lotnych substanc;ji
szkodliwych, nalezy nosi¢ maske
lub system ochronny uktadu
oddechowego.

Maska musi by¢ odpowiednio
dobrana do rodzaju szkodliwych
substancji. Jej dobér musi
odpowiadaé¢ normom higieny
przemsytowej lub by¢ ustalony
przez dziat bezpieczehstwa i
higieny pracy.

Niebezpieczenstwo wybuchu
lotnych substancji szkodliwych

Rozpuszczalniki na bazie halonéw
(pochodnych weglowodoréw) np.:
chlorek metylu oraz 1,1, 1-
trojchlorek etylu nie tolerujg sie z
aluminium, ktéry moze znajdowac

sie w roznych elementach instalaciji.

Rozpuszczalniki te mogg w
kontakcie z aluminiéw wywotac
ostrg reakcje chemiczng
doprowadzajgc do zaptonu lub
wybuchu instalaciji.

Aluminium uzywane jest
doprodukcji réznych elementéw
wyposazenia aplikacji
natryskowych takich jak pompy,
zawory regulacji, zawory etc.
Przed uzyciem rozpuszczalnikéw
do czyszczenia instalacji prosze
upewnic sie czy tolerujg sie one z
elemenatmi instalacji. W tym celu
prosze zapoznac sie z informacjg
znawartg na etykiecie, lub karcie
informacyjnej produktu,




(materiatu). Jezeli okaze sie ze
materiat przeznaczony do
natrysku (lakier) lub srodek
czyszczacy (rozpuszczalnik) nie
tolerujg sie z aluminium, prosze
skontaktowac¢ sie z dostawca.

Instalacja elektryczna

Stosuje sie instalacje elektryczng
wysokonapieciowg. W obszarach
tatwopalnych lub palnych
materiatéw lakierniczych moze
tatwo dojs¢ do przeskoku iskry
elektrostatycznej. Personel podczas
obslugi narazony jest na dziatanie
wysokiego napiecia.

Ochrona przed niezauwazonym
przeskokiem iskry elektrostatycznej,
ktéra moze doprowadzi¢ do zaptonu
lub wybuchu jest nieskuteczna gdy
zabezpieczenia ryglowe podczs
trybu pracy sg nieaktywne.

Czeste wylgczenia pradu sg
sygnatem, ze najprawdopodobniej
pojawit sie problem systemowy,
ktéry nalezy usunaé.

Przeskok iskry elektrycznej moze
spowodowacé zapton materiatu
(lakieru) i spowodowac pozar lub
wybuch.

Zasilanie elektryczne, opcjonalnie
szafa sterownicza zdalnie
sterowana, oraz wszelkie
pozostate urzadzenia elektryczne
muszg znajdowac sie poza
obszarem niebezpiecznym klasa I,
lub Il, dziat 1, 2. Zobacz
odp.przepisy bezpieczenstwa dla
danegokraju i instalacji.

Przed przystapieniem do prac
przy urzadzeniu prosze wczesniej
wytaczyé prad.

Testowacé tylko w obszarach
wolnych od materiatow
tatwopalnych lub podatnych na
wybuch.

Dla przeprowadzenia testow
konieczne moze by¢ wysokie
napiecie, nalezy postepowaé
zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przed wtaczeniem wysokiego
napiecia nalezy sie upewnic¢, ze w
promieniu przeskoku iskry nie
znajdujg sie zadne przedmioty.

Obszar natrysku

Przeskok iskry elektrostatycznej

Nie nalezy nigdy obstugiwaé
pistoletu natryskowego bez

wczesniejszego prawidtowo
wykonanego uziemienia.

A. Personel obstugi

Perosnel obstugi musi by¢
uziemiony, pracownicy nie powinni
pracowa¢ w obuwiu na
gumowych podeszwach — obuwiu
izolowanym. Stosowac specjalne
opasanie uziomowe na wysokosci
kolan.

Personel obstugi musi mie¢ staty
kontakt z uchwytem pistoletu. W
przypadku uzywania ochronnych
rekawic roboczych, obszar dtoni
musi by¢ wyciety.

Personel obstugi nie moze mie¢
przy sobie zadnych nie
uziemionych metalowych
przedmiotéw.




Wskazéwka: Zobacz
obowigzujgce przepisy dot.
uziemienia dla danego kraju
instalacji.

B. Detale przeznaczone do
lakierowania. Opor pomiedzy
detalem a uziemionym
urzadzeniem transportowym nie
moze przekroczy¢é 1 MegaOhm.

C. Wszystkie przedmioty
metalowe i przewodniki
elektryczne w kabinie lakiernicze;.
Wigcznie z kabing lakiernicza,
zawieszkami detali, gasnica,
przewodzgce podesty, podtogi w
kabinie etc.

W obszarze natryskiwania
podtoga, podesty musza by¢
uziemione.

Prosze zawsze wytaczy¢ napigice
zasilania, zanim przystgpi sie do
mycia lub ptukania pistoletu.

Prosze nigdy nie podtgczac
pistoletu natryskowego do
izolowanego systemu zasilania
lakieru.

Prosze nigdy nie dotykaé
elektrody pistoletu, gdy pistolet
jest pod napieciem.

Ogodlne zastosowanie i
konserwacje

Nieprawidtowe uzytowanie lub
niezgodne z przeznaczeniem oraz
nieprawidtowe przeglady moga
doprowadzi¢ do zagrozen.

Personel obstugi w celu

prawidtowego uzytkowania instalaciji

musi byé odpowiednio
przeszkolony.

Perosnel obstugi musi by¢
przeszkolony zgodnie z
wymogami NFPA-33.

Przed uzytkowaniem instalaciji
nalezy zapoznac si € z instrukcjg
obstugi oraz srodkami
bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac sie do
obowigzujacych przepisow
krajowych, lokalnych, dot.
wentylacji, zagrozenia
przeciwpozarowego, przegladéw
technicznych, konserwaciji,
regulaminu zaktadowego,
bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zobacz OSHA,NFP33 jak rowniez
warunki zaktadu
ubezpieczeniowego.

Nalezy zawsze wytaczaé zasinaie
pradu zasilania, wyciggna¢
przewdd sieciowy z wytczka z
gniazda zasilania poczym zdja¢
pokrywe zabezpieczajacg zanim
otwarte zostang drzwi szafy




zasilania. Dla dodatkowego
bezpieczenstwa wigczy¢ blokade
doptywu pradu zasilania, by mie¢
pewnos$¢ ze nie zostanie ono
wigczone przed ukohnczeniem prac
koserwatorskich.

W trakcie odtgczania przewodu
zasilania wysokiego napiecia od
urzgdzenia nalezy zawsze uziemic
koncéwke przewodu, tak
trzymajac przewdd, aby druga
koncéwka dotykata ziemi przez
kilkanascie kolejnych sekund. Styk
mozna dotknaé dopiero, gdy
zostat on wczesniej jak wyzej
uziemiony, tylko wtedy jest
pewnos$¢, ze potencjalny
resztkowy tadunek elektryczny
zostat uziemiony i nie ma
niebiezpieczenstwa porazenia
pradem elektrycznym.

Jednostka wzmacniania
wysokiego napiecia posiada
resztki zmagazynowanej energii
elektrycznej, ktéra moze
spowodowac ciezkie porazenie
pradem elektrycznym, dlatego nie
nalezy wykonywac napraw
jednostek potegujacych wysokie
napiecie na miejscu w zaktadzie
produkcyjnym. Gwarancja
przepada w przypadku zerwania
plomb na obudowie jednostki
potegowania wysokiego napiecia.
Gdy jednostka potegowania
wysokiego napiecia jest wadliwa,
nalezy sie zwréci¢ do producenta /
dostawcy, autoryzowanego przez
ITW-Ransburg zaktad naprawczy
lub przedstawiciela, nie nalezy
prowadzi¢ napraw na wtasng reke.

Jednostka potegowania
wysokiego napiecia oraz przewod
wysokiego napiecia
charakteryzujq sie duzg
pojemnoscia (zdolnoscig) do
magazynowania tadunku
resztkowego, dlatego nalezy
pozostawic¢ temu fadunkowi jakie$
10 sekund na odprowadzenie go
do ziemi, zanim zostang otwarte
drzwi szafy sterowniczej lub zanim
przewo6d wysokiego napiecia
zostanie odtgczony od zasilania
lub pistoletu.

Ogodlne zastosowanie i
konserwacje

Uzywanie recznych narzedzi
lakierniczych moze prowadzi¢ do
syndromu traumatycznego

Rysyko wystapienia syndromow
CDTs maleje wraz z ze
zmniejszeniem wymienionych




schorzenia typu CDTs (Cumulativer
Trauma Disorders), jest to
specyficzne schorzenie miesni
szkieletowych poczawszy od
dolegliwosci w obszarze miesni
dtoni, stawdw rak, tokci, ramion,
szyji oraz plecéw. Przyktadem
schorzenia CTDs jest kapral tunel
oraz syndrom naduzycia (tendinitis)
miesni przypominajgcy syndrom
naduzycia ramienia (jak nadmierne
obcigzenie podczas gry w tenisa)
lub syndrom manszety - syndrom
rotacyjny.

W przypadku uzywania narzedzi
recznych dochodzi do zmeczenia
goérnych partii konczyn. Nastepujace
czynniki zwiekszaja ryzyko
wystapienia objawéw CTDs;

1. Duza czestotliwosé
wykonywania, powtarzania tej
samej czynnosci.

2. Niewspotmiernie duze uzycie sity,
jak np. podczas chwytania dtornmi
lub palcami, zaciskanie dtoni, lub
przyciskanie palcami

3. Niezgrabne palce, nadgarstek,
lub pozycja ramienia.

4. Ponadnormatywne dtugie
wykonywanie tej samej czynnosci.
5. Wibracja narzedzi.

6. Powtarzajacy sie nacisk na jeden
i ten sam element ciata

7. Praca w niskiej temperaturze

zagrozen.

Syndrom CDTs moze wystgpic
réwniez z powodu gry w tenisa,
golfa,kregle, etc.

Bole, drzenie rak, mrowienie, brak
czucia w ramionach, dolnej czesci
ramienia, nadgarska, rekach,
palcach w szczegdlnosci w nocy,
mogq swiadczy¢ o wczesnych
symptomach CTD. Nie nalezy ich
lekcewazy¢, nalezy niezwtocznie
zaczerpng¢ porady lekarza.
Kolejnymi niepokojgacymi
objawami CTD moze byé
nieprzyjemne czucie w dfoniach,
utrata zrecznosci, sprawnosci w
palacach, lub blizej nieokreslony
bdl w obszarze ramienia.
Zignorowanie tych wczesnych
objawow wystepujacych podczas
powtarzania jednostajnych ruchéw
ramienia moze doprowadzi¢ do
ciezkiego kalectwa.

Zagrozenie dla zdrowia /
Niebezpieczenstwo injekcji
plynéw (instalacje
wysokocisnieniwowe)

Skaleczenie przez injekcje ptynami

Czesci ciata nie mogag by¢ nigdy
narazone na bezposredni kontakt
ze strumieniem natryskiwanego
pod cisnieniem medium
(materiatu-lakieru) z dyszy
pistoletu natryskowego. Przed
przystapieniem do konserwacji,
nalezy pozbawié¢ materiat
znajdujacy sie w psitolecie lub
przewodach doprowadzajgacych
materiat lakierniczy cisnienia.

Nigdy nie nalezy kierowac
pistoletu (urzadzen aplikacyjnych)
w kierunku czesci ciata.

W przypadku skaleczenia przez
injekcje materiatem lakierniczym
pod cisnieniem nalezy
natychmiast zaczerpnaé porady
lekarza.
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Vector Solo aplikatory lakiernicze - Atex

EUROPEJSKA DYREKTYWA ATEX 94/9/EC, ZALACZNIK II, 1.0.6

Nastepujgce zalecenia dotyczg wyposazenia, podlegajacego obowigzkowi certyfikaciji
numerem Sira 06ATEX5282X:

1.

2.

Do uzytku dopuszcza sie instalacje pracujgce w Srodowisku gazéw i pozostatych
oparéw fatwopalnych z grupy urzadzen Il oraz klasy temperatury pracy T6.
Instalacja jest uzytkowana tylko w temperaturze otoczenia w zakresie od + 12 °C
do + 40 °C i tylko na ww. zakres temperatur posiada certyfikat. Instalacja nie
powinna by¢ uzytkowana w wyzszych temperaturach.

Instalacja urzadzen moze by¢ wykonana tylko i wytgcznie przez odpowiednio do
tego celu przeszkolony personel techniczny, oraz zgodnie ze stosowang dyrektywag
dot. bezpiecznego montazu, np. EN 60079-14:1997.

Przeglady techniczne oraz konserwacje wyposazenia instalacji moze
przeprowadza¢ tylko i wylgcznie do tego celu wyspecjalizowany personel
techniczny zgodnie z obowigzujacq dyrektywg np. EN 60079-17.

Wszelkie naprawy wyposazenia instalacji moze dokonywac tylko i wytgcznie do
tego celu wyspecjalizowany personel techniczny zgodnie z obowigzujaca dyrektywag
np. EN-60079-19

Pierwsze uruchomienie linii (pierwszy rozruch), uzytowanie, montaz, regulacje i
wyposazenie linii moze dokonywac tylko i wytgcznie do tego celu wyspecjalizowany
personel techniczny zgodnie ze stosowng dokumentacjg techniczna.

Zobacz ,Spis tresci” niniejszej ksigzki serwisowej

a. Wyposazenie
b. Tryb pracy

c. Konserwacje
d. Czesci

Montaz i instalacja urzadzenia z integralnych, gotowych do zabudowy elementow,
podzespotdw lub czesci zamiennych mogg by¢ wykonane tylko i wytgcznie przez
wyspecjalizowany do tego personel montazowy.

Certyfikowanie elementéw wyposazenia instalacji zalezy od kolejno po sobie w
trakcie instlacji uzytych materiatow:

Jezeli zachodzi prawdopodobienstwo, ze wyposazenie linii narazone jest na kontakt
z substancjami agresywnymi, odpowiedzialnos¢ oraz obowigzek podjecia
odpowiednich srodkow zaradczych w celu zmniejszenia ich wptywu na instalacje
przechodzi na uzytkowanika, tak aby zapewniona ostona (zabezpieczenia)
dostarczonej instalacji nie ulegty uszkodzeniu.

Do substanciji agresywnych zalicza sie tutaj: roztwory solne, kwasy, rozpuszczalniki,
ptyny zragce oraz gazy i opary ktére agesywnie reagujg z metalem i mogag
uszkodzi¢ polimerowe lub aluminiowe elementy instalacji.



Wskazane $rodki zaradcze: zaleca sie np. regularne kontrole jako czes$c¢
rutynowych inspekcji okresowych Iub okreslenie na podstawie kart charakterystyki
(kart bezpieczenstwa) zastosowanego materiatu, ze jest on odporny na dziatanie
okreslonych srodkéw chenicznych.

Zobacz , Specyfikacje” w rozdziale ,Wprowadzenie”:

a. wszystkie przewody doprowadzajgce media ptynne (materiat) zawierajg elementy
z metalu nierdzewnego, lub ztgczki nylonowe.

b. Kaskada wysokiego napiecia (uktad potegowania wyskiego napiecia) jest
zamkniety w specjalnej obudowie - kapsule epoksydowej odpornej na dzialanie
rozpuszczalnikow i substancji zracych.

9. Certyfikowanie i znakowanie zostato dodatkowo szczegdotowo omowione w
rozdziale ,Atex” na nastepnej stronie, numery etykiet: 79496, 79515, 79605, 79606
oraz 79612.

10. Wiasciwosci niniejszego  wyposazenia zostaty dodatkowo szczegdétowo
omoéwione np. w dziale dot. parametréw pradu, cisnienia, napiecia.

Producent zwraca uwage, ze w momencie uruchomienia (pierwszego
rozruchu instalacji) powinna zosta¢ udostepniona przettumaczona
instrukcja obstugi w jezyku kraju przeznaczenia instalacji, jak rowniez
oryginat instrukcji w jezyku dostawcy.



I

Tr/Ranshurg

"”

Vector Solo aplikatory lakiernicze — ATEX
Vector Solo — oznaczenie i definicja produktu wedtug ATEX
Ex numer certyfikacji; Sira 08ATEX5060

Sira = jednostka certyfikacji, ktéra wykonuje badania typu EC i wydaje ceryfikat
08 = rok wydania certfikatu

ATEX = nzawa wiasna dla ATEX-dyrektywy

5 = kod rozwigzania technicznego (kod 5 oznaczenie pomocnicze zamknigcia
kapsutowego),

282 = numer seryjny dokumentacji

X = Wymagania specjalne dot. bezpiecznego stosowania

Wymagania specjalne dotyczace bezpiecznego stosowania:
Vector 79900 Solo powinien pracowac tylko ze specjanie dla tej serii produktow
przeznaczonymi przewodami zasilania powietrza.

Oznakowanie produktu

€& n2a

Ex = oznaczenie specjalne zabezpieczenia antywybuchowego

Il = cechy charakterystyczne obszaru zagrozenia grupy wyposazenia
2 = kategoria wyposazenia

G= typ otoczenia wybuchowego (gas, opary, mgietka lakiernicza)

Eex 0,24mJ= aplikatory Vector Solo serii 79900 przeznaczone sg do recznych instalacji
lakierniczych, spetniajgcych wymogi normy EN 50050, pracujgce na maksymalnej granicy
energii wyrzutu lakieru o 0,24 mJ i sklasyfikowane zostaty jako aplikatory typ A.

Etykieta 79846-00

frwRansburg
VECIOR

ERET=RE

i) ()

{€ 51802126 EEx0.24 M
SIRA ORATESDG0  Made In USA

Etykieta 79852-00
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Vector Solo aplikatory lakiernicze - wprowadzenie

WPROWADZENIE

Ogodlny opis zasady dziatania

Reczny aplikator lakierniczy Vector SOLO jest aplikatorem zasilanym tylko sprezonym
powietrzem. Spezone powietrze wytwarza rotacje (obrot) turbiny generatora zasilanej
kaskadowo. Uktad kaskadowy wytwarza na elektrodzie aplikatora tadunek elektrostatyczny
wysokiego napiecia pradu statego a elektroda wytwarza pole elektromagnetyczne
pomiedzy aplikatorem natryskowym a obiektem docelowym (lakierowanym detalem).

Odpowiedni system zasilania — doprowadzania ptynéw (farby i rozpuszczalnika) podaje
materiat lakierniczy (mieszanke) do aplikatora natryskowego pistoletu. W trakcie
wyzowlenia spustu do aplikatora wprowadzone zostaje powietrze ostonowe strumienia
natrysku, ktére rozpyla drobiny farby w chmurke lakierniczg. Rozpylone drobiny farby
zostajg natadowane elektrostatycznie i pod wptywem  wytworzonego pola
elektromagnetycznego zostajg przyciggane do lakierownego obiektu réwnomiernie
osiadajgc na nim. Sity powstate pomiedzy natadowanymi czgsteczkami a lakierowanym
obiektem sg na tyle duze aby wiekszo$¢ przetrysku zmienita kierunek i osiadta na
odwrotnej stronie malowanego detalu eliminujgc straty farby.

Kolejng zaletg systemu natyskowego Vectora SOLO jest ograniczenie tadunku
elektrycznego na elekrodzie za pomocg potencjometru oporowego. Za pomoca regulaciji
oporowej tadunek elektryczny na elektrodzie ma statg optymalng i bezpieczng wartos¢.
System ten jest bezpieczny poniewaz w trakcie normalnych warunkéw pracy nie jest on w
stanie wytworzy¢ dos¢ energii elektrycznej lub cieplnej by doprowadzi¢ do zaptonu
tatwopalnych koncentracji opardéw lakierniczych w trakcie procesu natryskiwania farby na
traktowany detal.

Gdy elektroda pistoletu zbliza sie do ziemi, zbliza sie rowniez wysokie napiecie
wytworzone przez zasilanie elektryczne natomiast wigczony pistolet zbliza sie do wartosci
bliskiej zeru, podczas gdy natezenie pradu osigga maksimum.
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Vector Solo aplikatory lakiernicze - wprowadzenie

79900 VECTOR SOLO - dobér odpowiedniego rozpuszczalnika -
parametry techniczne

Srodowisko/Wymiary Parametry mechaniczne
Dtugos¢ pistoletu: 3200 mm Predkos¢ przeptywu: 1000 ml/min.
Masa: 880 ¢ Obszar zraszania: stal nierdzewna, polyetylen,
nylon, polimery acetowe
(Cascade) Cisnienie robocze natrysku (rozpylnie)
Przewdd 79727-XX
Dtugosc¢ przewoddéw  10m, 20m, 30m, Mieszanka: 0 — 6,9 bar
(standard) 25moraz 30 m Powietrze: 0 — 6,9 bar
Dysza natryskowa aplikatora: Temperatura otoczenia: 40 °C
(Standard): 79374-65, 79377-44 (1,4 mm) (104°F do 32°F)
Zuzycie: 470 slpm (16,6 SCFM) przy 2,8 bar

u wlotu uchwytu
(Zobacz rozdziat ,Parametry rzeczywiste -
dobdr odp. rodzaju dyszy” dla okr.medium” Poziom natezenia hatasu: 92 dB (A) przy 2,8 bar
na wlocie, 1 m dystansu od aplikatora

Wartosc¢ oscylacyjna: 0,65 m/Sq @ 2,8 bar
Elektryczne

Napiecie robocze: 85 kV maks. DC (-)
Prad wyijscia:
130 mikroamp. maks.

Op6r farby (medium): 0,1 MQ do nieskonczonos¢
(w przypadku uzycia modelu nr 76652 — wyposazenie
testowe)

Skuteczna powierzchnia
natrysku: dla modelu nr 76652
wyposazenia testowego

(Zobacz ksigzka serwisowa rozdziat ,Paint, HV & SCI Test Equipment”)
Dostepne modele VECTOR SOLO:

79900-XX

79900-10 z 10m grupa przewodéw

79900-20 z 20m grupg przewodow

79900-30 z 30m grupg przewodow

79900-11 z szybkim odlagczeniem z 10m grupa przewodow
79900-21 z szybkim odlagczeniem z 10m grupa przewodow
79900-31 z szybkim odlgczeniem z 10m grupa przewodow
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Vector Solo aplikatory lakiernicze - wprowadzenie

Rysunek 1: Aplikator elektrostatyczny SOLO dla farb/lakieréw rozpuszczalnikowych

Tabela dla VECTOR SOLO - elektrostatyczny pistolet natryskowy

Nr Opis Nr Opis
Iglica/elektroda KV-wtgcznik wartosci zadanej

2 Korpus pistoletu Dioda sygnalizacji napiecia zasilania

wejscia/wyjscia

3 Hak wymienny 10 Spust

4 Regulacja strumienia natrysku 11 Wylot powietrza z turbiny

5 Ustawienia ruchow iglicy natryskowej 12 Wytacznik napiecia wejs¢ia/wyjscia

6 Przytacze przewodow zasilania materiatu 13 Jednostka zasilania pradu
farbal/lakier

7 Przytacze przewodow zasilania powietrza
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Vector Solo aplikatory lakiernicze - wprowadzenie

Rysunek 2: Typowa ukfad jednostki zasilania farb/lakieréw rozpuszczalnikowych

Tabela dla jednostki zasilania farb/lakieréw rozpuszczalnikowych

Nr Opis Nr Opis
Vector Solo Redulacja przeptywu materiatu
Zawor kulowy Przewdd powietrza (79727-XX)
Regulator przeptywu powietrza z pomiarem Uziemienie dla przewoddéw powietrza
cisnienia przeptywu
Separator powietrze/woda 10 Przewody zasilania maretiatu farba/lakier
Przewody gtéwne doprowadzenia
powietrza
6 Przewody gtéwne doprowadzenia

materiatu (uziemione)
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — instalacja

INSTALACJA

Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie VECTOR SOLO, aplikator nalezy potaczy¢ z
grupg przewodow powietrza 79727-XX wyposazonych w uziemienie.

OSTRZEZENIE!

Aby VECTOR SOLO maogt pracowac prawidtowo musi by¢ bezwzglednie podtgczony do
grupy przewodow 79727-XX ( w wykonaniu standardowym lub w wykonaniu z szybkim
roztgczeniem).

Zalecenia dotyczace doboru przewodow zasilania (doprowadzenia) farb/lakieru.

ITW Ransburg zaleca uzycie grupy przewodow do zasilania farb/lakieréw (mediéw
ptynnych) — grupa 79548. Przewody te zostaty opracowane specjalnie dla typu przytaczy
przewodow wbudowanych w korpus pistoletu VECTOR SOLO. Przewody sg dostepne na
zamowienie u autoryzowanego przedstawiciela / dostawcy ITW Ransburg. Dostepne
dtugosci przewodéw zostaty podane w rozdziale ,Osprzet” w punkcie ,lista pozycji”
niniejszej ksigzki serwisowe;.

UWAGA!

Kazdy przewod zainstalowany przez uzytkownika musi sie cahrakteryzowac¢ nominlanym
ciSnieniem roboczym 6,9 bar.

Filtry

1. Zainstalowac grupe filtrow na wlocie powietrza jednostki kontrolnej. FILTR
powninien mie¢ wielkos¢ oczek sita 5 mikronéw przy minimalnym cisnieniu
roboczym 6,9 bar. Przylgcze przewodu dokrecic¢ do przytacza filtru. Filtr musi by¢
tak zainstalowany aby kierunek (strzatka) przeptywu wskazywat rzeczywisty
kierunek przeptywu (zobacza wskazowki dot. instalacji uktadu grupy filtrow).

2. ITW zaleca instalacje filtra przeptywu materiatéw (ptynéw) na wyjsciu
doprowadzenia ptynéw (pojemnik pod cisnieniem, pompa, obieg cyrkulacyjny, itd.).
Odbiorca ostateczny jest zobowigzany do instalacji odpowiednich filtow.

VECOR SOLO 79900 dla lakieréw rozpuszczalnikowych

UWAGA!

Kazdy uzytkownik MUSI musi zapoznac¢ sie z rozdziatem ,BESPIECZNA PRACA” oraz
zrozumie¢ zawarte w nim informacje. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek
bezpieczenstwa, oraz stosowaC sie do ostrzezen zawartych w niniejszej ksigzce
serwisowej. Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do instalacji, obstugi, pracy,



konserwacji niniejszego wyposazenia powinien znac¢ i stosowa¢ sie do przepiséw
lokalnych,  budynku, przepisbw przeciwpozarowych, wewnetrznych  przepiséw
zakfadowych, jak rowniez przepisow NFPA-, OSHA-, oraz wszelkich innych pokrewnych
przepiséw BHP.

> Przewody zasilania materiatu (farb) MUSZA BYC UZIEMIONE, aby wykluczyé porazenia
elektryczne, Ilub powstawanie iskry przepieciowej podczas pracy w trybie
elektrostatycznym.

> Przewody zasilania materiatu (farb) oraz instalacyjne nalezy tak poprowadzi¢ aby nie
byty narazone na dziatanie temperatury powyzej 50 °C.

> Przewody zasilania materiatu (farb) oraz instalacyjne nalezy tak poprowadzi¢ aby
promien zawijania przewoddéw nie byt mniejszy niz 15 cm, by wykluczy¢ mozliwosc¢ ich
uszkodzenia, ztamania, przetarcia, etc. Niezachowanie tych zalecen moze doprowadzic¢ do
zaktécen w prawitdowym funkcjonowaniu instalacji oraz bezposredniego zagrozenia utraty
zdrowia lub zycia.
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — instalacja

Wymagane blokady ryglowe
Odcig¢ doptyw rozpuszczalnika wraz z doptywem powietrza do aplikatora. Gtéwne
zasilanie powietrza zostanie odciete, gdy wtgczony zostanie doptyw powietrza. Blokady
ryglowe w zakresie dostawy uzytkownika.
UWAGA!
Doptyw rozpuszczalnika musi by¢ zawsze blokowany jednoczesnie z doptywem powietrza.
INSTALACJA

1. Nalezy sie upewnic, ze istnieje uziemienie.
OSTRZEZENIE!
Zrédto zasilania farb oraz powietrza musi byé uziemione.

2. Podtaczy¢ zrodio zasilania farb z uziomem.

3. Sprwdzi¢ czy dzwignia (rygiel) wigczania/wytaczania elektrostatyki znajduje sie w
pozycji ,wytaczony”.

Rysunek 3: Pozycja rygla (blokady) napiecia - ,wytaczony”
Widok z dotu

4. Podtaczy¢ przewdd uziemienia zasilania powietrza z uziomem.
5. Podtaczyc¢ przewod powietrza do aplikatora, gwint jest lewoskretny, w kierunku
przeciwnym do kierunku wskazowek zegara.
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — instalacja

Rysunek 4: Przytgcze przewodu zasilania powietrza

6. Podtaczy¢ przewodd zasilania farb z uziemionego Zrodta zasilania farb.

Rysunke 5: Przytacze przewodu zasilania farb

7. Aplikator oprézni¢ z wytgczonej farby. Sprawdzi¢ wszystkie przytacza pod
wzgledem ewentualnych przeciekéw powietrza.

8. Wigczy¢ zasilanie doptywu farb/rozpuszczalnika. Sprawdzi¢ pod wzgledem
ewentulanych przeciekéw. W razie poniecznosci przeptukac.
(kolejnos¢ postepowania zobacz rozdziat , Tryb pracy”).
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — tryb pracy

Tryb pracy

1. Nalezy sie upewni¢, czy rygiel wytgczajacy napiecie zasilania wtgcz/wytgcz znajduje sie
we wiasciwej pozycji.

Rysunek 6: Pozycje rygla blokady napiecia

Rygiel w pozycji ,napiecie wytgczone”
2. Upewnic sie, czy przetgcznik wysokiego-/niskiego napiecia znajduje sie we wiasciwej pozycji.

Rysunek 7: Przetacznik wysokiego/niskiego napiecia

Napiecie 100%

Napiecie 60%
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — tryb pracy

3. Otworzy¢ zawor doptywu farb/rozpuszczalnika — maks. cisnienie robocze 6,9 bar.

Rysunek 8: Regulacja cisnienia doptywu farb

1

TR

1 - Flissigkeitszufuhr
2 - Flussigkeitsregler

1 — doptyw farb/rozpuszczalnika
2 — zawor regulacji przeptywu

4. Zwiekszyc¢ cisnienie doptywu powietrza w zaleznosci od wymaganego rozpylenia
strumienia natrysku. (Minimalne cisnienie robocze 2,75 bar) na uchwycie pistoletu.
Stosowac rurke pomiarowg z kompletu kontrolno-pomiarowego lub zobacz w tabeli | ,rurki
pomiarowe” regulatora przysciennego, przeznaczonego do regulacji spadkow cisnienia w
przewodach powietrza.

2.73 kar
<40 PSIG)

% 0

Rysunek 9: Cisnienie na zaworze regulacji.
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — tryb pracy

Tabela | — ciSnienie na zaworze regulacji

79729 Cisnienie na przysciennym
Diugos¢ przewodu zaworze regulacyjnym
30m 5,9 bar
20m 4,8 bar
10m 4 1 bar

5. Ustawic wielko$ci wzorcowe natrysku. Krecac zaworem regulacji w kierunku
przeciwnym do kierunku wskazéwek zegara pasmo strumien powietrza rozpylenia
bedzie sie zwiekszac, od 154mm do 458mm przy odlegtosci pistoletu od detalu od
203 do 254 mm, natomiast petny obrét w kierunku zgodnym z kierukiem
wskazowek zegara spowoduje zawezenie pasma strumienia natrysku do minimum.

Rysunek 10: Ustawienia szerokosci pasma strumienia natrysku

6. W celu zmiany pasma (obrazu) pola natrysku pistoletow natryskowych z pasma
poziomego do pionowego nalezy poluzowac pierscien mocujacy przestone powietrza
(gtowice dyszy), gtowice przekreci¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem wskazéwek zegara
do zagdanej pozycji poczym pierscien ponownie dokrecic.
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Vector Solo aplikatory lakiernicze — tryb pracy

7. Wybrac odpowiednig przestone powietrza (gtowice) idysze natryskowg przeptywu
materiatu do zastosowania za pomocg tabeli ,Dobdr glowicy/dyszy materiatu” oraz
tabeli , Parametry gtowicy/dyszy materiatu” patrz rozdziat ,Instalacja”.

8. Znajdujacy sie w dostawie wraz z aplikatorem zawor wyréwnujgcy zmniejsza
ci$nienie powietrza ostonowego strumienia natrysku o ok. 0,34 bar na kazdy

petny obrét w kierunku zgodnym z kierunkiem wskazéwek zegara od pozyciji
,szeroko otwarty” lub ,ptukanie”. Zamontowane na aplikatorze cisnienie ustawi¢ za
pomocg kompletu testowego przestony powietrza/gtowicy. Zobacz ,,Osprzet” w
rozdziale ,Pozycje czesci”

Rysunek 11: Zawor wyréwnujacy — pozycja ,, otwarcie petne”

Ptukanie -/zmiana farby

1. Rygiel — odciecie elektrostatyki przesung¢ w pozycje ,napiecie wytgczone”

Rysunek 12: Pozycja rygla odciecia elektrostatyki - ,napiecie wytaczone”
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2. Wytaczy¢ doptyw powietrza

AN

1 — doptyw gtéwny powietrza
2 - zawor kulowy zamkniety

OSTRZEZENIE!
Doptyw powietrza do apliaktora musi by¢ odciety wraz z doptywem rozpuszczalnika.

3. Farbe/rozpuszczalnik odprowadzi¢ do uziemionego zbiornika na zlewki.

Rysunek 14: Ptukanie pistoletu — wytgczone

4. W razie konieczno$ci zatadowacé nastepng farbe lub odtgczyc¢ pistolet od
przewodow.
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Dysza natryskowa przeptywu materiatu /
przestona powietrza (gtowica)

Nalezy wybrac¢ odpowiednig dysze oraz gtowice pistoletu. Ponizsza tabela obrazuje dysze
i glowice dostepne dla aplikatora VECTOR Solo.

Tabela doboru dyszy i glowicy dla VECTOR Solo

Numer katalogowy Srednica Zuzycie materiatu

dyszy natryskowej otworu
79377-44 1,4mm Standard
79377-144 1,4mm Podwyzszone
79377-45 1,8mm Standard
79377-145 1,8 mm Podwyzszone
79377-146 1,0mm Standard
79377-47 0,7mm Standard
79377-147 0,7mm Standard

Tabela doboru gtowicy (przestony powietrza) -/dyszy natryskowej — rozpylacza

Przestona Numer kat. dyszy | Srednica otworu | Redukcja
powietrza natryskowej

(gtowica)

79374-65 79377-44 1,4mm 79809-00
79374-65 79377-45 1,8mm 79809-00
79374-98 79377-44 1,4mm 79809-00
79374-98 79377-45 1,8mm 79809-00

Tabela parametrow przestony powietrza (gtowicy)-/dyszy przeptywu materiatu

Dysza Przekroj Predkos¢ Typ Przestona Wielkosé Redukcja, Aplikator
materiatu otowru przeptywu/ | natryskiwacz| powietrza/ obszaru cisnienie
-nr czesci | (cal/mm) ilos¢ a glowica pola
natrysku

79377-44 | 0,055/1,8 300 Powietrze 79374-65 15+-1/2 Zotty Solo
ostonowe

79377-44 | 0,055/1,8 300 Powietrze 79374-98 17+-1/2 Zotty Solo
ostonowe




irrRansburg

Vector Solo aplikatory lakiernicze — tryb pracy

*

Materiat:-farba/lakier, 18 sek., ,No. 4 Ford Cup” dla 22,2 °C . Wyniki uzaleznione od
wiasciwosci materiatu.

*%

llos¢ powietrza dla cisnienia podano w nastepnej rubryce, zmiezone przestong

powietrza/gtowicg z kompletu testowego dla odpowiedniej przestony.
***  Natrysk w odlegtosci 20,3 cm od detalu.
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Przeglady techniczne -/ konserwacja

Dobér odpowiedniego rozpuszczalnika do czyszczenia recznego
pistoletu natryskowego VECTOR Solo.

Do czyszczenia pistoletu VECTOR Solo nalezy uzy¢ specjalnego do tego celu
rozpuszczalnika, w zaleznosci od rodzaju czyszczonych elementow oraz rodzaju
pozostatosci lakierow do usuniecia. ITW Ransburg zaleca, aby wszystkie powierzchnie
zewnetrzne czysci¢ rozpuszczalnikiem ktory nie polaryzuje, aby zapobiec osadzaniu sie
na waznych elementach pistoletu resztek materiatu (farby) o wiasciwosciach
przewodzenia. Poniewaz wiadome jest, ze niektére rodzaje tych rozpuszczalnikdw nie
nadajg sie do czyszczenia osadow polakierniczych, zwracamy na to szczegdétng uwage.
Jezeli zostang uzyte rozuszczalniki polaryzujgce o wtasciwosciach przewodzenia, do
czyszczenia niektdérych podzespotdow pistoletu, to wszystkie pozostatosci osadow
lakierniczych nagromadzone na czesciach pistoletu bedzie trzeba jeszcze raz przemy¢
rozpuszczalnikiem neutralnym, (najlepsza dotego celu jest zwykia nafta o wysokiej
temeraturze utleniania sie). W przypadku watpliwosci co do prawidtowego wyboru
odpowiedniego rozpuszczalnika nalezy sie zwrécic do IWT Ransburg — dostawcy,
autoryzowanego przedstawiciela lub dostawcy farb.

Reczne pistolety natryskowe VECTOR Solo , przewody powietrza, przewody
materiatu (farb) oraz przewody wysokiego napiecia nie mozna zanurza¢ w
rozpuszczalnikach ani w nich kagpac. Powierzchnie zewnetrzng ich komponentéw mozna
przeczysci¢ szmatkg ze specjalnym srodkiem rozpuszczalnikowym. Jezeli pistolet zostanie
roztozony na czesci, niektore komponenty pistoletu mozna wiozy¢ do specjalnie
przygotowanej kapieli z dodatkiem odpwoiedniego rozpuszczalnia. Pozostate elementy,
ktorych nie mozna czyscic w ten sposob zostaty wymienione w niniejszej ksigzce
serwisowej. Wszystkie komponenty elektryczne nie mogg by¢ traktowane
rozpuszczalnikiem ani by¢ poddawane kapieli.

Na koniec wszystkie elementy pistoletu przetrze¢ szmatkg nasaczong
niepolaryzujgcym rozpuszczalnikiem.

UWAGA!

> Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do czynnosci czyszczenia pistoletu oraz
stosowania rozpuszczalnikdw pownien zapoznac sie i bezwzglednie przestrzegac
przepisy BHP.

> Jezeli do czyszczenia uzyto sprezonego powietrza, nalezy pamietac¢, ze sprezone
powietrze moze by¢ zrédtem niebezpiecznym i dla tego nigdy nie nalezy przewodu
sprezonego powietrza kierowaC w kierunku innej osoby czy tez siebie. Strumien
sprezonego powietrza moze uszkodzi¢ narzady wzroku, stuchu, uszkodzi¢ skore.

> W trakcie stosowania sprezonego powietrza do czyszczenia nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne,

> Nalezy sprawdzic, czy zostat wytgczony prad zasilania na jednostce zasilania,
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oraz czy system zostat uziemiony,

> Sprawdzi¢ czy zostato wytgczone zasilanie pozostatych komponentéw wyposazenia
oraz czy zostaty one prawidtowo uziemione,

> Nigdy nie wolno pracowac z uszkodzonym pistoletem,

> W przypadku czyszczenia pistoletu rozpuszczalnikiem, przestrzega¢ bezwzglednie
przepisow BHP,

> Wszystkie rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia przewoddw zasilania materiatu

(farb) oraz czyszczenia pozostatych przeptywéw muszg by¢é odprowadzane do
uziemionego pojemnika na zlewki. Uzywanie nieuziemionych pojemnikéw
metalowych lub z tworzywa sztucznego moze spowodowacé pozar lub wybuch.

> Powierzchnie zewnetrzne pistoletu nie moga by¢ czyszczone ani kgpane w
rosuszczalnikach polaryzujacych. W przypadku, gdy do czyszczenia jednak
zostanie uzyty rozpuszczalnik polaryzujgcy nalezy powierzchnie elementow
dodatkowo przeczysci¢ szmatkg nasgczong Srodkiem niepolaryzujgcym.
Rozpuszczalniki polaryzujgce pozostawiajg na czyszczonej powierzchni powioke
potprzewodnikowq, ktdéra zakidéca prace pistoletu, moze doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia.

POSTEPOWANIE RUTYNOWE

Nalezy postepowacC wedtug ponizszej procedury. Gwarantuje ona dtugg zywotnos¢ i
niezawodnos¢ pracy pistoletu.

Kilka razy na dzien

- wylaczac prad zasilania na jednostce zasilania

- wylaczy¢ dzwignie blokady wyzwolenia (spustu) i sprawdzi¢ przestone powietrza czy
nie nagromadzity sie osady farby. W razie koniecznosci oczysci¢ za pomocg pedzla z
miekkim wtosiem oraz odpowiednim rozpuszczalnikiem.

- wyczysci¢ wszystkie powierzchnie izolacyjne systemu,

- usung¢ wszelkie naloty lakieru na powierzchniach zewnetrznych pistoletu oraz
przewodach wysokiego napiecia za pomocg szmatki nasgczonej odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

UWAGA!

> Nigdy nie odtacza¢ modutu dyszy natryskowej od pistoletu, gdy w pistolecie i
przewodach znajduje sie materiat lakierniczy (farba). W przeciwnym razie farba moze sie
dosta¢ do uktadu prowadzenia powietrza i zatka¢ przewody. Zatkane przewody powietrza
lub zabrudzone prowadzg do pogorszenia obrazu natysku, i/lub spiecia elektrycznego.
Przewody powietrza, lub kanaty zatkane materiatem o wtasciwosciach przewodzenia
(farba/lakier) mogg spowodowacC wyzszy poziom natezenie pradu wyjscia i tym samym
nizsze napiecie robocze. W dluzszym czasie prowadzi to do uszkodzen elementow
elektrycznych uktadu. Zapoznaé¢ sie z rozdziatem , Czyszczenie pistoletu ” , akapit
,Konserwacja”, zanim przystapi sie do czyszczenia modutu aplikatora natryskowego.
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Pistolet musi by¢ zawsze skierowany do przodu lekko pochylony ku dotowi podczas
zdejmowania dyszy natryskowej materiatu. W innym przypadku farba moze dostac sie do
przewodow prowadzenia powietrza, prowadzgc do zakitdécen przeptywu strumienia
powietrza.

UWAGA!

Nigdy nie zanurza¢ komponentow elektrycznych pistoletu, pozostatych elementow

systemu VECTOR Solo tudziez przewodow w kapieli z rozpuszczalnikiem lub narazac je

na dtuzsze dziatanie rozpuszczalnikow.

Co dziennie (lub w trakcie kazdej zmiany) nalezy:

- skontrolowa¢ obszar w promieniu 6 metrow wokot stanowiska pracy (miejscu uzywania
pistoletu), czy znajdujace sie w tym obszarze wszystkie elemeny zostaty uziemione,
jezeli nie to nalezy je uziemi¢ lub z tego obszaru usungg.

- sprawdzi¢ czy korpus pistoletu nie jest zabrudzony lakierem,

- W razie koniecznosci oczyscic,

- upewnic sie, czy apliaktor jest czysty (nie jest zatkany) ani uszkodzony

WSKAZOWKA!

Elektrodg standardowg jest elektroda tak zwanego ,ruchu zwrotnego” druciana elektorda
natryskowa.

W razie koniecznosci wyprostowac elektrode.
Test natezenia pradu wyjscia
1. Wylgaczy¢ doptyw farb — i/lub rozpuszczalnika
2. Przeptukac aplikator. (Zobacz ,Ptukanie” rozdziat , Tryb pracy”.

UWAGA!

W trakcie testu nalezy bezwzglednie odtgczy¢ doptyw farb/ lakierow. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do pozaru lub wybuchu.

3. Postepowaé zgodnie zaleceniami dot. uzytkowania urzadzenia pomiarowego
76634-00.

4. Zmierzy¢ napiecie wyjscia aplikatora ustawiajg¢ urzadzenie na wartos¢ kV.
Wartosci zmierzone napiecia powinny znajdowac sie pomiedzy 67 a 75 kV.

5. Zobacz ,Diagnosowanie btedow” w rozdziale ,Przeglady i konserwacje”
odnosnie przyczyn mozliwych btedéw oraz stabej wydajnosci.
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LY 2.8 kar
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Emstellun%}l
2-76634-00 Messgerat
3-TBEET-00kV Sonde

volle Spannung

Rysunek 15: Sonda kV
WSKAZOWKA!

W sondzie znajduje sie opor 10 Giga Ohm, ktory obniza napiecie wyjscia, tak aby byta
maksymalna wartosc kV podczas biegu jatowego. Przetrysk farby i pozostate
zanieczyszczenia na korpusie pistoletu obnizajg wartos¢ zmierzong kV sondy.

Naprawy aplikatora

UWAGA!

Nie pozostawia¢ przewodéw prowadzenia materiatu (farb/lakieru) pustych, bez
wczesniejszego wykonania procesu ptukania! W przeciwnym razie wyschnieta farba
oddzieli sie od scianek przewoddéw prowadzac do ich zapchania, prowadzen (kanalikdw)
powietrza w pistolecie lub dyszy przeptywu materiatu.

Wszelkie naprawy nalezy wykonywac¢ na ptaskiej, rownej i czystej powierzchni. Jezeli w
celu doktadnego oczyszczenia pistoltu zajdzie koniecznosS¢ umieszczenia go w imadle,
nalezy pomiedzy szczekami imadta a elementami korpusu pistoletu z tworzywa
sztucznego zawsze umieszczac podktadki.

Aby wyeliminowac szczeliny powietrza, rzed ponownym montazem nalezy doktadnie
nasmarowa¢ smarem dielektrycznym (LSCHO0009-0) nastepujace czesci koprusu
pistoletu:
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wszystkie pierscienie (z wyjatkiem teflonowych)
wkiad iglicy

panewke

kaskade i korpus pistoletu

Wymagane wyposazenie

klucz wieloczynosciowy (79854-00)*

klucz inbusowy 4mm-, 3mm-, i 2,5mm-, *

klucz srubokretowy (ptaski)

narzedzia do usunieica nakretki blokady (79793-00)*
smar dielektryczny (LSCHO0009-00)

materiat uszczelnieniowy, sredni (7969-10)

kotek rozporowy 6 mm (1/4”) przekrgj

Wskazowka: * - gwiazdka oznacza ze przedmiot znajduje sie w zakresie dostawy

1. Po wykonaniu ptukania pistoletu, pistolet przemiesci¢ z miejsca pracy do miesjca
wykonania przegladu.

UWAGA!

UpewnicC sie, ze przed odtgczeniem pistoletu od przewoddw, cisnienie z przewodow farb i
powietrza zostato catkowicie spuszczone.

2. Odtaczy¢ przewdd doprowadzenia farb od pistoletu.

Rysunek 16: przewdd odkrecaé w kierunku przeciwnym
do kiereunku wskazowek zegara.
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3. Przewdd farb odkreci¢ od podstawy pistoletu.

Rysunek 17: przewdd powietrza odkreca¢ w kierunku zgodnym z
kierunkiem wskazowek zegara

Przestona powietrza (gtowica)

Demontaz

1. Przytrzymac¢ mocno jedng reka korpus pistoletu, a drugg reka poluzowaé nakretke
mocowania.
2. Caftkowicie odkreci¢ nakretke mocowania i zdjg¢ przestone powietrza.

Rysunek 18: Demontaz przestony powietrza
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Czyszczenie i sprawdzenie

1.

Wyczysci¢ przestone za pomocg odpowiedniego rozpuszczalnika. (zobacz
,Odpowiednie rozpuszczalniki do czyszczenia aplikatoréw typu VECTOR Solo” w
rozdziale ,Przeglady i konserwacje”.

Sprawddzi¢ przestone pod wzgledem uszkodzen na wlotach powietrza, powierzchni
zewnetrznych, oraz prowadzen (kanalikdw) powietrza. Jezeli jeden z tych obszaréw
jest uszkodzony lub nosi $lady zuzycia, nalezy bezwzglednie wymienic przestone.

Ponowny montaz

1.

2.

3.

4.

Przed ponownym montazem upewnic sie ze dysza przeptywu materiatu jest mocno
osadzona w korpusie pistoletu.

Umiesci¢ ponownie przestone powietrza na dyszy przeptywu materiatu przesuwajgc
ja ostroznie nad elektroda.

Zatozy¢ ponownie nakretke mocujacg na przestonie, dokrecajac jg lekko do
korpusu pistoletu.

UstawiC pozycje przestony powietrza do zgdanego pasma obrazu natrysku, poczym
dokrecic pierscien mocowania do korpusu pistoletu.

Dysza natryskowa przeptywu materiatu (Zobacz rys.19)

Demontaz

1.

2.

Zdemontowac przestone powietrza (gtowice) z apliaktora (zobacz ,Demontaz —
przestona powietrza” w rozdziale ,Przeglady i konserwacje”.

Pochyli¢ aplikator do przodu ku dotowi, i pociggna¢ za spust, aby sie upewnic, ze
wszelkie ptyny z pistoletu zostaty spuszczone.

Trzymaé pistolet w pozycji nachylonej z wecisnietym spustem, wykreci¢ dysze
natryskowg materiatu otwartym koricem klucza wielofunkcyjnego.

Rysunek 19: Demontaz dyszy natryskowej materiatu
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Wskazéwkal

Aby zapobiec odtaczenia sie iglicy/elektrody od prowadnicy, spust pistoletu powinien by¢
nadal wigczony, aby sprawnie i bezpiecznie wyjac iglice z dyszy natryskowe;.

Czyszczenie i sprawdzenie

1. Przeczysci¢ dysze natrysku materialu za pomoca odpowiedniego rozpuszczalnika.
(zobacz ,,Odpowiedni dobdér rozpuszczalnikow do czyszczenia aplikatoréw VECTOR Solo”
w rozdziale ,Przeglady i konserwacje”.

2.Sprawdzi¢ dysze natryskowg materialtu pod wzgledem ewentualnych szkdéd na
kanalikach prowadznia powietrza oraz gtowicy dyszy natryskowej. Sprawdzi¢ réwniez
wkiad iglicy pod wzgledem ewentualnych uszkodzen, sladow zuzycia. Jezeli uszkodzenia
te zostang stwierdzone nalezy bezwzglednie wymieni¢ catg dysze natryskowa.

1 - Elektrodenbaugruppe
2 - Flussigkeitsmaterial-
diize

2-0-Ring

4-0-Ring

5- Luftkappe

6 - Haltering

Rysunek 20: Budowa przedniej czesci korpusu aplikatora

Wktad elektrodaliglica — wktadka modutowa
Dysza natryskowa materiatu

O-Ring (pierscien)

O-Ring (pierscien)

Przestona powietrza

Pierscien mocujacy

OOk wh =

Wskazowkal

Podczas wymiany dyszy natryskowej czesto nalezy tez wymieni¢ caty modut-/wktad
prowadzenia iglicy. Zuzyta elektrodal/iglica zle dopasowuje sie podownie do nowej dyszy
natryskowe;.
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Ponowny montaz

1. Sprawdzi¢ pasowanie -/osadzenie iglicy/elektrody w dyszy natryskowej. Jezeli jest
luz, nalezy mocniej dokrecic iglice (zobacz ,Montaz iglicy/elektrody” w rozdziale
,Przeglady i konserwacje”.

2. Ostroznie wsungc ponad iglica/elektrodg dysze natryskowg rownoczesnie caty czas
trzymajgc wcisniety spust pistoletu, poczym wkreci¢ jg recznie w korpus pistoletu.

3. Dysze dociggna¢ za pomocq specjalnego klucza wieloczynosciowego 79854-00
kluczem 4-katnym 3/8”, moment obrotowy do 4,5-5,1 Nm. Alternatywnie (gdy nie
ma odp. klucza z pomiarem momentu obrotowego, dysze dokreci¢ mocniej recznie
wykonujgc 1/16-tg dodatkowego obrotu w kierunku zgodnym z kierunkiem
wskazdéwek zegara.

Cw
30-33
LBS-IN
3.4-39 WM

Rysunek 21: Ponowny montaz dyszy natryskowej

Wskazéwkal

Uwazac by dyszy natryskowej nie dokreci¢ zbyt mocno do koprusu pistoletu (nie
przekreci¢ gwintu). Dysza moze sie uszkodzi¢ lub peknac, gwint wewnetrzny korpusu
pistoletu zniszczyc.

4. Zamontowac¢ ponownie przestone powietrza, dokrecic¢ pierscien mocujacy do
korpusu apliaktora.
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Iglica — elektroda

Demontaz

1.

2.

Zdemontowac przestone powietrza i dysze natryskowag materiatu z korpusu
aplikatora.

Przytrzymac wkfad prowadzenia iglicy w tylnej czesci korpusu pistoletu, i wykrecic
iglice/elektrode z wktadu za pomocg specjalnego klucza 79854-00.

Rysunek 22: Demontaz elektrody

Czyszczenie i sprwdzenie

1.
2.

Wyczysci¢ elektrode za pomocg odpowiedniego rozpuszczalnika.

Sprawdzic¢ iglice/elektrode pod wzgledem ewentualnych szkdd, sladoéw zuzycia.
Szczegoblnie zwrdci€ uwage na obszar w ktérym iglica wystaje z wktadu
prowadzenia iglicy. Chodzi tutaj o powierzchnie uszczelnienia wewnatrz dyszy
natryskowej. Jezeli w tym obszarze widoczne sg slady zuzycia lub uszkodzen,
nalezy wymienic caty komplet tj. dysze wraz z iglica.

Przed ponownym montazem nalezy wykona¢ probe elektryczng iglicy/elektrody
(zobacz ,Test oporowy elektrody” w rozdziale ,Przeglady i konserwacje”).

Ponowny montaz

1.

2.

Umocowac wkfad prowadzenia iglicy w tylnej czesci korpusu pistoletu, poczym
recznie dokrecic iglice/elektrode.

Wprowadzi¢ ponownie dysze natryskowag do korpusu pistoletu, przestone powietrza
i dokrecic.
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Test oporowy iglicy/elektrody
Iglica/elektroda - Test oporowy

Nalezy regularnie wykonywac¢ pomiary oporu elektrycznego iglicy/elektrody.
Najlepiej raz w tygodniu lub podczas kazdego demontazu.

Rysunek 23: Test oporowy elektrody

Test nalezy wykona¢ w nastepujacy sposéb

1. Zamocowac iglice/elektrode na przednim koncu prowadzenia iglicy, uwazaé aby
iglca dobrze byta osadzona, tak aby byt zapewniony kontakt pomiedzy metalem a
nasadg gwintowang iglicy/elektrody.

2. Podigczy¢ pierwszg sonde miernika do jednego z metalowych koncéw iglicy a
drugg sonde do drutu iglicy/elektrody, tak aby mozna byto precyzyjnie odczytac
warto§¢ 15 Megaohm. Opdr na elektrodzie powinien wynosi¢ od 14,5 do 19
Megaohm, (wartos¢ nominalna 15 Megaohm przy 9 V lub 12 do 17 Megaohm przy
1000 V). Jezeli warto$¢ zmierzona wykracza poza ten zakres to iglice/elektrode
nalezy wymienic.

Demontaz korpusu pistoletu
1. Zdemontowac przestone powietrza i dysze natryskowa.

2. Odkrecic¢ dwie sruby tylnej czesci pokrywy za pomocg 3 mm klucza inbusowego.
Zdjac pokrywe tylnej czesci obudowy.
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Rysunek 24: Demontaz tylnej czesci obudowy korpusu

3. Zdemonotwacé zawor regulacji przeptywu materiatu (farb) oraz sprezyny zwrotne
regulacji przeptywu materiatu i powietrza.

Rysunek 25: Demontaz regulacji przeplywu materiatu
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Rysunek 26: Demontaz przewodu doprowadzenia materiatu do spustu pistoletu

4. Zdemontowac spust pistoletu i przewody doprowadzenia materiatu (farb).

5. Odkreci¢ obydwie (2) nakretki blokady za pomoca klucza 79733-00 réwnoczenie
przytrzymujgc prowadnice iglicy za pomocg klucza 79854-00.

Rysunek 27: Odkrecanie nakretek blokady

6. Odkrecic trzy (3) sruby 5mm za pomocg 4mm klucza inbusowego. Zdemontowaé
hak.
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Rysunek 28: Demontaz $ruby korpusu pistoletu

7. Wysung¢ prosto korpus pistoletu z uchwytu.

Rysunek 29: Demontaz korpusu pistoletu
Demontaz kaskady

1. Wysunac¢ kaskade z korpusu pistoletu.

Rysunek 30: Demontaz kaskady
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2. Wytrze¢ nadmiar smaru dielektrycznego szmatkg z kaskady.
3. Zebrac i wytrze¢ nadmiar smaru dielektrycznego we wnetrznu korpusu pistoletu
czystg szmatkag lub pedzlem.

Wymiana kaskady

1. Wprowadzi¢ okoto 74 tubki $wierzego smaru dielektrycznego LSCH0009-00 do
korpusu pistoletu i kaskady.

UWAGA!

W przypadku nie zastosowania smaru LSCH0009-00 zywotnos¢ elementow bedzie
krotsza.

Rysunek 31: Wymiana kaskady

2. Kaskade ponownie umiesci¢ w korpusie pistoletu
Ponowny montaz korpusu pistoletu

1. Wymieni¢ hak. Korpus pistoletu osadzi¢ ponownie w uchwycie pistoletu, dociagajac na
przemian dwie (2) dtugie 5 mm Sruby za pomocg 4 mm klucza inbusowego. Sruby
mocowania haka dociagng¢ tym samym 4mm kluczem inbusowym.

Rysunek 32: Ponowne osadzenie koprusu w uchwycie pistoletu
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2. Wprowadzi¢ pierwszg z dwdch nakretek blokady. Nakretke dokrecac recznie do
momentu zatrzasku, drugq reka trzymajgc wktad iglicy.

1-79733 — narzedzia do demontazu

2-1. - nakretka blokady

3-79854 — klucz specjalny

4-2. - nakretka blokady (z szerszym srodkiem)

Rysunek 33: Wymiana pierwszej nakretki blokady

3. Dociagnac¢ drugg nakretke blokady z wystajgcg czescig poszerzonego srodka,
trzymajg¢ drugq rekg prowadzenie (wkfad) iglicy.

Rysunek 34: Wymiana drugiej nakretki blokady
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4. Ponownie zamontowac grupe (modut) regulacji przeptywu materiatu (farby) wraz z
sprezynami zwrotnymi regulacji przeptywu powietrza i materiatu.

1- sprezyny zwrotne regulacji przeptywu materiatu
2 — zawor regulacji przeptywu
3 — sprezyny zwrotne regulacji przeptywu powietrza
Rysunek 35: Wymiana zaworu regulacji przeptywu materiatu i sprezyn

5. Zamontowac¢ ponownie spust oraz przewodd - rurke przeptywu materiatu .

Rysunek 36: Montaz rurki przeptywu materiatu/ spustu

3. Za pomocg specjalnego klucza 79854-00 wykreci¢ tylng nakretke.

Rysunek 37: Demontaz prowadzenia iglicy
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4. Ostroznie wyjg¢ nakretke blokady z korpusu pistoletu.

Rysunek 40: Demontaz prowadzenia iglicy

5. Wyczysci¢ wnetrzne komory miekkg szczotkg lub pedzlem nasgczonym
niepolaryzujgcem rozpuszczalnikiem.

6. W razie koniecznosci wymieni¢ komponenty prowadzenia iglicy (kolejnos¢ zobacz
lista pozycji — 79853-00, prowadzenie iglicy w rozdziale ,Lista pozyc;ji”.

Rysunek 41: Komponenty prowadzenia iglicy

Ponowny montaz elementoéw iglicy

1. Przed ponownym montazem prowadzenia iglicy. Wnetrze komory wysmarowac
smarem dielektrycznym.

2. Nakreci¢ iglice/elektrode na cze$¢ przednig prowadzenia i dociggngc recznie.

3. Whnetrze (przekrgj) rurki wypetni¢ smarem dielektrycznym.

4. Wprowadzi¢ prowadnice iglicy wraz z tylng czescig do wnetrza rurki. Przekreci¢
prowadzeniem iglicy, obracajac jg raz w lewo raz w prawo, dopuki nie zaskoczy.

5. Pozostaty smar zebra¢ palcem z obu koncéw rurki. Cienkg warste nadmiaru smaru
rozporwadzi¢ po powierzchni zewnetrznej rurki, oraz na zewnetrznym pierscieniu
uszczelnienia kasetowego.
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Wskzasoéwkal

Smar naezy rozprowadzi¢ obficie po powierzchniach zewnetrznych komponentow rurki i
prowadzenia iglicy. Pozwoli to wypetni¢ puste przestrzenie konstrukcji, gdzie moze
gromadzic sie niepozadane powietrze. Ale nie smarowac zbyt obficie, tylko tyle, aby
znajdujace sie juz powietrze we wnetrzu mogto swobodnie wydostac sie na zewnatrz.

6. Cienkg warstwe smaru dielektrycznego rozprowadzi¢ po pierscieniu
uszczelniajgcym, poczym pierécien osadzi¢ w ztobieniu zewnetrznym.

Ponowny montaz prowadzenia (wktadu) iglicy/ korpus pistoletu

1. Wecisng¢ réwnomiernie i ostroznie prowadzenie iglicy do komory korpusu pistoletu.
Wkiad i komore wysmarowac¢ dielektrycznym smarem LSCH0009-00.

PUSH
STRAIGHT

Rysunek 42: Wymiana wkfadu iglicy

=

2. Tylng nakretke dociggnac¢ specjalnym kluczem 89854-00. Docigga¢ do wyczucia
wyraznego oporu na prowadzeniu iglicy.

Rysunek 43: Montaz i regulacja prowadzenia iglicy
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3. Ponownie zmontowac kaskade.
4. Korpus pistoletu ponownie osadzi¢ w uchwycie.

Demontaz modutu elektrycznego

1. Zdemontowac rurke przeptywu materiatu.

Rysunek 44: Wymiana rurki przeptywu materiatu

2. Odkrecic trzy (3) sruby za pomocg 3mm klucza inbusowego.

Rysunek 45: Demontaz modutu elektrycznego
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3. Modut elektryczny wyjac ostroznie i rowno z uchwytu pistoletu.

Rysunek 46: Demontaz modutu elektrycznego
UWAGA!
Modut elektryczny nie daje sie serwisowac.

Demontaz uchwytu

1. Zdemontowac korpus pistoletu.
2. ZdemontowacC modut elektryczny.
3. Wypchac¢ zawor powietrza na zewnatrz.

1 — kierunek wypychania zaworu

Rysunek 47: Demontaz zaworu powietrza
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4. Zdemontowac tylne uszczelnienie.

Rysunek 48: Demontaz tylnego uszczelnienia

5. Wypchac¢ wkiad kasetowy z zaworem powietrza za pomocg okragtego kotka
rozporowego.

1-6mm (1/4") Dibel

1- kotek rozporowy 6 mm (1/4”)

Rysunek 49: Demontaz wktadu kasetowego zaworu powietrza
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6. Zdemontowac uszczelke pod kasetg zaworu powietrza (czarna uszczelka). Zobacz

rysunek 48.
7. Zdemontowac przednig uszczelke zaworu powietrza (biata uszczelka).

1- tylna uszczelka
2-uszczelka kasety zaworu powietrza
3-przednia uszczelka

Rysunek 50: Demontaz uszczelek kasety zaworu powietrza

Wskazowkal

Zaleca sie wymiane zaworu wraz z uszczelnieniem kasetowym.
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Ponowny montaz uchwytu

1. Za pomocg kompletu specjalnych narzedzi ponownie osadzi¢ uszczelnienie
przednie zaworu powietrza.
—

e ()
il

Rysunek 51: Wymiana uszczelki zaworu powietrza

2. Ponownie zamontowaé uszczelnienie kasetowe zaworu powietrza.

1- 79793-00 — klucz do sruby blokady
2- przednia uszczelka — wklesta strona narzedzia

Rysunek 52: Wymiana uszczelnienia kasetowego zaworu powietrza

3. Ponownie zamontowac¢ wkfad kasetowy zaworu powietrza. Kasete ustawi¢ nosem
na godzine 12 (pozycja jak na zegarze).

Rysunek 53: Pozycjonowanie kasety zaworu powietrza
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4. Zamontowac ponownie tylne uszczelnienie.

—

it )

Rysunek 54: Wymiana tylnego uszczelnienia

5. Ponownie wprowadzi¢ zawdr powietrza.

Rysunek 55: Wymiana zaworu powietrza

6. Ponownie zmontowac korpus pistoletu.
7. Ponownie osadzi¢ modut elektryczny.

Demontaz modutu elektrycznego — przytacza rurki przeptywu materiatu

1. Zdemontowac¢ modut elektryczny. Wykreci¢ go z uchwytu pistoletu.

Rysunek 56: Kierunek demontazu modutu elekrycznego
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2. Zdemontowac dwie (2) sruby za pomoca 2,5 mm klucza inbusowego.

Rysunek 57: Demontaz elementu przytacza rurki przeptywu materiatu

3. Wymontowa¢ modut elektryczny 72 z modutu . Wyjac element przytgcza rurki
przeptywu materiatu.

Rysunek 58: Demontaz modutu przytacza rurki przeptywu materiatu
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Wymiana modutu przytacza

1. Sprawdzi¢ czy klema uziemienia zostata prawidtowo zamocowana. Muszg dotykaé
przewody powietrza i materiatu.

L

Rysunek 59: Wymiana zaciskow uziemienia
UWAGA!
Zaciski (obejmy zaciskowe) uziemienia muszg by¢ prawidtowo zamocowane.

2. Zamontowac¢ ponownie modut przytacza rurki przeptywu materiatu.

Rysunek 60: Wymiana modutu przytgcza rurki przeptywu materiatu
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3. Zamontowac ponownie modut ¥2 w module %. Dokreci¢ ponownie dwie (2) sruby).

Rysunek 61: Ponowny montaz modutu elektrycznego

4. Zamocowac¢ modut elektryczny ponownie w uchwycie korpusu pistoletu, dokreci¢
trzy (3) Sruby. Zamocowac ponownie rurke przeptywu materiatu.

Rysunek 62: Ponowny montaz modutu elektrycznego
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Zastosowanie kompletu testowo - pomiarowego (79870-00)

POWER
MIDULE

LEFT-HAND
FITTING

/—[NTEEHEHIATE
AR HOSC

Rysunek 63: Préba testowa — pomiar ciSnia w uchwycie

Pomiar cisnienia w uchwycie pistoletu

1. Zamocowac rurke pomiarowg do modutu przytgcza przewodu powietrza 79727-XX
a przewod posredni poditgczy¢ do pistoletu.

2. Ustawi¢ zawor regulacji powietrza przy $cianie na conajmniej 2,8 bar przy
wigczonym pistolecie — wcisnietym spuscie.

3. Wytaczy¢ doptyw powietrza do przewodow powietrza i usunac test.

Rysunek 64: Test modutu elektrycznego
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Test modutu elektrycznego

1. Potaczyc¢ ukiad testowy 79870-00 jak na rysunku 64.

2. Podigczyc¢ zrédio powietrza do przytgcza gwintowego 1/4”-NPS. Sprawdzi¢ czy
zrodto powietrza jest wylgczone, gdy modut elektryczny jest odtgczony
(zdemontowany).

3. Podtaczy¢ przewody woltomierza do punktu testowego 1 oraz 2 na module
elektrycznym.

TEST POINT 1
TEST POINT 2

WIRE TO TRUE
EARTH GROUWD
FROM TEST POWT 2

Rysunek 65: Punkty testowe 1 oraz 2 modutu elektrycznego.

4. Ustawic cisnienie na 1,7 bar, a koniec rurki wsadzi¢ w przytacze powietrza i trzymac.
Napiecie zmierzone powinno w tym punkcie wynies¢ 15-16 VDC.

LEADE TO
§ wOLT METER

TUBE HELD [M
AIR FITTING

17 BAR
23 PEIG

Rysunek 66: Punkt pomiaru - Rurka pomiarowa w miesjcu przytgcza powietrza
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Diagnozowanie btedow

Ogdlnie Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Brak kV 1. Dzwignia wtgcz/wytacz napiecia 1. Sprawdzi¢ czy dzwignia
znajduje sie w niewtasciwej pozycji wigczania/wytaczania napiecia
2. Za niskie cisnienie znajduje sie w pozycji ,wtaczone” (On)
3. Brak uziemienia 2. Sprwdzi¢ czy jest wymagane
4. Kaskada nie dziata cisnienie 2,75 bar na uchwycie
5. Poluzowaly sie trzy (3) sruby w pistoletu podczas wcisnietego spustu.
podstawie uchwytu pistoletu. 3. Sprawdzi¢ czy przewdd powietrza
6. Uszkodzony modut elektryczny w jest prawidtowo uziemiony.
uchwycie pistoletu. 4. Sprawdzi¢ czy kaskada funkcjonuje
prawidtowo.
5. Dokreci¢ mocno $ruby na uchwycie.
6. Upewni¢ sie czy modut elektryczny
prawidiowo funkcjonuje.
Niskie kV 1. Resztki materiatu (farby) w 1a. Wyczysci¢ przewody
przewodach powietrza. niepolaryzujgcym rozpuszczalnikiem.
2. Nieprawidtowy rozpuszczalnik uzyty | 1b. Upewnic sie, czy w trakcie
do ostatniego ptukania. ostatniego etapu ptukania uzyto
3. Zapewni¢ dostateczne cisnienie na | niepolaryzujacego rozpuszczalnika.
uchwycie pistoletu. 2. Uzy¢ do ostatniego etapu ptukania
niepolaryzujgcego rozpuszczalnika.
3. Zagwarantowac¢ 2,8 bar ci$neinia na
uchwycie pistoletu przy wcisnietym
spuscie.
Niedostateczny doptyw

Brak przeptywu materiatu

1. Brak ci$nienia.

2. Rurka przeptywu materiatu
prawdopodobnie zatkana.

3. Dysza natryskowa prawdopodobnie
zatkana.

4. Elektroda nieprawidtowo
zamontowana.

5. Materiat (farba) zbyt lepka.

1. Sprawdzi¢ czy jest cisnienie na
przewodach przeptywu materiatu
(rurce) aplikatora.

2. Wymienic¢ lub wyczyscic.

3. Wymieni¢ lub wyczyscié.

4. W trakcie ponownego montazu
dociggnac do momentu zaskoczenia.
5. Rozcienczy¢ materiat (farbe) do
odpowiedniej lepkosci natryskowe;.

Ptukanie

1. Brak ustawien wzorcowych
natryskiwania materiatu.

2. Zte rozpylenie natryskiwanego
materiatu.

1a. Nie zamontowano dfawika w
korpusie pistoletu.

1b. Trzy (3) $ruby 5 mm z korpusu
pistoletu do uchwytu pistoletu (raczki)
nie zostaty dostatecznie dobrze
dokrecone.

2. Sprawdzi¢ czy przewody powietrza
nie sg zabrudzone resztakim farby,
innymi ciatami obcymi.
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Budowa pistoletu

Rysunek 67: Budowa pistoletu — czesci sktadowe
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VECTOR SOLO - TABELA CZESCI SKLADOWYCH — RYSUNEK 67
PISTOLET NATRYSKOWY DLA FARB ROZPUSCZALNIKOWYCH

Lp. | Numer katalogowy Opis ilos¢
1 79377-44 Dysza natryskowa materiatu 1,4 mm 1
2 79736-00 Korpus pistoletu, VECTOR Solo 1
3 79600-00 Grupa kaskadowa 1
4 79832-00 Obejma uszczelniajgca, korpus pistoletu 1
5 79001-09 0O-Ring, pierscien, odporny na dzialanie rozpuszczalnikow 1
6 79374-65 Przestona powietrza, 65R 1
7 79724-00 Nakretka mocujgca, przytacze, przewdd hydrauliczny 1
8 LSORO0005-17 O-Ring, pierscien teflonowy 1
9 79385-00 Nakretka mocujaca, przytgcze, przewodd hydrauliczny 2
10 EMF-202-05 Panewka, strona tylna 3/8”- rurka 2
1M EMF-203-05 Panewka, strona przednia 3/8”-rurka 2
12 9704-05 Rurka, wlot przeplywu materiatu, 3,2 mm przekroju 1
9704-11 Rurka, wlot przeplywu materiatu, 3,4 mm przekroju
9704-16 Rurka, wlot przeplywu materiatu, 2,4 mm przekroju, 232 mm, 9 1/8” dt.
(standard na wyposazeniu aplikatora)
13 79816-00 Grupa, obudowa strony tylnej 1
14 79798-03 SHCS,M5 X 30” 1
15 79799-01 Srubg szesciokatna wewnetrzna, M4 X 25 mm 4
16 79798-02 Srubg szesciokatna wewnetrzna, M5 X 80 mm 2
17 79788-00 Grupa, spust pistoletu 1
18 79454-00 Sruba, mocowania spustu pistoletu 2
19 79768-00 Nakretka blokady, od przodu 1
20 79774-00 Sprezyny zwrotne zaworu powietrza 1
21 79701-00 Hak, odlew 1
22 79799-02 SHCS, M4 X 30 mm 1
23 79727-XX Grupa przewdoéw hydraulicznych, Solo (dtugosci 10, 20 i 30 m) 1
24 79833-00 Grupa uchwytu (raczki) pistoletu, Vector Solo 1
(dostepne artykuty ,33, 34, 35, 36, 37 oraz 38)
24A 79833-01 Grupa, tylko uchwyt (raczka pistoletu) 1
25 79835-00 Grupa modutu elektrycznego (dostepne artykuty 39, 40, 41,42 oraz 43) |1
26 79768-00 Nakretka blokady przeptywu materiatu, sprezyny zwrotne 1
27 78636-00 Sprezyny 1
28 79789-00 Tylna grupa regulacji przeptywu materiatu 1
29 79781-00 Uszczelka, panewka regulacji 1
30 79837-00 Pierscien uszczelniajacy na module elektrycznym, 1
uchwyt (raczka pistoletu)
31 79809-00 Redukcja cisnienia, powietrze ostonowe natrysku, Vector Solo (zétta) 1




32 79853-00 Grupa prowadzenia iglicy (wkfad), iglica 2-czesciowa, Vector Solo 1
33 79760-00 Uszczelka powietrza 1
34 79769-00 Uszczelnienie kasetowe 1
35 79770-00 Kaseta zaworu powietrza 1
36 79759-00 Grupa, zawoér regulacji pasma strumienia natrysku 1
37 79772-00 Grupa, zawor powietrza 1
38 79847-00 Zawor regulacji powietrza ostonowego strumienia natrysku 1
39 79755-00 Wilot przeptywu materiatu (farb) 1
40 79814-00 SHCS, M4 X 20 mm 1
41 79836-00 Uszczelka — pierscien na wyjsciu — przewodzie odprowadzajgcym 1
(spuszczaniu ptyndéw)
42 79805-00 Sruba 3
43 79843-00 Grupa — obudowa modutu odprowadzenia (spuszczania) ptynéw 1
44 79861-00 Przewdd hydrauliczny odprowadzenia (spuszczania) ptynéw 1
45 79793-00 Komplet narzedzi montazowych (do $rub blokad i uszczelek) 1
46 79854-00 Klucz, Vector Solo (do uszczelek, korpusu pistoletu, dyszy natryskowej) |1
47 79862-01,-02,-03 Klucz szesciokatny (2,5 mm, 3mm, oraz 4mm) 1
48 79529-00-K5 Pokrywa aplikatora 1
49 LSCHO0009-00 Smar dielektryczny 1
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Rysunek 68: Iglica 2k — 79853-00 z regulacjg uszczelnienia

Tabela komponentow iglicy (rysunek 68)

Lp. Numer katalogowy Opis llosé
1 70430-01 Elektroda, krétka zywotnosé 1
2 74653-00 Adapter, pierscien zewnetrzny, Chevron 1
3 14323-00 Uszczelka, 3/8” przekroj, Chevron 4
4 18821-00 Panewka - rurka 1
5 18842-01 Grupa - Iglica 2k, REA 1
6 79747-00 Mocowanie, uszczelka iglicy — pasowanie, z tytu 1
7 78629-00 Pierscien uszczelniajacy odporny na dziatanie rozpuszczalnikow 1
8 79001-06 Uszczelnienie dociskowe, sprezynowane 1
9 10051-05 Dystans, uszczelka - (uszczelka dystansowa) 1
10 78630-00 Uszczelnienie dociskowe, sprezynowe 1
11 17390-04 Uszczelka 6
12 78631-00 Nakretka dociskowa uszczelniajgca 1
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Rysunek 69: Wymienne czesci modutu elektrycznego

Tabela czesci wymiennych modutu elekrycznego (rys. 69)

Lp. Numer Opis llosé
katalogowy
1 79755-00 Wilot przeptywu materatu 1
2 79746-00 Zacisk uziemienia 1
3 79814-00 SHCS, 4mm X 20 mm Lg. 2
4 (Verw.) - Ya modutu pradu
wymienny
5 (Verw.) % modutu pradu
wymienny
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Osprzet - wyposazenie dodatkowe

o

Rysunek 70: Przewdd hydrauliczny przeptywu materiatu — opcjonalnie

Tabela przewoddw — opcje (rys. 70)

Lp. Numer Opis llos¢
katalogowy
79548-10 Grupa - Przewdd hydrauliczny przeptywu materiatu, 10 mm
79548-15 Grupa - Przewdd hydrauliczny przeptywu materiatu, 15 mm
79548-20 Grupa - Przewdd hydrauliczny przeptywu materiatu, 20 mm
79548-31 Grupa - Przewdd hydrauliczny przeptywu materiatu, 30 mm
1 14599-00 Nakretka 1
2 7623-00 Wrzeciono tacznika 1
3 7617-00 Panewka — rurka 1
4 77031-XX Przewdd hydrauliczny z bebna na metry, ptyny XX

— ¢
: HE )

Rysunek 71: Grupa szybkiego ztgcza przewodu powietrza — opcjonalnie

Tabela dla szybkiego ztgcza (rys. 71)

Lp. Numer katalogowy Opis llosé
79869-00 Wrzeciono, szybkie ztacze/roztgcze — przewodu powietrza 1
2 79727-11 Grupa — przewod powietrza z szybkim ztaczem (10 m dt.) 1
79727-21 Grupa — przewdd powietrza z szybkim ztgczem (20 m dt.) 1
79727-31 Grupa — przewod powietrza z szybkim zigczem (30 m dt.) 1
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Zestaw pomiarowy przestony powietrza

Rysunek 72: Zestaw pomiarowy dla przestony powietrza - opcjonalnie

Tabela dla zestawu pomiarowego (rys. 72)

Numer katalogowy Opis
74035-27 Zestaw pomiarowy, 65 kV
74035-28 Zestaw pomiarowy, 98 kV

HEHEI

Rysunek 73: Zestaw pomiarowy testowo-kontrolny — opcjonalnie

Numer katalogowy Opis

79870-00 Zestaw pomiarowo-kontrolny

8= 115w

Rysunek 74: Nawinieta rurka przeptywu materiatu

Numer katalogowy Opis

79871-00 Nawinieta rurka przeptywu
materiatu




L -

T/Ransburg

Vector Solo aplikatory lakiernicze — budowa

VECTOR Solo - zalecany zapas czesci zamiennych — Tabela

Lp. Opis llos¢
79277-44 Dysza natryskowa przeptywu materiatu 1,4 mm 2
79736-00 Grupa, korpus pistoletu, Vector Solo 1
79600-00 Grupa, kaskada 1
79832-00 Pierscien uszczelniajacy, korpus pistoletu 1
79001-09 Pierscien uszczelniajacy, odporny na dziatanie rozpuszczalnikow 1
79374-65 Przestona powietrza, 65R 2
79724-00 Nakretka mocujaca, dysza przeptywu powietrza/materiatu 1
LSORO0005 Pierscien, teflonowy 1

EMF-202-05 Panewka-rurka, tyt 3/8”-rurka 2
EMF-203-05 Panewka-rurka, przéd #/8”-rurka 2
9704-05 Rurka,wlot przeptywu materiatu, 3,2 mm przekroju 1
9704-11 Rurka,wlot przeptywu materiatu, 3,4 mm przekroju 1
9704-16 Rurka,wlot przeptywu materiatu, 2,4 mm przekroju, 232 mm,9 1/8” dlugosci 1
79788-00 Grupa, zwolnienia spustu 1
79454-00 Sruba, mocowanie wyzwolenia spustu 2
79768-00 Nakretka blokady / regulacji przeptywu, przéd 1
79744-00 Zawor zwrotny regulacji przeptywu powietrza 1
79835-00 Grupa — modut elektryczny (dostepny art. 39, 40, 41, 42 oraz 43) 1
79768-00 Nakretka blokady/regulacji przeptywu materiatu, srpezyna zwrotna 1
78636-00 Sprezyna 1
79781-00 Uszczelka, regulacyjna — panewka 1
79837-00 Pierscien uszczelniajacy modut elektryczny w uchwycie pistoletu 1
79809-00 Redukcja cisnienia, powietrze ostonowe strumienia natrysku, Vector Solo (z6ita) 1
79853-00 Grupa - wkiad iglicy, iglica 2-k, Vector Solo 1
79760-00 Uszczelka zaworu regulacji przeptywu powietrza 1
79769-00 Uszczelnienie kasetowe powietrza 1
79847-00 Zawor wyréwnujacy, powietrze ostonowe strumienia natrysku 1
79755-00 Wilot przeptywu materiatu 1
79836-00 Uszczelka pier$cieniowa na wylocie przeptywu materiatu 1
79843-00 Grupa obudowy na wylocie przeptywu materiatu 1
79529-00-K5 Pokrywa aplikatora 2
LSCHO0009-00 Smar dielektryczny 2
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WARUNKI GWARANCJI

GWARANCJA - OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

ITW Ransburg wymienia lub naprawia nieodptatnie wszystkie cze$ci / wyposazenie,
ktdére w podanym ponizej terminie zawiodg z powodu wadliwego wyposazenia, wadliwego
doboru materiatu, pod warunkiem, Zze wyposazenie to byto uzywane i podawane
inspekcjom technicznym, konserwacji zgodnie z obowigzujacymi podanymi w formie
pisemnej zaleceniami oraz instrukcjami obstugi ITW Ransburg, jak rowniez urzadzenia te /
wyposazenie uzytkowane byto w normalnych warunkach roboczych. Zwykte zuzywanie
(sie tutaj czesci roboczych jest wykluczone.

W przypadku uzywania czesci, ktére nie uzyskaty aprobaty ITW Ransburg,
wszelkie gwarancje przepadaja.

Czesci zamienne: Sto osiemdziesciat (180) dni od daty zakupu, z wyjatkiem listy
czesci zamiennych ( numery czesci ktére koncza sie na ,R”). Dla tych czesci gwarancja
wynosi dziewiecdziesiat (90) dni.

Wyposazenie: Przy zakupie kompletnego wyposazenia (komplenej jednostki) np.:
pistoletow, zasilania pradu, jednostki kontrolnej itd. gwarancja wazna jest jeden (1) rok.

Zawijanie pistoletu w folie z tworzywa sztucznego prowadzi do utraty
gwarancji. ITW Ransburg zgodnie z warunkami gwarancji zobowigzany jest tylko do
wymiany czesci objetych gwarancja, ktére ulegly zniszczeniu z powodu wadliwego
wyposazenia lub wadliwego materialu. Gwarancja nie przechodzi na dostepne na
rynku zamienniki ani tez przebudowy wyposazenia na witasny uzytek. ITW Ransburg
nie ponosi odpowiedzialnosci za skaleczenia, szkody na mieniu ani wartosci
szkody spowodowanej przerwa produkcji, tutaj utraty zyskéw na skutek
uzytkowania lub nieprawidlowego uzytkowania wyposazenia przez uzytkownika
(kupca) lub oséb trzecich.

Wykluczenia:

Jezeli zdaniem ITW Ransburg cze$¢ objeta gwarancjg lub pozostate czesci objete
gwarancjg z tytutu tej czesci zostang btednie zmontowane, nieprawidiowo obstugiwane,
lub nieprawidtowo poddawane inspekcjom technicznym, ztej konserwacji, wéwczas ITW
Ransburg nie ponosi odpowiedzialnosci za naprawe lub wymiane tej czesci lub czesci z
nig zwigzanych. W tym przypadku kupiec odpowiada sam za wszelkie naprawy lub koszty
wymiany, jak rowniez koszty zwigzane z przegladami technicznymi, konserwacja.
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Wyprodukowano

1910 North Wayne Street
Angola, Indiana 46703-9100
Telefon: 260/665-8800

Fax: 260/665-8516

Suport techniczny / Serwis — informacja

Technischer Support/Service-Auskunft

Automobilzusammenbau und Tier | Telefon: 800/ 6826-3565 Fax: 419/ 470-2040
Industriesysteme Telefon: 800/ 233-3366 Fax: 419/ 470-2071
Ransburg Pistolen Telefon: 800/ 233-3366 Fax: 419/ 470-2071

Nasz pracownik techniczny przetagczy Panstwa z dziatem obstugi zaméwnien
czesci zamiennych.
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